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RADIAAL AFKORTZAAG MET LASER
56252

WAARSCHUWING
Lees alle veiligheidsvoorschriften en alle instructies.
@ Het niet in acht nemen van de voorschriften en instructies
kan een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben. Bewaar alle voorschriften en instructies
voor toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Volg bij gebruik van de machine altijd de bijgesloten veiligheids-
voorschriften en onderstaande aanvullende veiligheidsvoorschriften
nauwkeurig op.

In deze handleiding worden de volgende pictogrammen gebruikt:
A Gevaar voor lichamelijk letsel of materiéle schade.
% Waarschuwing voor laserstraal.

Eigenschappen van laserstraal.

AANVULLENDE VEILIGHEIDS-VOORSCHRIFTEN

VOOR AFKORTZAAGMACHINES

o Verzeker u ervan dat alle beweegbare beschermdelen niet
klemmen.

* Zorg ervoor dat het zaagblad correct is afgeschermd.

* Zet de zaagbladbescherming nooit vast. Herstel een vastzittende
zaagbladbescherming voordat de machine opnieuw wordt
gebruikt.

* Gebruik geen zaagbladen van HSS-staal.

* Gebruik geen zaagbladen die verbogen, vervormd of op een
andere wijze beschadigd zijn.

* Gebruik geen zaagbladen die niet voldoen aan de specificaties
vermeld in deze gebruiksaanwijzing.

* Verwijder voordat u begint te zagen alle spijkers en andere
metalen voorwerpen uit het werkstuk.

* Begin nooit te zagen voordat de machine op volle toeren draait.

* Klem het werkstuk stevig vast. Probeer nooit om uiterst kleine
werkstukken te zagen.

* Verlaat de machine pas nadat u de machine heeft uitgeschakeld
en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.

* Duw de zaagkop naar beneden en druk de vergrendeling in.

* Probeer het zaagblad nooit door middel van tegendruk aan de
Zijkant af te remmen.

* Neem voordat u onderhoud aan de machine verricht altijd eerst
de stekker uit het stopcontact.

e Draag een veiligheidsbril.

@ Draag gehoorbescherming.
@ Draag een stofmasker.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
Controleer of de op het typeplaatje van de machine vermelde
spanning overeenkomt met de ter plaatse beschikbare netspanning.

AANVULLENDE VEILIGHEIDS-VOORSCHRIFTEN

VOOR LASERS

* Waarschuwing! De laserstraal kan potentieel emnstige schade
aan de ogen veroorzaken.

* Kijk of staar nooit direct in de laserstraal.

* Richt de laserstraal tijdens gebruik nooit op personen, hetzij
direct, hetzij indirect via reflecterende opperviakken.
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Deze laser voldoet aan klasse 2 volgens EN 60825-1/A11, 1996.
Het apparaat heeft geen onderhoudsdelen. Open de behuizing in
geen geval. Indien het apparaat is beschadigd, laat u de
beschadiging repareren door een erkend reparateur.

Gebruik van de laser
De laser wordt gebruikt voor projectie van de snede op het werkstuk.

Schakel de laser in door middel van de aan/uit-schakelaar.
Breng de kop naar beneden terwijl de machine is uitgeschakeld.
Controleer of de laserlijn op een lijn is met de zaaglijn zoals
gemarkeerd op het werkstuk.

Breng de kop omhoog en schakel de machine in.

Volg de “Aanwijzingen voor gebruik” om een zaagsnede te
maken.

Schakel na gebruik de laser uit.

BESCHRIJVING (FIG. A)
Uw afkortzaagmachine is ontworpen voor het zagen van houten en
houtachtige werkstukken.
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Zaagarm

Vergrendelknop
Bedieningshendel
Bovenste vaste beschermkap
Werkstukklem

Roterende beschermkap
Beschermkapterugtrekarm
Beschermkapschroef
Stofzak

Schuine hoek vergrendeling
Schuine hoek schaal
Geleider

6 mm inbussleutel
Verstektafel

Verstekschaal

Tafel inleg
Aan/uit-schakelaar
Verstekvergrendelknop
Verstekvergrendeling
Asvergrendelknop

. Schuifstang
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Klemschroef schuifstang
Sleufdiepte instelschroef
Sleufstop

Sleufdiepte vergrendelmoer
45° instelschroef

0° instelschroef
Schakelaarblokkeerknop
Tafelverlenging (x2)

Laser unit

Laser aan/uit-schakelaar

Inhoud verpakking
Afkortzaag
Werkstukklem
Tafelverlengbeugel (2x)
Inbussleutel

Stofzak
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidsvoorschriften
Garantie en service

MONTAGE
Stofzak (fig. A)

Klem de stofzak (9) op de stofzakaansluiting.
Leeg de stofzak als deze voor 2/3 in gevuld.

Tafelverlengbeugels (fig. A)

Steek de beugels (29) in de openingen aan de zijkanten van de
basis.
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Vergrendel de beugels met de schroeven aan de voorzijde van
de basisplaat.

Werkstukklem (fig. A)
De verstelbare werkstukklem (5) kan zowel links als rechts worden
geplaatst.

A Zet het werkstuk altijd vast met de werkstukklem.

Plaatsen van de machine (fig. A)

De machine moet met bouten en moeren (niet bijgeleverd) op
een stevige en vlakke ondergrond worden bevestigd.

Teken op de werkbank de bevestigingsgaten af.

Boor gaten op de afgetekende plaatsen.

Plaats de machine op de werkbank en steek de bouten door de
bevestigingsgaten.

Breng borgringen aan en draai de bouten goed vast.

GEBRUIK

Klem het werkstuk altijd vast. Plaats de werkstukklem
zodanig dat de zaagbeweging niet kan wordt gehinderd.

Vergrendelknop (fig. A)
Om het zaagblad tijdens transport te beschermen kan de kop naar
beneden worden gedrukt tot dat deze vergrendeld.

Trek de vergrendelknop (2) uit, draai vervolgens 90° naar links of
rechts om de kop omhoog te brengen en te vergrendelen.

De zaag inschakelen (fig. A)

Druk de schakelaarblokkeerknop (28) naar links en druk de aan/
uit-schakelaar (17) in.
Laat de aan/uit-schakelaar los om de zaag uit te schakelen.

Gebruik van de laser (fig. A)
De laser (30) wordt gebruikt voor projectie van de snede op het
werkstuk.

Schakel de laser in door middel van de aan/uit-schakelaar (31).
Breng de kop naar beneden terwijl de machine is uitgeschakeld.
Controleer of de laserlijn op een lijn is met de zaaglijn zoals
gemarkeerd op het werkstuk.

Breng de kop omhoog en schakel de machine in.

Volg de “Aanwijzingen voor gebruik” om een zaagsnede te
maken.

Schakel na gebruik de laser uit.

Afstellen van de laserlijn

1,
2.
3.
4.
5,

6.

Verwijder het deksel van de laserunit.

Draai de twee schroeven bij de laser los.

Klem uw werkstuk op de zaagtafel, start de zaag en maak een
gedeeltelijke snede om de twee kanten van de snede te laten
zien.

Draai de laser totdat de straal van de lasergeleider is uitgelijnd
met de twee zijden van de zaagsnede.

Houd de laser ingedrukt nadat de aanpassingen zijn gemaakt en
draai de schroeven vast.

Plaats het deksel weer op de laserunit.

Zagen van smalle werkstukken (fig. A)

1.

Plaats het te snijden materiaal op de zaagtafel, zorg ervoor dat
het is stevig vastgeklemd zodat het niet beweegt tijdens het
zagen.

Schuif de zaagkop zo ver mogelijk naar achteren en vergrendel
de schuifstang door de klemschroef (22) vast te draaien. Zorg
ervoor dat de vergrendelingshendel van de draaitafel (18) en de
haakse vergrendelingshendel (19) zijn vastgedraaid voordat u
gaat zagen.

Schakel de machine in en laat het zaagblad op snelheid komen.
Beweeg de zaagkop naar beneden, oefen een zachte druk uit
maar laat de zaag het werk doen.

NEDERLANDS

Zagen van brede werkstukken

Draai de klemschroef (22) van de schuifstang los.

Trek de zaagkop naar u toe.

Schakel de machine in en laat het zaagblad op snelheid komen.
Laat de zaagkop in het werkstuk zakken.

Duw de zaagkop naar voren (volledig achteraan).

Laat de aan/uit-schakelaar los. Wacht tot het zaagblad tot
stilstand is gekomen voordat u de zaagkop omhoog brengt.
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A Trek de zaagkop tijdens het zagen nooit naar u toe.

In verstek zagen (fig. A)

1. Draai de tafelvergrendelingshendel (18) los.

2. Trek de verstekvergrendeling (19) omhoog.

3. Stel de verstektafel (14) in op de gewenste hoek en draai de
vergrendelingshendel (18) vast.

Zagen van een schuine hoek (fig. A)

1. Draai de schuine hoekvergrendelingshendel (10) los en kantel
de zaagkop naar links, totdat de gewenste hoek is bereikt.

2. Draai de hoekvergrendelingshendel (10) weer vast.

Samengesteld verstekzagen

Samengesteld verstekzagen is een bewerking waarbij verticaal
verstekzagen wordt gecombineerd met een schuine hoek in een
werkstuk.

Samengesteld verstekzagen kan worden bereikt door gelijktijdig een
verstekhoek en een schuine hoek in te stellen.

Instellen van de zaagdiepte (fig. A)

1. Schuif de sleufstop (24) naar voren.

2. Draai de sleufdiepte vergrendelmoer (25) los om de bladdiepte
instelschroef (23) te ontgrendelen.

3. Breng de zaagarm naar beneden tot de gewenste diepte.

4. Draai de sleufdiepte vergrendelmoer (25) in deze stand vast om
de bladdiepte instelschroef (23) te vergrendelen.

TRANSPORT (fig. A)

Vergrendel de zaagkop in de onderste positie als de zaag moet

worden vervoerd.

1. Neem de stekker uit het stopcontact.

2. Druk de zaagarm naar benden en trek de vergrendelknop (2) uit.
Draai de knop vast om de zaagkop te vergrendelen in de
onderste positie.

3. Draai de schuine hoek vergrendeling (10) en de klemschroef
schuifstang (22) goed vast.

4. Til de zaag alleen op aan de bedieningshendel (3) of aan de
basis.

A Til de zaag niet op aan de geleiders.

ONDERHOUD

Neem altijd eerst de stekker uit het stopcontact voordat u
A instellingen wijzigt of onderhoud uitvoert.

Zorg ervoor dat na het wijzigen van de instellingen alle
A sleutels zijn verwijderd en dat alle schroeven en bouten
zijn vastgedraaid.

* Het apparaat bevat geen onderdelen die door de gebruiker
moeten worden onderhouden.

* Houd de ventilatieopeningen van de motor schoon.

* Houd alle werkende bedieningselementen stofvrij.

* Gebruik nooit water of chemische reinigingsmiddelen om de
machine te reinigen.

* Veeg schoon met een droge doek.

* Bewaar de machine op een droge plaats.

* Smeer de schroefdraad van de borgschroef van tijd tot tijd met
een druppel olie.

* Af en toe kunnen vonken door de ventilatieopeningen zichtbaar
zijn. Dit is normaal en beschadigd de machine niet.
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Precisie-instelling van de zaaghoeken (fig. A)

Hoewel de machine in de fabriek precies is afgesteld is het
raadzaam de 0 ° en 90°-instellingen te controleren om er zeker van
te zijn dat deze tijdens het transport niet zijn verplaatst.

Neem de stekker uit het stopcontact voordat u instellingen
controleert of wijzigingen aanbrengt.

* Om de 0° draaitafelinstelling te controleren, zet u de verstektafel
(14) op 0° en draai de verstekvergrendelingshendel (18) vast.

* Controleer met een winkelhaak of de hoek tussen de rechte
geleider en het zaagblad 90° is.

* Controleer op dezelfde manier of de hoek van het zaagblad ten
opzichte van de voorkant van de draaitafel 90° is.

* Pas, indien nodig, de kantelhoek van de zaagkop in de
90°-positie met de stelschroef (27)

¢ Controleer de 45° schuining met een winkelhaak en pas, indien
nodig aan met de stelschroef (26)

Een zaagblad vervangen (fig. A)

A Gebruik alleen zaagbladen die scherp en onbeschadigd
zijn. Gebarsten of verbogen zaagbladen dient u meteen te
vervangen. Gebruik geen zaagbladen van HSS-staal.
Gebruik zaagbladen die geschikt zijn voor een toerental
van ten minste 4500 min™'. Zorg dat de asdiameter en het
asgat met elkaar in overeenstemming zijn.

ﬁ Neem voor het verwijderen van een zaagblad altijd eerst
de stekker uit het stopcontact.

ﬁ Draag, bij vervangen van een zaagblad, altijd
werkhandschoenen.

1. Druk de bedieningshendel (3) naar beneden en trek aan de

vergrendelknop (2) om de zaagarm (1) vrij te maken

Breng de zaagarm (1) naar de hoogste positie.

Draai de beschermkapschroef (8) los met een

kruiskopschroevendraaier.

4. Trek aan de roterende beschermkap (6) en draai deze over de
bovenste vaste beschermkap (4) om toegang te krijgen tot de
borgmoer.

5. Houd de roterende beschermkap (6) omhoog en druk op de
asvergrendelknop (20). Draai het zaagblad totdat de as wordt
vergrendeld.

6. Gebruik de meegeleverde 6 mm inbussleutel om de borgmoer
los te maken en te verwijderen (draai met de klok mee, de
borgmoer heeft een linkse schroefdraad).

7. Verwijder de platte sluitring, de buitenste flens en het zaagblad.
Verwijder zaagsel en vuil.

8. Smeer een druppel olie op de beide flenzen.

9. Plaats een nieuw zaagblad op de as en let er op dat de
binnenste flens zich achter het zaagblad bevindt

10. Breng de buitenste flens weer aan.

11. Druk de asvergrendelknop (20) in en plaats de platte sluitring en
de borgmoer.

12. Draai de borgmoer met de inbussleutel (tegen de klok in) stevig
vast.

13. Laat de roterende beschermkap (6) zakken, houd vast en plaats
de beschermkapschroef (8) en draai deze vast.

14. Steek de stekker in het stopcontact en start de machine om te
controleren of het zaagblad goed draait.
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De machine verplaatsen

* Zorg ervoor dat de zaagkop in de onderste positie is vergrendeld
voordat u de machine verplaatst.

* Draai alle instelschroeven en -hendels stevig aan.

* Gebruik de transporthandgreep (16) om de machine op te tillen.
Til de machine niet op aan de bedieningshendel (14).

REINIGING EN ONDERHOUD

De machine vergt geen speciaal onderhoud.

* Reinig regelmatig de ventilatieopeningen.

* Smeer de schroefdraad van de borgschroef van tijd tot tijd met
een druppel olie.

TECHNISCHE GEGEVENS 56252
Netspanning \Y 230-240
Netfrequentie Hz 50
Vermogen w 1.150
Toerental (onbelast) min-* 5.000
Min. toerental zaagblad min’! 4.500
Doorsnee zaagblad mm 210
Asgat mm 30
Max. zaagdiepte mm 215x70
Verstek I/r ° 0-45
Afschuining ° 0-45
L , (geluidsdruk)* dB(A) 93,6
Onzekerheid K = dB(A) 3
L, (geluidsvermogen) dB(A) 106,6
Onzekerheid K = dB(A) 3
Gewicht kg 10,0

* Niveau van de geluidsdruk op de werkplek.

Laser

Golflengte nm 650
Laserklasse 2
Beschermingsklasse 1l
GARANTIE

Voor de garantiebepalingen wordt verwezen naar de bijgevoegde
garantievoorwaarden.

MILIEU

Verwerking

X

Uw product, accessoires en verpakking moet worden gesorteerd
voor milieuvriendelijke verwerking.

Uitsluitend voor EG-landen

Werp elektrisch gereedschap niet bij het huisvuil. Volgens de
Europese Richtlijn 2002/96/EG voor Afgedankte Elektrische en
Elektronische Apparatuur en de implementatie ervan in nationaal
recht moet niet langer te gebruiken elektrisch gereedschap
gescheiden worden verzameld en op een milieuvriendelijke wijze
worden verwerkt.

Wijzigingen voorbehouden; specificaties kunnen zonder opgave van
redenen worden gewijzigd.

RADIAL MITRE SAW WITH LASER
96252

WARNING
Read all safety warnings and all instructions. Failure to
@ follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and
instructions for future reference.

SAFETY WARNINGS
When using the machine, always observe the enclosed safety
warnings as well as the additional safety warnings.

The following symbols are used throughout this manual:

A Denotes risk of personal injury or damage to the machine.

% Laser beam warning.

Laser beam characteristics.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR CUT-OFF

MACHINES

* Make sure that all devices screening the saw blade are in perfect
working order.

* Make sure that the saw blade is screened correctly.

* Never block the saw blade guard. Repair a jammed saw blade
guard before using the machine again.

¢ Do not use saw blades made of HSS steel.

* Do not use bent, deformed or otherwise damaged saw blades.

* Do not use saw blades which do not meet the specifications
stated in this manual.

* Before sawing, remove all nails and other metal objects from the
workpiece.

* Never start sawing before the saw reaches its full speed.

* Securely clamp the workpiece. Never attempt to saw extremely
small workpieces.

* Only leave the machine after switching off and when the saw
blade has come to a complete standstill. Pull down the saw head
and press in the locking knob.

* Never try to slow the saw blade down by exerting pressure on the
side.

» Before performing maintenance to the machine, always unplug

the machine.

ELECTRICAL SAFETY
Always check that the power supply corresponds to the voltage on
the rating plate.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

FOR LASERS

*  Warning! The laser beam potentially causes severe eye damage.
Never look or stare directly into the laser beam.

* During use, do not point the laser beam at people, directly or
indirectly through reflecting surfaces.

* This laser complies with class 2 according to EN 60825-1/A11,
1996. The unit includes no servicing components. Do not open
the housing for any reason. If the unit is damaged, have the
damage repaired by an authorized repair agent.

ENGLISH

Using the laser

* The laser beam is used for projection of the cut on the workpiece.

* Switch the laser on by means of the on/off switch.

* Lower the head while the machine is switched off.

* Check that the laser line aligns with the cutting line as marked on
the workpiece.

* Raise the head and switch on the machine.

* Follow the “Instructions for use” to perform a cut.

o After use, switch off the laser.

DESCRIPTION (fig. A)
Your cut-off machine has been designed for sawing wood and wood
products.

Cutting arm

Lock button

Operating handle

Top fixed guard
Workpiece clamp
Rotary guard

Guard retracting arm
Guard screw

Dust bag

10. Bevel lock

11. Bevel scale

12. Guide

13. 6 mm Allen key

14. Mitre table

15. Mitre angle scale

16. Table insert

17. On/off switch

18. Mite lock button

19. Mite lock

20. Spindle lock button
21. Sliding rod

22. Sliding rod locking knob
23. Groove depth adjustment screw
24. Groove stop

25. Groove depth locking nut
26. 45° adjustment screw
27. 0° adjustment screw
28. Switch blocking button
29. Table extension (x2)
30. Laser unit

31. Laser on/off switch
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Packaging contents

Radio mitresaw

Workpiece clamp

Table extension bracket (2x)
Allen key

Dust bag

Instructions for use

Safety regulations
Guarantee and service

ASSEMBLY

Dust bag (fig. A)
o Clamp the dust bag (9) to the dust bag connection.
o Empty the dust bag when it is 2/3 full.

Table extension brackets (fig. A)

* Insert the brackets (29) into the openings on the sides of the
base.

* Lock the brackets with the screws on the front of the base plate.

Workpiece clamp (fig. A)
The adjustable workpiece clamp (5) can be placed on both the left
and the right.
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Always fix the workpiece in place using the workpiece
clamp.

Placement of the machine (fig. A)

The machine must be attached to a solid and flat surface using
nuts and bolts (not supplied).

First mark out the mounting holes on the workbench.

Drill holes on the marked locations.

Position the machine on the workbench and insert the bolts
through the mounting holes.

Fit locking rings and tighten the bolts properly.

USE

f Always fix the workpiece in place. Position the workpiece

clamp in such a way that the sawing movement cannot be
hindered.

Lock button (fig. A)
In order to protect the saw blade during transport, the head can be
pressed down until it is locked.

Pull out the lock button (2), then turn it 90° to the left or right in
order to raise and lock the head.

Switching the saw on (fig. A)

Press the switch blocking button (28) to the left and press the on/
off switch (17).
Let go of the on/off switch to turn the saw off.

Using the laser (fig. A)
The laser (30) is used in order to project the cut onto the workpiece.

Activate the laser using the on/off switch (31).

Lower the head while the machine is switched off.

Check whether the laser line is in line with the sawing as marked
on the workpiece.

Raise the head and switch on the machine.

Follow the ‘Instructions for use’ in order to make a saw cut.
Switch off the laser after use.

Adjusting the laser line

1.
2.
3.
4,
5.

6.

Remove the laser unit cover.

Unscrew the two screws near the laser.

Clamp your workpiece onto the sawing table, start the saw and
make a partial cut to reveal the two sides of the cut.

Tumn the laser until the beam of the laser guide is aligned with
the two sides of the saw cut.

Keep pressing the laser after the changes have been made and
tighten the screws.

Put the cover back onto the laser unit.

Sawing narrow workpieces (fig. A)

1.

2.

Place the material to be cut on the sawing table and make sure it
is securely fixed so that it does not move during sawing.

Slide the saw head back as far as possible and lock the sliding
rod by turning the locking knob (22). Make sure that the locking
handle of the rotary table (18) and the right-angled locking
handle (19) have been tightened before you start sawing.

Switch the machine on and allow the saw blade to get up to
speed.

Move the saw head downwards by pressing softly while still
allowing the saw to do most of the work.

Sawing wide workpieces

1.
2.
3.

4.

Unscrew the locking knob (22) of the sliding rod.

Pull the saw head towards you.

Switch the machine on and allow the saw blade to get up to
speed.

Allow the saw head to descend into the workpiece.

5. Press the saw head forwards (as far as it can go).
6.

Let go of the on/off switch. Wait until the saw blade has come
to a standstill before raising the saw head.

A Never pull the saw head towards you when sawing.

Sawing a mitre cut (fig. A)

1.
2.
3.

Unscrew the table locking handle (18).

Pull up the mitre lock (19).

Set the mitre table (14) to the desired angle and tighten the
locking handle (18).

Sawing a bevel (fig. A)

1.

2.

Unscrew the bevel locking handle (10) and tilt the saw head to
the left until the desired angle has been reached.
Retighten the bevel locking handle (10).

Composite mitre sawing

Composite mitre sawing is a process whereby vertical mitre sawing
is combined with a bevel in a workpiece.

Composite mitre sawing can be achieved by simultaneously setting
a mitre angle and a bevel.

Setting the sawing depth (fig. A)

1.
2.

Slide the groove stop (24) forwards.
Unscrew the groove depth locking nut (25) in order to unlock the
blade depth adjustment screw (23).

3. Lower the cutting arm to the desired depth.
4.

Screw the groove depth locking nut (25) tight in this position in
order to lock the blade depth adjustment screw (23).

TRANSPORT (fig. A)
Lock the saw head in the lowest position if the saw has to be
transported.

1.
2.

3.

4,

Remove the plug from the socket.

Press the cutting arm down and pull out the lock button (2).
Screw the button tight to lock the saw head in the lowest
position.

Tighten the bevel lock (10) and the sliding rod locking knob (22)
properly.

Only lift the saw using the operating handle (3) on the base.

A Do not lift the saw using the guides.
MAINTENANCE

Always disconnect the machine from the mains supply
before changing settings or performing maintenance.

ﬁ ake sure that, after changing the settings, all Allen keys

have been removed and that all screws and bolts have
been tightened.

The device does not contain any parts which have to be
maintained by the user.

Keep the motor ventilation openings clean.

Make sure that all working operating elements are free of dust.
Never clean the machine using water or chemical cleaning
agents.

Wipe clean with a dry cloth.

Store the machine in a dry place.

Lubricate the screw thread of the locking screw with a drop of oil
from time to time.

Every now and again you may see sparks through the ventilation
openings. This is normal and does not damage the machine.

Precision setting of the cutting angles (fig. A)

Although the machine has been precisely set up in the factory, it is
advisable to check the 0 ° and 90° settings in order to make sure
that these have not moved during transportation.

Disconnect the machine from the mains supply before
checking or changing settings.

* |n order to check the 0° mitre table setting, set the mitre table
(14) to 0° and tighten the mitre locking handle (18).

* Use a set square to check whether the angle between the right
guide and the saw blade is 90°.

* In the same way check whether the angle of the saw blade

* 5 90° compared to the front of the rotary table.

* If necessary adjust the tilt angle of the saw head to the 90°
position with the adjustment screw (27).

* Check the 45° angle with a set square and, if necessary, adjust
with the adjustment screw (26).

Replacing a saw blade (fig. A)

A Only use saw blades which are sharp and undamaged.
You should replace cracked or bent saw blades
immediately. Do not use saw blades made from HSS
steel. Use saw blades which are suitable for a number of
revolutions of at least 4,500 min'. Make sure that the
spindle diameter and the saw blade bore match.

ﬁ Always disconnect the machine from the mains supply
before removing a saw blade.

A Always wear work gloves when replacing a saw blade.

1. Press down the operating handle (3) and pull the lock button (2)
in order to release the cutting arm (1).

Move the cutting arm (1) to its highest position.

Unscrew the guard screw (8) with a Philips screwdriver.

Pull the rotary guard (6) over the top fixed guard (4) in order to
access the lock nut.

o

5. Raise the rotary guard (6) and press the spindle lock button (20).

Turn the saw blade until it locks the spindle.

6. Use the 6 mm Allen key supplied to loosen and remove the lock
nut (unscrew clockwise because the lock nut has a left-handed
thread).

7. Remove the flat washer, the outer flange and the saw blade.
Remove sawdust and dirt.

8. Lubricate both flanges with a drop of oil.

9. Place a new saw blade on the spindle and make sure that the

inside flange is behind the saw blade.

10. Refit the outermost flange.

11. Press the spindle lock button (20) and add the flat washer and
the lock nut.

12. Screw the lock nut tight with the Allen key (anticlockwise).

13. Lower the rotary guard (6), hold onto it and insert the guard
screw (8) and screw it tight.

14. Reconnect the machine to the mains supply and start it to check
whether the saw blade is turning correctly.

Moving the machine

* Make sure that the saw head is locked in the lowest position
before moving the machine.

* Tighten all adjustment screws and handles.

* Use the transportation handle (16) to lift up the machine. Do not
lift up the machine by the operating handle (14).

ENGLISH

CLEANING AND MAINTENANCE
The machine does not require any special maintenance.
* Regularly clean the ventilation slots.

* From time to time, apply a drop of oil to the thread of the fixing

SCrew.
TECHNICAL DATA 56252
Mains voltage \Y 230-240
Mains frequency Hz 50
Power input w 1,500
No load speed min” 5,000
Min. speed rating saw blade min” 4,500
Saw blade diameter mm 210
Saw blade bore mm 30
Max. depth of cut mm 215x70
Mitre left/right ° 0-45
Bevel ° 0-45
L , (sound pressure)* dB(A) 93.6
Uncertainty K= dB(A) 3
L, (acoustic power) dB(A) 106.6
Uncertainty K= dB(A) 3
Weight kg 10.0
* Level of sound pressure in the workplace.

Laser

Wavelength nm 650
Laser class 2
Protection class M
GUARANTEE

Refer to the enclosed guarantee conditions for the terms and
conditions of guarantee.

ENVIRONMENT
Disposal
|

Your product, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic waste. According to the
European Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic

Equipment and its implementation into national right, power tools

that are no longer usable must be collected separately and disposed

of in an environmentally friendly way.

Subject to change; specifications can be changed without further
notice.
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SCIE D’ANGLE RADIALE AVEC LASER
56252

AVERTISSEMENT
Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les
& instructions. Le non respect des avertissements et
instructions peut donner lieu a un choc électrique, un
incendie ou une blessure grave. Conservez tous les
avertissements et instructions.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE

Lors d’'emploi de la machine, observez toujours scrupuleusement les
avertissements de sécurité fournis ainsi que les avertissements de
sécurité complémentaires ci-dessous.

Dans ce manuel sont employés les pictogrammes suivants :

A Risque de Iésion corporelle ou de dégats matériels.

% Attention au rayon laser.

Caractéristiques du rayon laser.

CONSIGNES DE SECURITE COMPLEMENTAIRES

POUR LES SCIES D’ANGLE ELECTRIQUES
Assurez-vous que tous les éléments de protection mobiles ne
sont pas coinceés.

* Veillez a ce que la lame soit correctement recouverte.

* Ne bloquez jamais le carter protecteur de la lame. Si le carter
protecteur de la lame est bloqué, remédiez-y avant de réutiliser la
machine.

* N’employez pas de lames en acier HSS.

* N’employez pas de lames recourbées, déformées ou autrement
endommagées.

* Nemployez pas de lames qui ne répondent pas aux
spécifications indiquées dans ce mode d’emploi.

¢ Avant de commencer a scier, retirez tous les clous et autres
objets métalliques de la piece a ouvrer.

* Ne commencez jamais & scier avant que la machine ne tourne en
plein régime.

* Serrez solidement la piéce a ouvrer. Ne tentez jamais de scier
des piéces a ouvrer extrémement petites.

* Ne quittez la machine qu’aprés I'avoir mise hors tension et
attendu que la lame s’est complétement immoblisée.

* Rabattez le téte de scie et enfoncez le dispositif de blocage.

* N'essayez jamais de ralentir la lame en exergant une
contrepression sur la face latérale.

* Avant de procéder a I'entretien de la machine, retirez d'abord
toujours la fiche de la prise de courant.

A Porter des lunettes de sécurité.

@ Portez une protection auditive.

@ Portez un masque anti-poussiére.

SECURITE ELECTRIQUE
Vérifiez si le voltage mentionné sur la plaque signalétique de la
machine correspond bien a la tension de secteur présente sur lieu.

CONSIGNES DE SECURITE

COMPLEMENTAIRES POUR LASERS

* Mise en garde : Le rayon laser est susceptible de provoquer des
blessures oculaires. Ne regardez jamais directement dans le
rayon laser.

* Pendant I'utilisation, ne pointez pas le rayon laser en direction
des personnes, directement ou indirectement au travers de
matiéres réfléchissantes.
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o (e laser est conforme & la classe 2 de la norme EN 60825-1/
A11, 1996. Cet appareil ne contient pas de piéces nécessitant
une maintenance. N'ouvrez le boitier sous aucun prétexte. Si
I'appareil est endommagé, faites-le réparer par un technicien
autorisé.

Utilisation du laser

Ce rayon laser est utilisé pour projeter la découpe sur la piéce a

travailler.

* Allumez le laser en appuyant sur l'interrupteur marche/arrét.

* Abaissez la téte lorsque la machine est arrétée.

* Vérifiez que la ligne laser est bien alignée avec la ligne de coupe
comme indiqué sur la piece.

* Soulevez la téte et allumez la machine.

o Suivez les “Instructions d’emploi” pour réaliser une découpe.

* Apreés utilisation, éteignez le laser.

DESCRIPTION (fig. A)
Votre scie d'angle électrique a été congue pour le sciage de pieces
a ouvrer en bois et ligneuses.

Bras de coupe

Bouton de verrouillage

Poignée de commande

Protection supérieure fixe

Bride de serrage de la piéce a couper
Capot de protection

Bras de rétraction de garde

Vis de garde

Sac a poussiére

10. Verrouillage de biseau

11. Echelle de biseau

12. Guide

13. Clé Allen de 6 mm

14. Table & onglets

15. Echelle d’angle d’onglet

16. Insert de table

17. Interrupteur marche/arrét

18. Bouton de verrouillage de l'onglet

19. Verrouillage de l'onglet

20. Bouton de verrouillage de la broche
21. Pied a coulisse

22. Bouton de verrouillage pour pied a coulisse
23. Vis de réglage de la profondeur de rainure
24. Rainures-guides

25. Ecrou de blocage de profondeur de rainure
26. Vis de réglage a 45

27. Vis de réglage 0°

28. Bouton de blocage de l'interrupteur
29. Rallonge de table (x2)

30. Unité laser

31. Interrupteur marche/arrét du laser

©ON>O~ N~

Contenu de I'emballage

Scie d'angle

Bride de serrage de la piéce a usiner
Support de rallonge de table (2x)

Clé Allen

Sac a poussiére

Mode d’emploi

Consignes de sécurité

Garantie et service

ASSEMBLAGE

Sac a poussiére (fig. A)
o Serrer le sac a poussiére (9) sur le raccord du sac a poussiére.
* Videz le sac a poussiere lorsqu'il est plein aux 2/3.

Supports de rallonge de table (fig. A)
* Insérer les supports (29) dans les ouvertures sur les cotés de la
base.

1"

* Bloquez les supports a 'aide des vis situées a l'avant de la
plaque de base.

Bride de serrage de la piéce a usiner (fig. A)
La bride de serrage réglable (5) peut étre placé a gauche et a droite.

A Toujours fixer la piéce en place a I'aide de la bride.

Placement de la machine (fig. A)

* La machine doit étre fixée sur une surface solide et plane a l'aide
d’écrous et de boulons (non fournis).

* Repérez d’abord les trous de fixation sur I'établi.

* Percez des trous aux endroits marqués.

* Positionner la machine sur I'établi et insérer les boulons dans les
trous de fixation.

* Montez les bagues de verrouillage et serrez les boulons
correctement.

UTILISATION

Toujours fixer la piece a usiner en place. Positionner la
bride de serrage de maniére a ce que le mouvement de
sciage ne soit pas entravé.

Bouton de verrouillage (fig. A)

Afin de protéger la lame de scie pendant le transport, la téte peut

étre abaissée jusqu’a ce qu'elle soit verrouillée.

o Retirer le bouton de verrouillage (2), puis le tourner de 90° vers
la gauche ou la droite pour soulever et verrouiller la téte.

Mise en marche de la scie (fig. A)

* Appuyer sur le bouton de blocage de l'interrupteur (28) vers la
gauche et appuyer sur l'interrupteur marche/arrét (17).

* Lachez l'interrupteur marche/arrét pour éteindre la scie.

Utilisation du laser (fig. A)

Le laser (30) est utilisé pour projeter la coupe sur la piece.

* Activer le laser a I'aide de l'interrupteur marche/arrét (31).

* Abaissez la téte lorsque la machine est a l'arrét.

o Vérifier si la ligne laser est alignée avec le sciage comme indiqué
sur la piece a scier.

* Relevez la téte et allumez la machine.

* Suivez le mode d’emploi pour effectuer une coupe a la scie.

* Eteignez le laser aprés utilisation.

Réglage de la ligne laser

1. Retirez le couvercle de l'unité laser.

2. Dévissez les deux vis prés du laser.

3. Fixez votre piéce sur la table de sciage, démarrez la scie et
effectuez une coupe partielle pour révéler les deux cotés de la
coupe.

4, Tournez le laser jusqu’a ce que le faisceau du guide laser soit
aligné avec les deux cotés de la coupe.

5. Continuez d’appuyer sur le laser aprés que les modifications ont
été effectuées et serrez les vis.

6. Remettez le couvercle sur 'unité laser.

Sciage de piéces étroites (fig. A)

1. Placer le matériau a couper sur la table de sciage et s'assurer
qu'il est solidement fixé afin qu'il ne bouge pas pendant le
sciage.

2. Faire glisser la téte de scie aussi loin que possible vers I'arriére
et verrouiller la tige coulissante en tournant le bouton de
verrouillage (22). Avant de commencer le sciage, vérifiez que la
poignée de verrouillage (18) et la poignée de verrouillage de
longlet (19) sont bien serrées.

3. Mettre la machine en marche et laisser la lame de scie se
mettre en marche.

4, Déplacez la téte de la scie vers le bas en appuyant doucement
tout en permettant a la scie d'effectuer la majeure partie du
travail.

FRANCAIS
Sciage de piéces larges
1. Dévisser le bouton de verrouillage (22) du pied a coulisse.
2. Tirez la téte de la scie vers vous.
3. Mettre la machine en marche et laisser la lame de scie se
mettre en marche.
4, Laisser la téte de scie descendre dans la piéce a usiner.
5. Pousser la téte de scie vers I'avant (jusqu’en butée).
6. Lachez l'interrupteur marche/arrét. Attendez que la lame de scie
soit a 'arrét avant de relever la téte de la scie.

Ne tirez jamais la téte de la scie vers vous lorsque vous
/ j \ sciez.

Sciage d’une coupe d’onglet (fig. A)

1. Dévisser la poignée de verrouillage de la table (18).

2. Relever le verrou d'onglet (19).

3. Régler la table d’onglet (14) & 'angle souhaité et serrer la
poignée de verrouillage (18).

Sciage biseau (fig. A)

1. Dévisser la poignée de verrouillage de biseau (10) et incliner la
téte de scie vers la gauche jusqu’a obtenir 'angle désiré.

2. Resserrer la poignée de verrouillage de biseau (10).

Sciage d’onglets composites

Le sciage d’onglets composites est un procédé par lequel le sciage
d’onglets verticaux est combiné avec un biseau dans une piéce.

Le sciage d’onglets composites peut étre réalisé en réglant
simultanément un angle d’'onglet et un biseau.

Réglage de la profondeur de sciage (fig. A)

1. Glisser la butée de rainure (24) vers l'avant.

2. Dévisser 'écrou de blocage de profondeur de rainure (25) pour
déverrouiller la vis de réglage de profondeur de rainure (23).

3. Abaissez le bras de coupe a la profondeur souhaitée.

4. Visser I'écrou de blocage de profondeur de rainure (25) dans
cette position afin de bloquer la vis de réglage de profondeur de
rainure (23).

TRANSPORT (fig. A)

Verrouillez la téte de scie dans la position la plus basse si la scie

doit étre transportée.

1. Retirez le cable d’alimentation de la prise de courant.

2. Appuyez sur le bras de coupe vers le bas et retirer le bouton de
verrouillage (2). Visser fermement le bouton pour verrouiller la
téte de la scie dans la position la plus basse.

3. Serrez correctement le verrouillage de biseau (10) et le bouton
de verrouillage pour pied a coulisse (22).

4, Ne soulevez la scie qu'a I'aide de la poignée de commande (3)
située sur le socle.

A Ne soulevez pas la scie a I'aide des guides.
ENTRETIEN

]Toujours débrancher la machine du secteur avant de
modifier les réglages ou d’effectuer des opérations de
maintenance.

Assurez-vous qu’aprés avoir modifié les réglages, toutes
les clés Allen ont été retirées et que toutes les vis et
boulons ont été serrés.

 L’appareil ne contient aucune piece devant étre entretenue par
Futilisateur.

* (Gardez les ouvertures de ventilation du moteur propres.

* Veillez a ce que tous les éléments de travail soient a I'abri de la
poussiere.

* Ne jamais nettoyer la machine avec de 'eau ou des produits de
nettoyage chimiques.

* Essuyez avec un chiffon sec.
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* Stockez la machine dans un endroit sec.

* Lubrifiez de temps en temps le filetage de la vis de blocage avec
une goutte d’huile.

* De temps en temps, vous pouvez voir des étincelles a travers les
ouvertures de ventilation. Ceci est normal et n'endommage pas
la machine.

Réglage précis des angles de coupe (fig. A)

Bien que la machine ait été réglée avec précision en usine, il est
recommandé de vérifier les réglages 0° et 90° afin de s’assurer
qu’ils n’ont pas bougé pendant le transport.

Débranchez la machine du secteur avant de vérifier ou de
modifier les réglages.

* Pour vérifier le réglage de la table a onglet a 0°, réglez la table a
onglet (14) sur 0° et serrez la poignée de verrouillage d'onglet (18).

o Utilisez une équerre de réglage pour vérifier si l'angle entre le
guide droit et la lame de scie est de 90°.

* De la méme maniére, vérifiez si 'angle de la lame de scie est de
90° par rapport a 'avant du plateau rotatif.

* Sinécessaire, réglez I'angle d'inclinaison de la téte de scie a 90°
a l'aide de la vis de réglage (27).

o Contrélez 'angle de 45° & l'aide d’une équerre de réglage et, si
nécessaire, le régler avec la vis de réglage (26).

Remplacement d’une lame de scie (fig. A)

N'utilisez que des lames de scie tranchantes et en bon

A état. Remplacez immédiatement les lames de scie
fissurées ou courbées. Ne pas utiliser de lames de scie en
acier a coupe rapide. Utiliser des lames de scie adaptées
a un nombre de tours d’au moins 4.500 min-1. S'assurer
que le diamétre de la broche et I'alésage de la lame de
scie correspondent.

ﬁ Toujours débrancher la machine du secteur avant de
retirer la lame de scie.

ﬁ Toujours porter des gants de travail lors du remplacement
d’'une lame de scie.

1. Appuyez sur la poignée de commande (3) et tirer sur le bouton

de verrouillage (2) pour libérer le bras de coupe (1).

Déplacez le bras de coupe (1) a sa position la plus haute.

Dévissez la vis de protection (8) avec un tournevis Philips.

Tirez le capot de protection (6) sur le capot supérieur fixe (4)

pour accéder au contre-écrou.

5. Relevez le capot de protection (6) et appuyez sur le bouton de
verrouillage de la broche (20). Tournez la lame de scie jusqu’a
ce qu’elle bloque la broche.

6. Desserrez et retirer le contre-écrou a l'aide de la clé Allen de 6
mm fournie (dévissez dans le sens des aiguilles d’une montre
car le contre-écrou a un filetage vers la gauche).

7. Retirez la rondelle plate, la bride extérieure et la lame de scie.

Enlevez la sciure et la saleté.

Lubrifier les deux brides avec une goutte d’huile.

Placez une nouvelle lame de scie sur I'axe et assurez-vous que

la bride intérieure est derriére la lame de scie.

10. Remontez la bride la plus extérieure.

11. Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (20) et ajouter la
rondelle plate et le contre-écrou.

12. Vissez le contre-écrou a l'aide de la clé Allen (sens antihoraire).

13. Abaissez le capot de protection (6), le tenir et insérer la vis de
protection (8) et la visser fermement.

14. Rebranchez la machine sur le secteur et démarrez-la pour
vérifier si la lame de scie tourne correctement.

H~w

8.
9.

Déplacement de la machine
o Assurez-vous que la téte de la scie est verrouillée dans la
position la plus basse avant de déplacer la machine.
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* Serrez toutes les vis de réglage et les poignées.
o Utilisez la poignée de transport (16) pour soulever la machine.
Ne soulevez pas la machine par la poignée de commande (14).

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

La machine n’exige pas d’entretien particulier.

* Nettoyez réguliérement les orifices d’aération.

* Lubrifiez de temps & autre le filet de la vis d’arrét avec une goutte
d’huile.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES 56252
Tension du réseau v 230-240
Fréquence du réseau Hz 50
Puissance W 1.500
Vitesse a vide min’* 5.000
Vitesse min. de la lame min-" 4.500
Diametre de la lame mm 210
Trou d’axe mm 30
Profondeur de coupe max. mm 215x70
Onglet g/d ° 0-45
Biseautage ° 0-45
L , (pression sonore)* dB(A) 93,6
Incertitude K= dB(A) 3
L, (puissance sonore) dB(A) 106,6
Incertitude K= dB(A) 3
Poids kg 10,0

* Niveau de pression sonore sur le lieu de travail.

Laser

Longueur d'onde nm 650
Classe de laser 2
Classe de protection 1l
GARANTIE

Pour les clauses de garantie, reportez-vous aux conditions de
garantie ci-jointes.

ENVIRONNEMENT

Mise au rebut

)¢

Vos produits, accessoires et emballages devraient étre triés pour
assurer un recyclage écologique.

Uniquement pour les pays CE

Ne jetez pas les outils électriques avec les déchets domestiques.
Selon la directive européenne 2002/96/CE « Déchets d'équipements
électriques et électroniques » et sa mise en oeuvre dans le droit
national, les outils électriques hors d’'usage doivent étre collectés
separément et mis au rebut de maniére écologique.

Soumis & modifications ; les spécifications peuvent étre modifiées
sans avis préalable.
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TRONCATRICE RADIALE PER LEGNO
AVEC LASER
56252

AVVERTENZA
Leggere tutte le avvertenzedi sicurezza e le istruzioni.
@ La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni
puo causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
future consultazioni.

AVVERTENZE DI SICUREZZA
Quando si utilizza la macchina, osservare sempre le avvertenze di
sicurezza accluse, nonché le avvertenze di sicurezza supplementari.

Nel presente manuale si fa uso dei seguenti simboli:

ﬁ Indica il rischio di lesioni alle persone o danni alla
macchina.

% Avvertimento raggio laser.

Caratteristiche del raggio laser.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

PARA SIERRAS CORTA TODO

* Compruebe que todos los dispositivos de proteccidn de la hoja
de sierra estan listos para empezar a trabajar.

» Compruebe que la hoja de sierra esta debidamente protegida.

* No bloguee en ningin momento el cubrehoja de sierra.

* Solucione los atascos del protector antes de volver a utilizar la
maquina.

* No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).

* No utilice hojas de sierra curvadas, deformadas ni melladas.

* No utilice hojas de sierra que no cumplan las especificaciones
establecidas en este manual.

* Antes de serrar, libre la pieza de trabajo de clavos y otros objetos
metélicos.

* No empiece a serrar hasta que la sierra haya alcanzado su
velocidad méxima.

* Inmovilice la pieza de trabajo. No trate de serrar piezas de
tamafio muy reducido.

* Abandone la maquina sdlo después de apagarla y de que el
disco de sierra se haya detenido completamente. Empuije el

* cabezal de sierra hacia abajo e introduzca por presion el
regulador de bloqueo.

* n No trate de reducir la velocidad de la sierra haciendo presién
lateral.

* n Antes de efectuar el mantenimiento de la maquina
desenchufela de la red.

Indossare occhiali di sicurezza.

@ Indossare protezioni per le orecchie.

@ Indossare una maschera antipolvere.

SEGURIDAD ELECTRICA

Verificar que el voltaje indicado en la placa del
fabricante de la maquina se corresponde con la
tension del lugar donde se utilice.

MISURE DI SICUREZZA SUPPLEMENTARI

PER LASER

* Avvertenza: il raggio laser pud causare gravi lesioni alla vista.
Non osservare né fissare direttamente il fascio laser.

ITALIANO

* Durante l'uso, non dirigere il raggio laser sulle persone, né
direttamente né indirettamente mediante superfici riflettenti.

* Questo laser e conforme alle unita di classe 2, in osservanza
della normativa EN 60825-1/A11, 1996. L’unita non contiene
componenti che richiedono manutenzione. Non tentare di aprire
l'alloggiamento in alcuna circostanza.

* Sel'unita & danneggiata, rivolgersi ad un centro autorizzato.

Uso del laser

* |l fascio laser viene usato per proiettare il taglio sul pezzo da
lavorare.

* Accendere il laser usando l'interruttore on/off.

* Abbassare la testa mentre la macchina é spenta.

¢ Controllare che il fascio laser sia allineato alla linea del taglio
marcata sul pezzo da lavorare.

* Sollevare la testa e accendere la macchina.

* Eseguire il taglio osservando le “Istruzioni per 'uso”.

* Spegnere il laser dopo 'uso.

DESCRIPCION (fig. A)
Esta sierra corta todo esta disefiada para cortar madera y productos
de madera.

Braccio di taglio

Pulsante di blocco

Maniglia di comando

Protezione fissa superiore
Morsetto per il pezzo da lavorare
Protezione della macchina rotativa
Braccio retrattile di protezione
Vite della protezione

. Sacchetto per la polvere

10. Leva di bloccaggio

11. Scala di angolazione

12. Guida

13. Chiave a brugola da 6 mm

14, Tavolo della sega

15. Scala dell’angolo di taglio

16. Inserto del tavolo

17. Interruttore On/Off

18. Pulsante di blocco della lama

19. Blocco della lama

20. Pulsante di blocco del mandrino
21. Asta scorrevole

22. Manopola di bloccaggio dell'asta scorrevole
23. Vite di regolazione della profondita della scanalatura
24. Fermo della scanalatura

25. Dado di bloccaggio della profondita della scanalatura
26. Vite di regolazione a 45°

27. Vite di regolazione a 0°

28. Pulsante di blocco dell'interruttore
29. Estensione del tavolo (x2)

30. Unita laser

31. Interruttore On/Off del laser
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Contenuto della confezione
Troncatrice

Morsetto per il pezzo da lavorare
Staffa di estensione del tavolo (2x)
Chiave a brugola

Sacchetto per la polvere

Istruzioni per 'uso

Norme di sicurezza

Garanzia e assistenza

MONTAGGIO
Sacchetto per la polvere (fig. A)

* Fissare il sacchetto per la polvere (9) alla relativa connessione.
* Svuotare il sacchetto per la polvere quando & pieno per 2/3.
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Staffe di estensione del tavolo (fig. A)

* Inserire le staffe (29) nelle aperture ai lati della base.

* Bloccare le staffe con le viti sulla parte anteriore della piastra di
base.

Morsetto per il pezzo da lavorare (fig. A)
[ morsetto regolabile (5) pud essere posizionato sia a sinistra che a
destra.

Fissare sempre il pezzo in posizione usando il morsetto
per il pezzo da lavorare.

Posizionamento dell’utensile (fig. A)

* L'utensile deve essere fissato su una superficie solida e piana
usando dadi e bulloni (non forniti).

* Contrassegnare innanzitutto i fori di montaggio sul banco di
lavoro.

* Realizzare i fori nei punti contrassegnati.

* Posizionare I'utensile sul banco di lavoro e inserire i bulloni nei
fori di montaggio.

* Montare gli anelli di bloccaggio e serrare correttamente i bulloni.

uso

Fissare sempre il pezzo da lavorare in posizione.
Posizionare il morsetto del pezzo da lavorare in modo tale
che il movimento di taglio non venga ostacolato.

Pulsante di blocco (fig. A)

Per proteggere la lama della sega durante il trasporto, la testa puo

essere premuta verso il basso fino a quando non si blocca.

¢ Estrarre il pulsante di blocco (2), quindi ruotarlo di 90° verso
sinistra o destra per sollevare e bloccare la testa.

Accensione della sega (fig. A)

* Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (28) a sinistra e
premere l'interruttore di accensione/spegnimento (17).

* Rilasciare l'interruttore on/off per spegnere la sega.

Uso del laser (fig. A)

Il laser (30) viene utilizzato per proiettare il taglio sul pezzo da

lavorare.

* Attivare il laser mediante l'interruttore on/off (31).

* Abbassare la testa quando I'utensile & spento.

* Controllare se la linea del laser € in linea con la sega come
indicato sul pezzo da lavorare.

* Sollevare la testa e accendere l'utensile.

* Seguire le “Istruzioni per 'uso” per realizzare un taglio.

» Spegnere il laser dopo I'uso.

Regolazione della linea laser

1. Rimuovere il coperchio dell'unita laser.

2. Svitare le due viti vicino al laser.

3. Fissare il pezzo da lavorare sul tavolo da taglio, avviare la sega
e realizzare un taglio parziale per rivelare i due lati del taglio.

4. Ruotare il laser fino a quando il raggio della guida laser non sia
allineato con i due lati del taglio della sega.

5. Continuare a premere il laser dopo aver apportato le modifiche e
serrare le viti.

6. Riposizionare il coperchio sull'unita laser.

Taglio di pezzi stretti (fig. A)

1. Posizionare il materiale da tagliare sul tavolo da taglio e
assicurarsi che sia fissato saldamente in modo che non si sposti
durante il taglio.

2. Farscorrere la testa della sega allindietro il piu possibile e
bloccare I'asta scorrevole ruotando la manopola di bloccaggio
(22). Accertarsi che la maniglia di bloccaggio del tavolo rotante
(18) e la maniglia di bloccaggio ad angolo retto (19) siano state
serrate prima di iniziare a segare.
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4. Accendere I'utensile e consentire alla lama della sega di
accelerare.

5. Spostare la testa della sega verso il basso premendo
delicatamente, consentendo comunque alla sega di eseguire
gran parte del lavoro.

Segare dei pezzi di grandi dimensioni

1. Svitare la manopola di bloccaggio (22) dell'asta scorrevole.

2. Tirare la testa della sega verso di sé.

3. Accendere I'utensile e consentire alla lama della sega di
accelerare.

4. Lasciare che la testa della sega scenda dentro il pezzo da

lavorare.

Premere la testa della sega in avanti (fino in fondo).

Rilasciare l'interruttore on/off. Attendere che la lama della sega

si sia arrestata prima di sollevare la testa della sega.

5.
6.

Non tirare mai la testa della sega verso di sé durante il
/ f \ taglio.

Segare con taglio obliquo (fig. A)
Svitare la maniglia di bloccaggio del tavolo (18).

2. Tirare verso I'alto il blocco dell'angolo di taglio (19).

3. Posizionare il tavolo della sega (14) sull'angolazione desiderata
e serrare la maniglia di bloccaggio (18).

Segare con taglio smussato (fig. A)

1. Svitare la maniglia della leva di bloccaggio (10) e inclinare la
testa della sega verso sinistra fino a raggiungere 'angolazione
desiderata.

2. Serrare di nuovo la maniglia della leva di bloccaggio (10).

Segatura obliqua composita

La segatura obliqua composita & un processo in cui la segatura
obliqua verticale viene combinata ad una smussatura in un pezzo da
lavorare.

La segatura obliqua composita pud essere ottenuta impostando
contemporaneamente un angolo di segatura e di smussatura.

Impostazione della profondita di taglio (fig. A)

1. Far scorrere in avanti il fermo della scanalatura (24).

2. Svitare il dado di bloccaggio della profondita della scanalatura
(25) per sbloccare la vite di regolazione della profondita della
lama (23).

Abbassare il braccio di taglio alla profondita desiderata.
Avvitare il dado di bloccaggio della profondita della scanalatura
(25) in questa posizione per bloccare la vite di regolazione della
profondita della lama (23).

TRASPORTO (fig. A)

Se € necessario trasportare la sega, bloccare la testa della sega

nella posizione piu bassa.

1. Togliere la spina elettrica dalla presa.

2. Premere il braccio di taglio verso il basso ed estrarre il pulsante
di blocco (2). Avvitare saldamente il pulsante per bloccare la
testa della sega nella posizione piu bassa.

3. Stringere correttamente la leva di bloccaggio (10) e la manopola
di bloccaggio dell'asta scorrevole (22).

4. Sollevare la sega usando solo la maniglia di comando (3) sulla
base.

B

A Non sollevare la sega usando le guide.
MANUTENZIONE

Prima cambiare la configurazione della sega o di
realizzare la manutenzione scollegare sempre l'utensile.

Assicurarsi che, dopo aver modificato la configurazione,
tutte le chiavi a brugola siano state rimosse e che tutte le
viti e i bulloni siano stati serrati.
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* |l dispositivo non contiene parti che devono essere mantenute
dallutente.

* Mantenere pulite le aperture di ventilazione del motore.

* Accertarsi che tutti gli elementi operativi funzionanti siano privi di

polvere.

Non pulire mai I'utensile con acqua o detergenti chimici.

Pulire con un panno asciutto.

Conservare l'utensile in un luogo asciutto.

Lubrificare di tanto in tanto la filettatura della vite di bloccaggio

con una goccia di olio.

* Ditanto in tanto & possibile vedere scintille attraverso le aperture
di ventilazione. Questo & normale e non danneggia l'utensile.

Regolazione di precisione degli angoli di taglio (fig. A)
Sebbene I'utensile sia stato installato con precisione in fabbrica, si
consiglia di controllare le impostazioni 0° e 90° per assicurarsi che
non si siano mosse durante il trasporto.

Prima di controllare o modificare la configurazione
scollegare l'utensile.

* Per controllare la configurazione del tavolo della sega a 0°,
impostare il tavolo della sega (14) su 0° e serrare la maniglia di
bloccaggio della sega (18).

* Usare una squadra di riscontro per controllare che I'angolo tra la
guida destra e la lama della sega sia di 90°.

* Allo stesso modo, controllare se I'angolo della lama della sega

* & a90° rispetto alla parte anteriore del tavolo rotante.

* Se necessario, regolare 'angolo di inclinazione della testa della
sega in posizione a 90° con la vite di regolazione (27).

* Controllare 'angolo di 45° con una squadra di riscontro e, se
necessario, regolare con la vite di regolazione (26).

Sostituzione della lama della sega (fig. A)

Usare solo lame affilate e non danneggiate. Lame

A presentanti crepe o piegate devono essere sostituite
immediatamente. Non usare lame in acciaio super rapido.
Utilizzare lame per seghe adatte a un numero di giri di
almeno 4.500 min-1. Assicurarsi che il diametro del
mandrino e I'alesaggio della lama corrispondano.

Prima di rimuovere la lama della sega scollegare sempre
l'utensile.

Indossare sempre guanti da lavoro quando si sostituisce
una lama della sega.

1. Premere verso il basso la maniglia di comando (3) e tirare il
pulsante di blocco (2) per rilasciare il braccio di taglio (1).
Spostare il braccio di taglio (1) nella posizione piu alta.

Svitare la vite di protezione (8) con un cacciavite a croce.

Tirare la protezione rotante (6) sulla protezione fissa superiore

(4) per accedere al dado di bloccaggio.

5. Sollevare la protezione rotante (6) e premere il pulsante di
blocco del mandrino (20). Girare la lama fino a quando non
blocca il mandrino.

6. Utilizzare la chiave a brugola da 6 mm fornita per allentare e
rimuovere il dado di bloccaggio (svitare in senso orario perché il
dado di bloccaggio ha una filettatura sinistrorsa).

7. Rimuovere la rondella piatta, la flangia esterna e la lama della

sega. Rimuovere la segatura e lo sporco.

Lubrificare entrambe le flange con una goccia di olio.

Posizionare la nuova lama della sega sul mandrino e assicurarsi

che la flangia interna si trovi dietro la lama della sega.

10. Rimontare la flangia piu esterna.

11. Premere il pulsante di blocco del mandrino (20) e aggiungere la
rondella piatta e il dado di bloccaggio.
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12. Avvitare a fondo il dado di bloccaggio con la chiave a brugola (in

senso antiorario).

ITALIANO

13. Abbassare la protezione rotante (6), tenerla e inserire la vite di
protezione (8) e avvitarla.

14. Collegare di nuovo l'utensile alla rete elettrica e avviarlo per
verificare che la lama della sega giri correttamente.

Muovere I'utensile

» Accertarsi che la testa della sega sia bloccata nella posizione pil
bassa prima di spostare I'utensile.

o Stringere tutte le viti e le maniglie di regolazione.

o Utilizzare la maniglia di trasporto (16) per sollevare l'utensile.
Non sollevare I'utensile dalla maniglia di comando (14).

LIMPEZA E MANUTENCAO

A sua ferramenta ndo precisa de manuteng&o particular.

* Limpe regularmente as ranhuras de ventilagao.

* De vez em quando, aplique uma gota de 6leo na rosca do
parafuso de fixagao.

DADOS TECNICOS 56252
Voltagem da rede v 230-240
Frequéncia da rede Hz 50
Poténcia de entrada W 1.500
Velocidade em vazio min’t 5.000
Velocidade min. da lamina

da serra min” 4.500
Diémetro da lamina da serra mm 210
Furo da lamina da serra mm 30
Profundidade max. de corte mm 215x70
Esquadria esquerda/direita ° 0-45
Bisel ° 0-45
L , (presséo de ruido) dB(A) 93,6
Incertezza K= dB(A) 3
L, (poténcia acustica) dB(A) 106,6
Incertezza K= dB(A) 3
Peso kg 10,0
* Livello di pressione sonora sul posto di lavoro.

Laser

Lunghezza d’onda nm 650
Classe del laser 2
Classe di protezione Il
GARANZIA

Fare riferimento al documento allegato per conoscere i termini e le
condizioni della garanzia.

AMBIENTE

Smaltimento

)i

Prodotto, accessori e imballaggio devono essere separati per
consentire un riciclaggio ecologico.

Solo per i paesi CE

Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici. Conformemente
alla Direttiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE), successivamente
recepita negli ordinamenti nazionali, gli elettroutensili non piti in uso
devono essere sottoposti a raccolta differenziata e smaltiti nel totale
rispetto del’ambiente.

Soggetto a modifiche: le presenti caratteristiche tecniche sono
soggette a modifica senza preawviso.
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RADIALKAPP- UND GERHRUNGSSAGE
MIT LASER
56252

ACHTUNG
Lesen Sie samtliche Sicherheitswarnhinweise und

@ sonstigen Anweisungen. Die Nichteinhaltung der
nachstehend aufgefuhrten Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Warnhinweise und sonstigen Anweisungen zur
kiinftigen Bezugnahme auf.

SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie beim Gebrauch des Gerats immer die
Sicherheitshinweise.

Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:

ﬁ Verletzungsgefahr oder mégliche Beschadigung der
Ausristung.

Laserstrahl-Warnung.
Charakteristika des Laserstrahls.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR

KAPPSAGEN
* Vergewissern Sie sich, daB keine beweglichen Schutzteile
klemmen.

* Sorgen Sie dafir, daB das S&geblatt ordnungsgeman abgedeckt
wird.

* Blockieren Sie nie den S&geblattschutz. Reparieren Sie einen
blockierten S&geblattschutz, bevor Sie die Maschine wieder
verwenden.

* Verwenden Sie keine Sageblatter aus HSS-Stahl.

* Verwenden Sie keine verbogenen, verformten oder beschédigten
Séageblatter.

* Verwenden Sie keine Sagebléatter, die den in dieser Anleitung
enthaltenen Kenndaten nicht entsprechen.

* Entfernen Sie vor dem S&gen alle N&gel und Metallgegenstande
aus dem Werksttick.

* Fangen Sie nie mit dem S&gen an, bevor die Maschine die volle
Drehzahl erreicht hat.

* Spannen Sie das Werkstlick fest ein. Versuchen Sie nie, extrem
kleine Werkstlicke zu s&gen.

* Verlassen Sie den Maschinenbereich erst, wenn Sie die
Maschine ausgeschaltet haben und das S&geblatt sich nicht
mehr dreht. Driicken Sie den Sagekopf nach unten und betétigen
Sie die Verriegelung.

* Versuchen Sie nie, das S&geblatt durch seitlichen Druck zu
bremsen.

* Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten immer den Netzstecker.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

@ Tragen Sie einen Gehdrschutz.
@ Tragen Sie eine Staubmaske.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Uberprtfen Sie immer, ob die Netzspannung der auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeuges angegebenen Spannung
entspricht.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR LASER
* Achtung! Der Laserstrahl kann ernsthafte Augenverletzungen
verursachen. Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl.

* Richten Sie den Laserstrahl beim Einsatz niemals auf Personen

- weder direkt, noch indirekt durch reflektierende Oberflachen.

* Der Laser entspricht Klasse 2 gemaB EN 60825-1/A11, 1996.
Das Gerat enthalt keine zu wartenden Komponenten. Offnen Sie
unter keinen Umstanden das Gehduse. Ist das Gerét beschadigt,
lassen Sie es von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
reparieren.

Verwendung des Lasers

Der Laserstrahl wird zum Projizieren des Schnitts auf das Werkstiick

verwendet.

¢ Schalten Sie den Laser mit dem Ein-/Aus- Schalter ein.

* Senken Sie den Kopf,S&&hrend die Maschine ausgeschaltet ist.

* Vergewissern Sie sich, daB3 die Laserlinie gemaB der Markierung
auf dem Werkstiick mit der Schnittlinie ausgerichtet ist.

* Heben Sie den Kopf und schalten Sie die Maschine ein.

* Folgen Sie der “Gebrauchshinweise”, um einen Schnitt
auszufihren.

* Schalten Sie den Laser nach dem Gebrauch aus

GERATEBESCHREIBUNG (Abb. A)
Ihre Kappsage wurde zum Sagen von Werkstlicken aus Holz und
holz&hnlichen Werkstoffen entworfen.

Ségearm

Arretierknopf
Bedienhebel

Obere feste Schutzhaube
Werkstickklemme
Rotierende Schutzhaube
Schutzhaube Zugarm
Schutzhaube Schraube
Staubbeutel

10. Neigungswinkelarretierung
11. Neigungsskala

12. Fiihrungsanschlag

13. 6 mm-Inbusschliissel

14. Gehrungstisch

15. Gehrungsskala

16. Tischeinlage

17. Ein-/Aus-Schalter

18. Gehrungsarretierknopf
19. Gehrungsarretierung

20. Achsenarretierknopf

21. Schieber

22. Klemmschraube Schieber
23. Ségetiefe Stellschraube
24. Sagetiefensperre

25. Ségetiefe Arretiermutter
26. 45° Stellschraube

27. 0° Stellschraube

28. Schalterarretierknopf
29. Tischverlangerung (2 x)
30. Lasereinheit

31. Ein-/Aus-Schalter Laser
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Lieferumfang
Kappsége
Werkstiickklemme
Tischverlangerung (2 x)
Inbusschliissel
Staubbeutel
Bedienungsanleitung
Sicherheitsvorschriften
Garantie und Service
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MONTAGE

Staubbeutel (Abb. A)
* Klemmen Sie den Staubbeutel (9) an den Staubbeutelanschluss.
¢ Leeren Sie den Staubbeutel, wenn dieser zu 2/3 gefillt ist.

Tischverldngerung (Abb. A)

+ Stecken Sie die Bligel (29) an den Seiten der Basis in die
Offnungen.

* Arretieren Sie die Bligel an der Vorderseite der Basisplatte mit
den Schrauben.

Werkstiickklemme (Abb. A)
Die verstellbare Werkstlickklemme (5) kann sowohl links als auch
rechts angebracht werden.

Fixieren Sie das Werkstiick immer mit der
Werkstlickklemme.

Anbrmgen der Maschine (Abb. A)
Die Maschine muss mit Schrauben und Muttern (die nicht im
Lieferumfang enthalten sind) auf einen stabilen und ebenen
Untergrund befestigt werden.

* Markieren Sie auf der Werkbank die Montagebohrungen.

* Bohren Sie die Ldcher an den markierten Positionen.

¢ Stellen Sie die Maschine auf die Werkbank und stecken Sie die
Schrauben durch die Montagebohrungen.

* Bringen Sie die Sicherungsringe an und ziehen Sie die
Schrauben gut an.

GEBRAUCH

Klemmen Sie das Werkstlick immer fest. Platzieren Sie
yi j \ die Werkstiickklemme so, dass die Sagebewegung nicht
behindert werden kann.

Arretierknopf (Abb. A)

Um das Ségeblatt beim Transport zu schiitzen, kann der Kopf nach

unten gedriickt werden, bis dieser verriegelt.

 Ziehen Sie den Arretierknopf (2) heraus, drehen Sie diesen dann
90° nach links oder rechts, um den Kopf nach oben zu bringen
und zu verriegeln.

Einschalten der Sége (Abb. A)
¢ Drlicken Sie den Schalterarretierknopf (28) nach links und
driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter (17) ein.

* Zum Ausschalten der Sage lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los.

Gebrauch der Laserfunktion (Abb. A)

Die Laserfunktion (30) wird benutzt, um den Schnitt auf das

Werkstuck ZU projizieren.
Schalten Sie den Laser mit dem Ein-/Aus-Schalter (31) ein.

* Bringen Sie den Kopf nach unten. Die S&ge muss dabei
ausgeschaltet sein.

¢ Kontrollieren Sie, ob die Laserlinie mit der S&gelinie, die auf dem
Werkstlick gekennzeichnet ist, ibereinstimmt.

* Bringen Sie den Kopf nach oben und schalten Sie die Maschine
ein.

* Befolgen Sie die ,Gebrauchsanweisungen®, um einen
Ségeschnitt zu machen.

¢ Schalten Sie den Laser nach dem Gebrauch aus.

Justieren der Laserlinie

1. Entfernen Sie das Geh&use von der Lasereinheit.

2. Losen Sie die zwei Schauben am Laser.

3. Klemmen Sie Ihr Werkstuck auf den Ségetisch, starten Sie die
Sage und flihren Sie einen abspaltenden Schnitt aus, um beide
Seiten des Schnitts sehen zu kénnen.

4. Drehen Sie den Laser, bis der Strahl der Laserfihrung an den
zwei Seiten des Sageschnitts ausgerichtet ist.

PEITRGY

6. Halten Sie den Laser gedriickt, nachdem die Anpassungen
durchgefiihrt wurden und drehen Sie die Schrauben fest an.
7. Bringen Sie das Gehause wieder an der Lasereinheit an.

Ségen kleiner Werkstiicke (Abb. A)

1. Platzieren Sie das zu schneidende Material auf den S&getisch
und sorgen Sie dafiir, dass es fest eingeklemmt ist, damit es
sich wahrend des Sagens nicht bewegt.

2. Schieben Sie den S&gekopf so weit wie méglich nach hinten und
verriegeln Sie den Schieber, indem Sie die Klemmschraube (22)
festdrehen. Sorgen Sie dafiir, dass der Arretierhebel des
Drehtischs (18) und der rechtwinklige Arretierhebel (19)
festgedreht wurden, bevor Sie ségen.

3. Schalten Sie die Maschine ein und lassen Sie das Sageblatt auf
Geschwindigkeit laufen.

4. Bewegen Sie den S&gekopf nach unten, iben Sie einen leichten
Druck aus, aber lassen Sie die Sage ihre Arbeit machen.

Ségen breiter Werkstiicke

1. L6sen Sie die Klemmschraube (22) vom Schieber.

2. Ziehen Sie den Sagekopf zu sich.

3. Schalten Sie die Maschine ein und lassen Sie das Sageblatt auf
Geschwindigkeit laufen.

4. Lassen Sie den S&gekopf in das Werkstiick absacken.

5. Driicken Sie den S&gekopf nach vorn (bis nach hinten durch).

6. Lassen Sie den Ein-/Aus-Schalter los. Warte Sie, bis das
Séageblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie den Sagekopf
nach oben bringen.

é Ziehen Sie den Sagekopf wahrend des Sagens zu sich
heran.

Gehrungsségen (Abb. A)

1. L6sen Sie den Tischarretierhebel (18).

2. Ziehen Sie die Gehrungsverriegelung (19) nach oben.

3. Stellen Sie den Anschlag (14) auf den gewiinschten Winkel ein
und drehen Sie den Arretierhebel (18) wieder fest.

Séagen eines Neigungswinkels (Abb. A)

1. Lésen Sie den Neigungswinkelarretierhebel (10) und kippen Sie
den Ségekopf nach links, bis der gewiinschte Winkel erreicht ist.

2. Drehen Sie den Neigungswinkelarretierhebel (10) wieder fest.

Kombiniertes Gehrungsséagen

Beim kombinierten Gehrungssagen wird das vertikale
Gehrungssagen mit einer Neigung in einem Werkstiick kombiniert.
Das kombinierte Gehrungsségen ist méglich, wenn gleichzeitig ein
Gehrungswinkel und ein Neigungswinkel eingestellt werden.

Einstellen der Ségetiefe (Abb. A)

1. Schieben Sie die Sagetiefensperre (24) nach vorn.

2. Ldsen Sie die Sicherungsmutter (25) von der Ségetiefensperre,
um die Sageblatttiefen-Schraube (23) zu lésen.

3. Bringen Sie den Sagearm bis auf die gewlinschte Tiefe nach
unten.

4. Drehen Sie die Sicherungsmutter (25) der Tiefensperre fest an,
um die Sageblatttiefen-Schraube (23) zu fixieren.

TRANSPORT (Abb. A)

Verriegeln Sie den Sagekopf in der untersten Position, wenn die

Sége transportiert werden muss.

1. Nehmen Sie den Stecker aus der Steckdose.

2. Drlcken Sie den S&gearm nach unten und ziehen Sie den
Arretierknopf (2) heraus. Drehen Sie den Knopf fest an, um den
Ségekopf in der untersten Position zu verriegeln.

3. Drehen Sie die Neigungswinkelarretierung (19) und die
Klemmschraube des Schiebers (22) gut fest.

4. Heben Sie die Sage nur am Bedienhebel (3) oder an der Basis an.

A Tragen Sie die S&ge nicht an den Anschldgen.
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WARTUNG

Nehmen Sie immer erst den Stecker aus der Steckdose,
yi j \  bevor Sie Einstellungen &ndem oder Wartungsarbeiten
ausflhren.

ﬁ Sorgen Sie dafiir, dass nach der Anderung der
Einstellungen alle Schliissel entfernt werden und dass alle
Schrauben und Bolzen fest angezogen sind.

* Das Gerét enthalt keine Komponenten, die vom Benutzer
gewartet werden missen.

¢ Halten Sie die Luftungséffnungen des Motors sauber.

¢ Halten Sie alle funktionierenden Bedienungselemente staubfrei.

* Verwenden Sie niemals Wasser oder chemische
Reinigungsmittel, um die Maschine zu reinigen.

* Mit einem trockenen Tuch abwischen.

¢ Die Maschine an einem trockenen Ort aufbewahren.

* Schmieren Sie das Schraubgewinde der Sicherungsschraube
gelegentlich mit einem Tropfen Ol.

oAb und zu kénnen Funken durch die Liftungs6ffnungen zu sehen
sein. Das ist normal und beschadigt die Maschine nicht.

Prazisionseinstellung der Ségewinkel (Abb. A)

Obwohl die Maschine in der Fabrik prazise eingestellt wurde, ist
es zu empfehlen, die 0°- und 90°-Einstellungen zu kontrollieren,
um sicherzugehen, dass diese wéahrend des Transports nicht
verschoben wurden.

Nehmen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie
Einstellungen kontrollieren oder Anderungen durchftihren.

* Um die 0°-Dreheinstellung zu kontrollieren, stellen Sie den
Gehrungstisch (14) auf 0° und drehen den Gehrungsarretierhebel
(18) fest.

¢ Kontrollieren Sie mit einem Winkelmaf3, ob der Winkel zwischen
dem rechten Anschlag und dem S&geblatt 90° betragt.

¢ Kontrollieren Sie auf dieselbe Weise, ob der Winkel des
Ségeblatts sich im 90°-Winkel zur Vorderseite des Drehtischs
befindet.

* Bei Bedarf justieren Sie mit der Stellschraube (27) den
Neigungswinkel des Sagekopfs in die 90°-Position.

¢ Kontrollieren Sie die 45°-Neigung mit einem Winkelmaf und
justieren Sie diese gegebenenfalls mit der Stellschraube (26).

Séageblatt auswechseln (Abb. A)

A Verwenden Sie ausschlieBlich Sageblatter, die scharf und
unbeschédigt sind. Rissige oder verbogene Ségeblatter
missen direkt ausgetauscht werden. Verwenden Sie keine
Séageblatter aus HSS-Stahl. Verwenden Sie Sageblatter,
die fiir eine Drehzahl von mindestens 4500 min-1 geeignet
sind. Achten Sie darauf, dass der Achsendurchmesser
und die Achsendffnung dbereinstimmen.

é Nehmen Sie vor dem Auswechseln eines S&geblatts
immer zuerst den Stecker aus der Steckdose.

ﬁ Tragen Sie beim Auswechseln eines S&geblatts immer
Arbeitshandschuhe.

1. Driicken Sie den Bedienhebel (3) nach unten und ziehen Sie am

Arretierknopf (2), um den S&gearm (1) zu lésen.

Bringen Sie den Ségearm (1) in die hichste Position.

Lésen Sie die Schraube der Schutzhaube (8) mit einem

Kreuzschraubendreher.

4. Ziehen Sie an der rotierenden Schutzhaube (6) und drehen Sie
diese Uber die oberste feste Schutzhaube (4), um Zugang zur
Sicherungsmutter zu erhalten.

w
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5. Halten Sie die rotierende Schutzhaube (6) hoch und driicken Sie
auf den Achsenverriegelungsknopf (20). Drehen Sie das
Ségeblatt, bis die Achse arretiert.

6. Verwenden Sie den mitgelieferten 6 mm-Inbusschliissel, um die
Sicherungsmutter zu 16sen und zu entfernen (im Uhrzeigersinn
drehen, die Sicherungsmutter hat ein linksdrehendes Gewinde).

7. Entfernen Sie die Unterlegscheibe, den AuBenring und das
Ségeblatt. Entfernen Sie Sdgespane und Schmutz.

8. Geben Sie einen Tropfen Ol auf beide Flansche.

9. Bringen Sie ein neues S&geblatt an der Achse an und achten
Sie darauf, dass der innere Flansch sich hinter dem Sé&geblatt
befindet.

10. Bringen Sie den AuBenring wieder an.

11. Driicken Sie auf den Achsenarretierknopf (20) und bringen Sie
die Unterlegscheibe und die Sicherungsmutter wieder an.

12. Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit dem Inbusschliissel (gegen
den Uhrzeigersinn) fest an.

13. Lassen Sie die rotierende Schutzhaube (6) sacken, halten Sie
diese fest und bringen Sie die Schutzhaubenschraube (8) an
und drehen Sie diese fest.

14. Stecken Sie den Stecker in die Steckdose und starten Sie die
Séage, um zu kontrollieren, ob das S&geblatt ordnungsgeman
[auft.

Transportieren der Maschine

* Sorgen Sie dafir, dass der S&gekopf in der untersten Position
verriegelt wird, bevor die Maschine transportiert wird.

* Ziehen Sie alle Stellschrauben und -hebel fest an.

* Verwenden Sie den Transportgriff (16), um die Maschine zu
tragen. Tragen Sie die Maschine nicht am Bedienhebel (14).

REINIGUNG UND WARTUNG

Das Elektrowerkzeug erfordert keine besondere Wartung.

* Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze.

* Schmieren Sie das Gewinde der Sicherungs-schraube
regelmasig mit einem Tropfen Ol.

TECHNISCHE DATEN 56252
Netzspannung \% 230-240
Netzfrequenz Hz 50
Leistungsaufnahme w 1.500
Leerlaufdrehzahl min-’ 5.000
Mindestdrehzahl S&geblatt min-! 4.500
Séageblattdurchmesser mm 210
Ségeblattbohrung mm 30
Max. Ségetiefe mm 215x70
Gehrung links/rechts ° 0-45
Neigung ° 0-45
L , (Schalldruck)* dB(A) 93,6
Unsicherheit K= dB(A) 3
L, (Schalleistung) dB(A) 106,6
Unsicherheit K= dB(A) 3
Gewicht kg 10,0

* Schalldruckpegel am Arbeitsplatz.

Laser

Wellenléng nm 650
Laserklasse 2
Schutzklasse 0
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GARANTIE

Siehe beiliegende Garantiebestimmungen.

UMWELT

Entsorgung

hi¢

PEITRGY

Ihr Produkt, das Zubehér und die Verpackung sollten
umweltfreundlich getrennt recycelt werden.

Nur fiir EG-Lénder

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht (iber den Hausmiill.
Entsprechend der Européischen Richtlinie 2002/96/EG fir Elektro-
und Elektronikschrott sowie fiir die Umsetzung im Hinblick auf die
nationalen Gesetze miissen ausgediente Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und umweltfreundlich entsorgt werden.

Anderungen vorbehalten; Spezifikationen kénnen ohne weitere
Benachrichtigung geéndert werden.
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RADIAL KAPSAG MED LASER
56252

VARNING
Lés alla sdkerhetsvarningar och alla anvisningar. Fel
@ som uppstar till foljd av att varningarna och anvisningarna
nedan inte f6ljts kan orsaka elchock, brand och/eller
allvarliga kroppsskador. Spara alla varningar och
anvisningar fér framtida referens.

SAKERHETSVARNINGAR
lakttag vid bruk av maskinen alltid de bifogade sékerhetsvarningarna
och de tillkommande sé&kerhetsvarningarna.

Féljande symboler anvands i denna bruksanvisning:

A Anger risk for person-eller maskinskada.

% Varning for laserstréle.

Laserstrélens typiska egenskaper.

TILLKOMMANDE SAKERHETSANVISNINGAR FOR

KAPSAGAR
Forsakra dig om att alla rérliga skyddsdelar Idper fritt.

* Setill att sagbladet &r ordentligt skyddat.

+ Fixera aldrig sagbladets skyddskapa. Aterstall en fastsittande
skyddsképa innan maskinen anvénds p nytt.

* Anvand inga sagblad av HSS-stél.

* Anvénd inga bojd, deformerade eller pa annat satt skadade
ségblad.

* Anvénd inga sagblad som inte uppfyller specifikationerna i denna
manual.

o Avlagsna innan du borjar saga alla spikar och andra
metallféremal ur arbetsstycket.

¢ Borja aldrig sdga innan maskinen [dper med fullt varvtal.

¢ Fixera arbetsstycket ordentligt. Forsok aldrig sdga mycket sma
arbetsstycken.

o L&mna inte maskinen férrén den &r avstangd och sagbladet har
stannat helt. Skjut sdghuvudet nedat och tryck in spérren.

 Forsok aldrig att bromsa s&gbladet genom att trycka mot bladets
sida.

* Drag alltid ut kontakten ur vagguttaget innan du utfor
underhallsverksamheter p& maskinen.

A Anvénd skyddsglaségon.

@ Anvand éronskydd.
@ Anvéand en dammmaske.

ELEKTRISK SAKERHET
Se alltid till att natstrdmmens spénning éverenskommer med vérdet
pa typskylten.

EXTRA SAKERHETSFORESKRIFTER

FOR LASRAR

* Vaming! Laserstralen har formagan att fororsaka allvarliga
6gonskador. Titta eller stirra aldrig rakt in i laserstralen.

* Rikta aldrig laserstralen mot personer, varken direkt eller indirekt
via reflekterande ytor.

* Den hér lasern uppfyller kraven for klass 2 enligt EN 60825-1/
A11,1996. Enheten innehaller ingen serviceutrustning etc.

. Oppna inte inkapslingen oavsett vad orsaken skulle kunna vara.
Om enheten skulle raka bli skadad, skall skadan repareras av
auktoriserad verkstad.
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Anvénda lasern

Laserstralen anvands for att projicera

snittlinjen pa arbetsstycket.

o Starta lasern med strémbrytaren.

o Sénk huvudet nér maskinen ar avstangd.

o Setill att laserlinjen exakt féljer snittlinjen som den &r markerad
pa arbetsstycket.

¢ Lyft huvudet och satt igdng maskinen.

* Folj anvisningarna i avsnittet “Anvandnings-instruktioner” fér att
utféra snittet.

o Sténg av lasern efter anvéndning.

BESKRIVNING (fig. A)

Din kapsag ar avsedd for sagning av tré och traaktiga produkter.

Skérarm

Lasknapp

Drifthandtag

Ovre fast skydd
Arbetsstyckets kldmma
Rotationsskydd
Skyddets till aterdragningsarmen
Skyddsskruv
Dammpase

10. Avfasningslas

11. Avfasningsskala

12. Styrning

13. 6 mm insexnyckel

14. Miterbord

15. Mitervinkelskala

16. Bordsinsats

17. P&-/Av-knapp

18. Miter lasknapp

19. Miterlas

20. Spindellasknapp

21. Glidstang

22. Lasknapp for glidstangen
23. Spardjup justeringsskruv
24. Sparstopp

25. Spardjup lasmutter

26. 45° justeringsskruv

27. 0° justeringsskruv

28. Brytare lasknapp

29. Bordftrlangning (x2)
30. Laserenhet

31. Laser p&/av-brytare

©ON>O~ N~

Fdrpackningens innehall
Avstangningsmaskin
Arbetsstyckets kldmma
Bordférlangningsfaste (2x)
Insexnyckel

Dammpase
Anvéndningsinstruktioner
Sékerhetsnormer

Garanti och service

MONTERING

Dammpase (fig. A)
o Klam fast dammpasen (9) i anslutningen till dammpésen.
o T6m dammpasen nar den &r 2/3 full.

Bordférlangningskonsoler (fig. A)
 Sétt in konsolerna (29) i 6ppningarna pa basens sidor.
¢ Las konsolerna med skruvarna p& basplattans framsida.

Arbetsstyckets klimma (fig. A)
Den justerbara arbetsstycket (5) kan placeras bade pa vanster och
hdger sida.
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A Fast alltid arbetsstycket pa plats med arbetsstycket.

Placering av maskinen (fig. A)

* Maskinen maste fastas pa en fast och plan yta med muttrar och
bultar (ingar inte).

* Markera férst monteringshalen pé arbetsbanken.

¢ Borra hal pa de markerade platserna.

* Placera maskinen p& arbetsbanken och sétt in bultarna genom
monteringshalen.

* Montera lasringar och dra &t bultarna ordentligt.

ANVANDNING

Fast alltid arbetsstycket pa plats. Placera arbetsstyckets
/ i \  kldmma s& att sagningsrorelsen inte kan hindras.

Lasknapp (fig. A)

For att skydda s&gbladet under transport kan huvudet tryckas ner

tills det &r last.

* Dra ut lasknappen (2) och vrid den sedan 90° at vénster eller
hoger for att hdja och Idsa huvudet.

Sitt pa sagen (fig. A)

¢ Tryck p& omkopplarens blockeringsknapp (28) till vénster och
tryck pa av/pa-omkopplaren (17).

o Slapp pa/av-brytaren for att stdnga av ségen.

Anvénda lasern (fig. A)

Lasern (30) anvands for att projicera snittet pa arbetsstycket.

¢ Aktivera lasern med pé/av-omkopplaren (31).

* Sénk ner huvudet medan maskinen &r avstangd.

¢ Kontrollera om laserlinjen &r i linje med s&gningen som markeras
pa arbetsstycket.

¢ Lyft upp huvudet och sld pa maskinen.

o Folj “Bruksanvisningen” for att géra en s&gskarning.

 Sténg av lasern efter anvandning.

Justera laserlinjen

1. Tabort locket till laserenheten.

2. Skruva loss de tvé skruvarna néra lasern.

3. Klam fast ditt arbetsstycke pa sagbordet, starta sagen och gor
ett partiellt snitt for att avsldja snittets tva sidor.

4. Vrid lasem tills laserstralens strale &r i linje med sagningssnittets
tva sidor.

5. Fortsétt trycka pé lasern efter att andringarna har utforts och dra
at skruvarna.

6. Satt tillbaka locket pa laserenheten.

Sagning av smala arbetsstycken (fig. A)

1. Placera materialet som ska skaras pa sagbordet och se till att
det &r ordentligt fixerat sa att det inte rér sig under sdgningen.

2. Skjut saghuvudet sa langt som méjligt och Ias skjutstangen

genom att vrida lasratten (22). Se till att Idshandtaget p&

vridbordet (18) och det ratvinklade lashandtaget (19) har dragits

atinnan du borjar saga.

Sl& pa maskinen och lat sdgbladet komma upp i ratt hastighet.

Flytta sdghuvudet nedat genom att trycka mjukt medan du

fortfarande later sdgen gora det mesta av arbetet.

H~ow

Sagning av stora arbetsstycken

Skruva loss lasningsknappen (22) pa glidstangen.

Dra saghuvudet mot dig.

Sl& p& maskinen och lat sdgbladet komma upp i ratt hastighet.
Lat sdghuvudet sjunka ner i arbetsstycket.

Tryck s&ghuvudet framat (sé langt det gar).

Slapp upp pé/av-omkopplaren. Vénta tills sagbladet har stannat
innan du lyfter saghuvudet.

DOk~

A Dra aldrig sdghuvudet mot dig nér du s&gar.

SVENSKA

Saga en miterskarning (fig. A)

1. Skruva loss bordets lashandtag (18).

2. Dra upp miterlaset (19).

3. Stall miterbordet (14) i 6nskad vinkel och dra at lashandtaget (18).

Sagning av en avfasning (fig. A)

1. Skruva loss avfasningens lashandtag (10) och luta sdghuvudet
at vanster tills 6nskad vinkel har uppnatts.

2. Dra at fastlashandtaget (10) igen.

Sammansatt mitersagning

Sagning av sammansatt gjutning &r en process dar vertikal
mitersagning kombineras med en avfasning i ett arbetsstycke.
Sammansatt mitersagning kan uppnas genom att samtidigt stélla in
en vinkel och en fas.

Stalla in sagdjupet (fig. A)
Skjut sparstoppet (24) framat.

2. Skruva loss spardjupets lasmutter (25) for att Idsa upp knivens
djupjusteringsskruv (23).

3. Sank skararmen till dnskat djup.

4. Skruva fast spardjupets lasmutter (25) i detta lage for att Iasa
knivens djupjusteringsskruv (23).

TRANSPORT (fig. A)

Las saghuvudet i det lagsta laget om sagen maste transporteras.

1. Ta bort kontakten fran uttaget.

2. Tryck ned skararmen och dra ut Idsknappen (2). Skruva fast
knappen for att lasa saghuvudet i det lagsta laget.

3. Dra &t avfasningslaset (10) och skjutstdngens lasknapp (22)
ordentligt.

4. Lyft endast sdgen med mandverhandtaget (3) pa basen.

A Lyft inte sdgen med hjélp av styringarna.
UNDERHALL

é Koppla alltid bort maskinen fran elnétet innan du &ndrar
installningarna eller utfér underhall.

é Se till att alla insexnycklar har tagits bort efter att du har
andrat installningarna och att alla skruvar och bultar har
dragits at.

* Enheten innehdller inga delar som ska underhéllas av
anvandaren.

¢ Hall motorns ventilationsdppningar rena.

¢ Setill att alla fungerande mandverelement &r fria fran damm.

* Rengor aldrig maskinen med vatten eller kemiska

reng6ringsmedel.

Torka av med en torr trasa.

Forvara maskinen pa en torr plats.

Smdrj lasgangan pé lasskruven med en droppe olja da och da.

Ibland kan du se gnistor genom ventilationséppningarna. Detta &r

normalt och skadar inte maskinen.

Precisionsinstéllning av skarvinklarna (fig. A)

Aven om maskinen stélls in exakt pa fabriken, rekommenderas det
att kontrollera instéliningarna fér 0° och 90° for att se ill att dessa
inte har flyttats under transporten.

Koppla bort maskinen fran elnétet innan du kontrollerar
eller andrar installningarna.

* For att kontrollera instéllningen av 0° miterbordet, stéll in
miterbordet (14) pa 0° och dra at miterlashandtaget (18).

¢ Kontrollera om vinkeln mellan hoger styming och sagklingan &r
90° med en vinkelhake.

¢ Kontrollera sagbladets vinkel pa samma satt ar 90 ° jamfért med
framsidan av det roterande bordet.

¢ Justera sdghuvudets lutningsvinkel vid behov till 90° 1age med
justeringsskruven (27).
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Kontrollera 45° -vinkeln med en vinkelhake och justera vid behov
med justeringsskruven (26).

Byte av sagblad (fig. A)

f Anvand endast sagblad som &r vassa och oskadade. Du

bor byta ut spruckna eller bdjda sagblad omedelbart.
Anvénd inte sagblad tillverkade av HSS-stal. Anvand
sagblad som ar lampliga for ett antal varv pa minst 4500
min-1. Se till att spindeldiametern och sagbladets borrning
passar.

ﬁ Koppla alltid bort maskinen fran elnétet innan du tar bort

ett sagblad.

A &r alltid arbetshandskar vid byte av s&gblad.

1.

7.

Tryck ner mandverhandtaget (3) och dra i Iasknappen (2) for att
frigbra skararmen (1).

2. Flytta skararmen (1) till sitt hégsta lage.
3.
4, Dra det roterande skyddet (6) 6ver det 6vre fasta skyddet (4) for

Skruva loss skyddsskruven (8) med en Philips-skruvmejsel.

att komma &t lasmuttern.

Lyft upp vridskyddet (6) och tryck pa spindelldsknappen (20).
Vrid ségbladet tills det Iaser spindeln.

Anvénd den medfdljande insexnyckeln 6 mm fér att lossa och ta
bort [asmuttern (skruva ur medurs eftersom lasmuttern &r
vénstergéngad).

Ta bort den plana brickan, den yttre flansen och sagbladet. Ta
bort sagspan och smuts.

8. Smorj bada flansarna med en droppe olja.
9.

Placera ett nytt sgblad pa spindeln och se till att den inre
flansen ar bakom sagbladet.

10. Sétt tillbaka den yttersta flansen.
11. Tryck pé spindellasknappen (20) och tillsétt den plana brickan

och lasmuttern.

12. Skruva fast lasmuttern med insexnyckeln (moturs).
13. Sank ned vridskyddet (6), hall fast i det och satt i skyddsskruven

(8) och skruva fast den.

22

TEKNISKA DATA 56252
Nétspanning % 230-240
Natfrekvens Hz 50
Strémférbrukning w 1.500
Obelastad hastighet min-’ 5.000
Min. varvtal sagblad min-! 4.500
Diameter sagblad mm 210
Axelhal mm 30
Max. sagdjup mm 215x70
Gering hiv ° 0-45
Fasvinkel ° 0-45
L , (bullerniva)* dB(A) 93,6
OJsékerhet K= dB(A) 3
LWA (akustisk effekt) dB(A) 106,6
Osékerhet K= dB(A) 3
Vikt kg 10,0
* Nivan pa ljudtrycket pa arbetsplatsen.

Laser

Vaglangd nm 650
Laserklass 2
Skyddsklass 1]
GARANTI

Se de bifogade garantivillkoren fér uppgifter om garantin.
MILJO

Bortskaffning

)i

Sortera produkten, tillbehéren och emballaget till miljévanlig

atervinning.
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RADIAL KAPSAV MED LASER
56252

ADVARSEL
@ Laes alle sikkerhedsadvarsler og instrukser. S&fremt

advarsler og instruktioner ikke falges, kan dette medfolge
lektriske stad, brand og/eller alvorlige ulykker. Gem alle
advarsler og instruktioner til fremtidig brug.

SIKKERADVARSLER
Ved brug af dette udstyr, veer da altid opmaerksom pa de vedlagte
sikkerhedsadvarsler savel som de supplerende sikkerhedsadvarsler.

Falgende symboler anvendes i denne manual:

A Angiver risiko for personskader eller skader pa udstyret.

% Laserstraleadvarsel

Laserstralekendetegn.

SUPPLERENDE SIKKERHEDS-FORANSTALTNINGER

Tl

L KAPSAV

Forvis dig om, at alle bevaegelige beskyttelsesdele Igber frit.
Sarg for, at klingen er korrekt afskeermet.

Fiksér aldrig beskyttelseskappen over klingen. Reparér en
beskyttelseskappe, der sidder fast, inden maskinen bruges igen.
Brug ikke klinger fremstillet af HSS-stal.

Brug ikke klinger, der er bgjet, deformeret eller pa anden made er
beskadiget.

Brug ikke klinger, der ikke opfylder specifikationerne i denne
vejledning.

Fjern alle sam og andre genstande af metal fra arbejdsemnet,
inden du begynder at save.

Begynd aldrig at save, inden maskinen karer med det fulde
omdrejningstal.

Fastspaend arbejdsemnet godt. Prav aldrig at save meget sma
arbejdsemner.

14. Anslut maskinen igen till ndtspanningen och starta den for att
kontrollera om sagbladet roterar korrekt.

Endast for EU-lander

Slang inte elverktyg i hushallsavfallet. Enligt det uropeiska WEEE-

direktivet 2002/96/EG for avfall fran elektrisk och elektronisk

* Ga farst vaek fra maskinen, nar den er slukket, og savklingen stér

helt stille. Skub savhovedet nedad, og tryk pa lukningen.

Flytta maskinen

Se till att sdghuvudet &r last i Iagsta 1age innan du flyttar
maskinen.

Dra &t alla justeringsskruvar och handtag.

Lyft upp maskinen med transporthandtaget (16). Lyft inte upp
maskinen med mandverhandtaget (14).

RENGORING OCH UNDERHALL

Maskinen kraver inget sérskilt underhall.

Rengor regelbundet ventilationsspringorna.
Smdrj regelbundet monteringsskruvens gdnga med droppe olja.

utrustning och dess tilldmpning nationellt ska elverktyg som inte

langre kan anvandas samlas in separat och kasseras pa ett

miljovanligt satt.

Specifikationerna kan &ndras utan féregdende meddelande.

rov aldrig at bremse klingen ved at trykke mod klingens side.
Treek altid forst stikket ud af stikkontakten, inden du udfgrer
vedligeholdelsesarbejder pa maskinen.

Brug sikkerhedsbriller.
@ Beer horevaern.
@ Beer en stoavmaske.

EL-SIKKERHED
Kontroller altid, at stramforsyningen svarer til
speendingen pa apparatskiltet.

SUPPLERENDE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
FOR LASERE

Advarsel! Laserstralen kan forarsage alvorlige gjenskader. Man
ma aldrig se eller stirre direkte ind i laserstrélen.

Peg ikke med laserstralen pa andre mennesker, hverken direkte
eller indirekte via reflekterende overflader.

Denne laser er klasse 2 og overholder bestemmelserne i EN
60825-1/A11, 1996.

Enheden indeholder ikke nogen servicerbare komponenter.
Huset m4 ikke under nogen omstaendigheder &bnes.

Hvis enheden er beskadiget, ma den kun repareres af en
autoriseret servicetekniker.

DANSK

Brug af laseren

Laserstralen bruges til at projicere snittet pa arbejdsemnet.

* Teend for laseren ved teend/sluk-kontakten.

* Seenk hovedet, mens maskinen er slukket.

* Check, at laserlinjen falger den skaerelinje, der er markeret pa
arbejdsemnet.

* Loft hovedet og teend for maskinen.

* Folg “Brugsanvisning” for at udfare et snit.

o Sluk for laseren efter brugen.

BESKRIVELSE (fig. A)

Kapsaven er fremstillet til at save i tree og treelignende emner.

Skeerearm

Lase-knap
Betjeningshandtag
Topfastgjort skeerm
Emneklemme

Roterende skeerm

Arm til tilbagetraekning af skeerm
Skeermskrue

. Stovpose

10. Facetlas

11. Facetskala

12. Styr

13. 6 mm unbrakonggle

14. Geringsbord

15. Skala for geringsvinkel
16. Bord-indfgrer

17. Teend/sluk-knap

18. Knap til I1&sning af gering
19. Geringslas

20. Laseknap til spindel

21. Skydestang

22. Laseknap til skydestang
23. Justeringsskrue til spordybde
24. Sporstop

25. Lasemgtrik for spordybde
26. 45° justeringsskrue

27. 0° justeringsskrue

28. Knap til blokering af afbryder
29. Bord-udvidelse (x2)

30. Laserenhed

31. Teend/sluk-knap til laser

©ooNoO~LND

Pakkens indhold

Kapsav

Emneklemme

Beslag til forleengelse af bord (2x)
Unbrakonggle

Stevpose

Brugsanvisning
Sikkerhedsbestemmelser

Garanti og service

MONTAGE

Stovpose (fig. A)
o Fastgor stevposen (9) til stavposeforbindelsen.
* Tom stevposen, nar den er 2/3 fuld.

Beslag til forlzengelse af bord (fig. A)
* Seet beslagene (29) ind i abningerne pé siderne af basen.
¢ Léas beslagene med skruerne pa forsiden af bundpladen.

Emneklemme (fig. A)
Den justerbare emneklemme (5) kan placeres péa bade venstre og
haijre side.

A Seet altid emnet pa plads ved hjeelp af emneklemmen.



HYUNDAI

Placering af maskinen (fig. A)

Maskinen skal veere fastgjort til en fast og flad overflade med
matrikker og bolte (medfalger ikke).

Farst markeres monteringshullerne pa arbejdsbaenken.

Bor huller pa de markerede steder.

Placér maskinen pé arbejdsbaenken, og saet skruerne gennem
monteringshullerne.

Montér laseringene, og speend skruerne korrekt.

BRUG

A\

Fastger altid arbejdsemnet pa plads. Anbring
emneklemmen pa en sadan made, at savens bevaegelser
ikke kan hindres.

Laseknap (fig. A)
For at beskytte savklingen under transport, kan hovedet trykkes ned,
indtil det er Iast.

Treek l&seknappen (2) ud, og drej den 90° til venstre eller hgjre
for at heeve og lase hovedet.

Séadan taendes saven (fig. A)

Tryk pa knappen til blokering af afbryder (28) til venstre, og tryk
pé teend/sluk-kontakten (17).
Slip teend/sluk-kontakten for at slukke for saven.

Brug af laseren (fig. A)
Laseren (30) anvendes for at projicere snittet pa emnet.

Aktivér laseren med teend/sluk-kontakten (31).

Seaenk hovedet, mens maskinen er slukket.

Kontroller, om laserlinjen er p& linje med savningen som markeret
pa arbejdsemnet.

Loft hovedet og teend for maskinen.

Falg “brugsanvisningen” for at lave en sav-udskeering.

Sluk for laseren efter brug.

Justering af laserlinjen

1.
2.
3.
4.
5,

6.

Fiern deeksel fra laserenheden.

Lasn de to skruer neer ved laseren.

Fastgor dit arbejdsstykke pa savebordet, start saven og lav en
partiel udskeering for at fa de to sider af snittet frem.

Drej laseren, indtil stralen pa laserstyret er justeret med de to
sider af savsnittet.

Fortseet med at trykke pa laseren, efter at eendringerne er
foretaget, og speend skruerne.

Seet deekslet tilbage pa laserenheden.

Savning af smalle arbejdsemner (fig. A)

1.

> w

Anbring det materiale, der skal skaeres pa savebordet, og serg
for, at det er forsvarligt fastgjort, s& det ikke beveeger sig under
savning.

Skub savhovedet sa langt tilbage som muligt, og las
skydestangen ved at dreje ldseknappen (22). Serg for, at
lasehandtaget pa drejebordet (18) og det hgjre-vinklede
lasehandtag (19) er spaendt, inden du begynder at save.

Teend for maskinen, og lad savklingen komme op i fart.

Bevaeg savhovedet nedad ved at trykke forsigtigt, og lad saven
gore det meste af arbejdet.

Savning af brede arbejdsemner

Sk W~

Skru lasegrebet (22) pa styrestangen af.

Traek savhovedet hen mod dig.

Teend for maskinen, og lad savklingen komme op i fart.

Lad savhovedet komme ned i arbejdsemnet.

Tryk savhovedet fremad (s& langt som det kan gé).

Slip teend/sluk-kontakten. Vent, indtil savklingen stér stille, for
savhovedet haeves.

A Treek aldrig savhovedet hen mod dig under savning.
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Savning af en geringsudskaering (fig. A)

1.
2.
3.

Skru lasehandtaget (18) pa bordet af.

Treek geringslasen (19) op.

Indstil geringsbordet (14) til den gnskede vinkel, og spaend
lasehandtaget (18).

Savning af en facet (fig. A)

1.

2.

Skru facet-lasehandtaget (10) af, og vip savhovedet til venstre,
indtil den enskede vinkel er naet.
Speend facet-lasehandtaget (10) fast igen.

Sammensatte geringssavninger

Sammensat geringssavning er en proces, hvorved vertikal
geringssavning kombineres med en facet i et emne.

Sammensatte geringssavninger kan opnas ved samtidig at indstille
en geringsvinkel og en facet.

Indstilling af savedybden (fig. A)

1.

2.

3.
4. Speend lasemetrikken (25) for spordybden spaend i denne

Skub sport-stoppet (24) fremad.

Skru lasematrikken (25) for spordybden af for at frigere
justeringsskruen (23) for knivdybden.

Seenk skaerearmen til den gnskede dybde.

position for at lase justeringsskruen (23) til knivdybden.

TRANSPORT (fig. A)
Las savhovedet i den laveste position, hvis saven skal
transporteres.

1.
2.

3.

4.

Tag stikket ud af stikkontakten.

Tryk skeerearmen ned og treek l&seknappen (2) ud. Skru
knappen stramt fast for at lse savhovedet i den laveste
position.

Speend facetlasen (10) og laseknappen til styrestaven (22)
korrekt.

Loft kun saven ved hjeelp af betjeningshandtaget (3) pa basen.

A Laft ikke saven ved hjeelp af styrene.
VEDLIGEHOLDELSE

A\
A\

Frakobl altid maskinen fra stramforsyningen, far du
&ndrer indstillinger eller udfarer vedligeholdelse.

Sarg for, at alle unbrakonagler er blevet fiermet efter
&ndring af indstillingerne, og at alle skruer og bolte er
blevet speendt.

Enheden indeholder ingen dele, der skal vedligeholdes af
brugeren.

Hold motorens ventilations&bninger rene.

Serg for, at alle arbejdende driftselementer er fri for stav.
Renggr aldrig maskinen med vand eller kemiske
rengaringsmidler.

Renger med en tor klud.

Opbevar maskinen pa et tart sted.

Smer skruetraden pa laseskruen med en drébe olie en gang
imellem.

Nu og da kan du se gnister gennem ventilations&bningerne.
Dette er normalt og beskadiger ikke maskinen.

Pracisionsindstilling af skaerevinklerne (fig. A)

Selv om maskinen er blevet praecist indstillet pa fabrikken, er det
tilrddeligt at kontrollere indstillingerne 0° og 90° for at sikre, at disse
ikke har flyttet sig under transporten.

A\

Frakobl maskinen fra stikkontakten, far du kontrollerer
eller &endrer indstillinger.
For at kontrollere indstillingen 0° for geringsbordet skal du seette
geringsbordet (14) til 0° og spaende gerings-lasehandtaget (18).
Brug en retvinklet firkant til at kontrollere, om vinklen mellem det

25

haijre styr og savklingen er 90°.

Pa samme made kontrolleres det, om vinklen pa savklingen

er 90° sammenlignet med forsiden af drejebordet.

Justér om ngdvendigt heeldningsvinklen pa savhovedet til
positionen 90° med justeringsskruen (27).

Kontrollér vinklen pa 45° med en retvinklet firkant, og justér om
nadvendigt med justeringsskruen (26).

Udskiftning af savklinge (fig. A)

A\

A\
A\

o

12.
13.

14.

Brug kun savklinger, der er skarpe og ubeskadigede. Du
skal straks udskifte revnede eller bgjede savklinger. Brug
ikke savklinger fremstillet af HSS-stal. Brug savklinger, der
egner sig til en reekke omdrejninger p& mindst 4.500
min-1. Serg for, at spindeldiameteren og savklingeboret
passer sammen.

Frakobl altid maskinen fra stramforsyningen, for du fierer
en savklinge.

Brug altid arbejdshandsker, nar du udskifter en savklinge.

Tryk ned pa betjeningshandtaget (3), og treek i [aseknappen (2)
for at frigare skeerearmen (1).

Flyt skeerearmen (1) til dens hgjeste position.

Skru skeermskruen (8) af med en stjerneskruetraekker.

Treek den roterende skeerm (6) over den gverste, faste
afskaermning (4) for at f& adgang til lasen.

Left den roterende skaerm (6), og tryk pa spindel-laseknappen
(20). Drej savklingen, indtil den laser spindlen.

Brug den medfglgende 6 mm unbrakonggle til at lasne og fiere
lasemegtrikken (skru den af med uret, fordi Iasematrikken har en
venstrehandet trad).

Fiern den flade spaendeskive, den udvendige flange og
savklingen. Fjern savsmuld og snavs.

Smar begge flanger med en drabe olie.

Anbring en ny savklinge pa spindlen, og serg for, at den
indvendige flange er bag savklingen.

. Montér den yderste flange igen.
. Tryk p& spindel-laseknappen (20), og st den flade

speendeskive og lasematrikken pa.

Skru lasematrikken stramt p& med unbrakongglen (mod uret).
Seenk den roterende skaerm (6), hold den fast og seet
skeermskruen (8) pa, og speend den stramt.

Tilslut maskinen til stramforsyningen igen, og start den for at
kontrollere, om savklingen drejer korrekt.

Flytning af maskinen

Sarg for, at savhovedet er last i den laveste position, for
maskinen flyttes.

Speend alle justeringsskruer og handtag.

Brug transporthandtaget (16) til at lafte maskinen op. Left ikke
maskinen op med betjeningsh&ndtaget (14).

DANSK
RENGQRING OG VEDLIGEHOLDELSE
Maskinen kraever ingen seerlig vedligeholdelse.
* Renggr jeevnligt kalehullerne.
* Smer regelmaessigt 1dseskruens gevind med en drabe olie.
TEKNISKE DATA 56252
Netspaending v 230-240
Netfrekvens Hz 50
Effektoptagelse w 1.500
Ubelastet omdrejningstal min-* 5.000
Min. omdrejningstal klinge min’! 4.500
Klingediameter mm 210
Akselhul mm 30
Maks. savdybde mm 215x70
Gering v/h ° 0-45
Skré afskeerring ° 0-45

(lydtryk)* dB(A) 93,6

Lfs,lkkerhed K= dB(A 3
L, (akustisk lydeffekt) dB(A) 106,6
Usikkerhed K= dB(A 3
Veegt kg 10,0
* Niveau for lydtryk pa arbejdspladsen.
Laser
Bolgeleengde nm 650
Laserklasse 2
Beskyttelsesklasse M
GARANTI

Se varigheden og betingelserne i den medfglgende garanti.
MILJO

Genbrug

)i¢

Dit produkt, tilbehar og emballage skal sorteres for miljgvenligt
genbrug.

Kun for EU-lande
Smid ikke el-veerktajer i almindeligt affald. | henhold til de

Europeeiske direktiver 2002/96/EF for elektrisk og elektronisk udstyr

og er implementeret i henhold til nationale rettigheder, el-veerkigj
som ikke lzengere er anvendelig skal indsamles separat

Specifikationer kan eendres uden forudgéende varsel.
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VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE _
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
_ KONFORMITATSERKLARUNG
FORKLARING OM OVERENSSTAMMELSE
OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING

ART. NR. 56252 TYPE NR. J1G-ZP8-210A
HYUNDAI Radiaal afkortzaag met laser

Radial mitre saw with laser
Scie d’angle radiale avec laser
Troncatrice radiale per legno avec laser
Radialkapp- und Gerhrungsséage mit Laser
Radial kapsag med laser
Radial kapsav med laser

Dvize bv verklaart onder uitsluitend eigen verantwoordelijkheid dat dit product in overeenstemming is met de volgende normen of standaardisatiedocumenten

+ Dvize bv declares under its sole responsibility that this product is in conformity with the following standards or standardization documents
+ Dvize bv déclare sous son entiere responsabilité que ce produit est conforme aux normes ou documents de normalisation suivants
+ Dvize bv dichiara sotto la propria responsabilita che il presente prodotto € conforme ai seguenti standard o documenti di standardizzazione
+ Hiermit erklart Dvize bv eigenverantwortlich, dass dieses Produkt folgenden Normen bzw. standardisierten Dokumenten entspricht
+ Dvize bv forklarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller foljande standarder eller standardiseringsdokument
+ Dvize bv erkleere under ansvarlighed at produktet er i overensstemmelse med de falgende standarder eller standardiserede dokumenter

EN 62841-1:2015, EN 62841-3-9:2015+A11, AfPS GS 2014:01

+ volgens de bepalingen van de richtlijnen
+ according to the provisions of the directives
+ selon les dispositions des directives
+in base alle disposizioni delle direttive
* nach den Bestimmungen der Richtlinien
« enligt villkoren i direktiven
+i henhold til felgende direktiver

2006/42/EC

Keuringsinstantie, Testing authority, Autorité chargée des essais, Autorita di prova, Prifinstanz, Testmyndighet, Testmyndighet,
TUV Rheinland.

De technische documentatie is onder beheer van:
Keeper of the technical documentation:
Détenteur de la documentation technique:
Custode della documentazione tecnica:
Halter der technischen Dokumentation:
Bevakare av den tekniska dokumentationen:
Beholder af den tekniske dokumentation:

AN.P van Oort
Directeur
01-09-2019

Dvize bv
Witte Vlinderweg 51,1521 PS Wormerveer, Nederland
info@dvize.eu, www.hyundaitools-nl.com
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