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i STEB 70 Quick STEB 80 Quick
13. 1) Serial-Number: 01040.. | *1) Serial-Number: 01041..
M Nm (inlbs) 6 (53.1) 6 (53.1)
T %# mm (in) 70 (2%/,) 80 (35/35)
T, mm (in) 20 (%%/5,) 25(1)
T, mm (in) 6 (1/4) 8 (%/16)
No min! (rpm) 3300 3300
P, w 570 590
Py w 335 350
m kg (Ibs) 2,0 (4.4) 2,0(4.4)
ap,cm/Kn,cm m/s? 8,5/2 8,5/2
apcw/Knew| m/s? 12/2 12/2
Lpa/Kpa dB(A) 89/3 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3 100/3
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2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-11:2016, EN 50581:2012

2019-05-22 , Bernd Fleischmann f
Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuldssig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfihrenden Leitung
kann auch metallene Geréateteile unter Spannung
setzen und koénnte zu einem elektrischen Schlag
fihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werk-
stlick nur mit der Hand oder gegen Ihren Kérper

halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle
fuhren kann.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit lhrer
Maschine.

Bei Arbeiten Uber einen ldngeren Zeitraum
Gehdrschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehérschaden flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-
oder Gasleitungen befinden (z .B. mit Hilfe eines
Metallsuchgeréates).

Nur scharfe, unbeschadigte Sagebléatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder solche,
die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Die Anschlussleitung immer nach hinten von der
Maschine wegfiihren.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Nur mit angebrachtem Anschlag arbeiten.

Der Anschlag muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Beim Sagen von Wasserrohren sicherstellen, dass
diese kein Wasser enthalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Séageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Verletzungsgefahr durch scharfes Sageblatt.

Nicht an das sich bewegende Sageblatt fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Das Séageblatt kann nach dem Sé&gen heil3 sein.
Schutzhandschuhe tragen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Maschine ausschalten, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
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lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kdrper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spannhebel zur S&geblattbefestigung

Ségeblatt-Stitzrolle

Sageblatt

Schraube zum Verstellen der FuBplatte

FuBplatte

Schaltknopf der Spaneblaseinrichtung

Einstellhebel fir Pendelbewegung

SpanreiBschutz-Plattchen

Schutzkappe

Ségeblatt-Spanneinrichtung

Schutzbiigel zum Schutz gegen

unbeabsichtigtes Berlihren des Sageblattes

12 Stellrad zur Hubzahleinstellung

13 Schalterdriicker

14 Feststellknopf fir Dauereinschaltung

15 Handgriff

16 Sechskantschllssel

17 Absaugstutzen

18 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

- O OWONOOOITWN =
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Maschine nicht ohne Séageblatt laufen lassen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 SpanreiBschutz-Pliattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichsageblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (8) muss das Séageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das Spanrei3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (siehe Kapitel
Zubehor 10.) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Plattichen in die Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heif3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und loslassen (Der Spannhebel bleibt
gedffnet).

- S&geblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) in seine Ausgangsposition
zurlickdrehen (Das Sageblatt ist nun fest
gespannt).

6.3 Schutzkappe anbringen / abnehmen

Anbringen: Schutzkappe (9) von vorne bis zum
Einrasten aufstecken

Abnehmen: Schutzkappe (9) beidseitig seitlich
fassen, geringfligig abheben, dann nach vorne
abziehen.

6.4 Sagen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (17) ein geeignetes
Absauggerat anschlieen. Einen Saugschlauch
mit einem Anschlussstuck-Durchmesser von
30 mm verwenden.

- Fir optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (9) aufsetzen.

- Spaneblaseinrichtung ausschalten
(siehe Kapitel 7.1).



6.5 Sé&gen ohne Staubabsaugung

- Mit abgenommener Schutzkappe (9) arbeiten
(Abnehmen siehe Kapitel 6.3).

6.6 Schragschnitte

Schutzkappe (9), Spanrei3schutz-Plattchen (8) und
Absaugschlauch entfernen. Diese Teile kdnnen bei
Schragschnitten nicht verwendet werden.

- Schraube (4) l6sen.

- FuBplatte (5) ein wenig nach vorn schieben und
verdrehen.

- Dann die FuBplatte (5) nach hinten oder nach
vorne in eine der Rasten schieben (Die Rasten
sind durch die hintere, halbrunde Offnung an der
FuBplatte (5) zu sehen.) Der jeweils eingestellte
Winkel kann an der Zahl am Sockel (18) der
FuBplatte abgelesen werden. Andere Winkel mit
Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.7 Wandnahes Ségen

Schutzkappe (9), Spanrei3schutz-Plattchen (8) und

Kreis- und Parallelfuhrung entfernen. Diese Teile

kénnen beim wandnahen Ségen nicht verwendet

werden.

- Schraube (4) so weit Idsen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Spéneblaseinrichtung

Zuschaltbare Blaseinrichtung fur freie Sicht auf die
Schnittstelle.

Ein: Schaltknopf (6) auf der rechten
Maschinenseite eindriicken. (Auf der linken

Maschinenseite ist das Symbol {Z= zu sehen).

Aus:Schaltknopf (6) auf der linken Maschinenseite
eindriicken. (Auf der rechten Maschinenseite
ist das Symbol >< zu sehen).

7.2 Pendelbewegung einstellen
Am Einstellhebel (7) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

'S'téllung LI = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (12) einstellen.
Dies ist auch wéahrend des Laufes mdglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.
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7.4 Ein-/Ausschalten, Hubzahl verdndern,
Dauereinschaltung
Ein: Schalterdriicker (13) driicken. Die Hubzahl
kann am Schalterdrticker durch Eindriicken
verandert werden (bis zur eingestellten
maximalen Hubzahl, siehe Kapitel 7.3).

Aus: Schalterdricker (13) loslassen.

Dauereinschaltung:Fuir Dauereinschaltung kann
der gedrickte Schalterdriicker (13) mit dem
Feststellknopf (14) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (13) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelmafig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stutzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stltzrolle (2) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichsageblatt in das Werkstlick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sageblatter Verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (7) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstlick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstiicken muss zunéchst ein Loch
gebohrt werden, in das das Sageblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.
Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fUhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
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Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Sagen von Kreisen ( @ 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Klemmelemente anbringen (Seite 4, Abb. 1)
Klemmelemente (a) mit der Offnung nach vorn und
der Gewindebohrung nach oben auf die FuBBplatte
(5) auflegen. Von der Unterseite aus die Schrauben
(b) eindrehen.

Nach Gebrauch Klemmelemente wieder

entfernen, da bei Schragschnitten die
Séageblatt-Spanneinrichtung (10) beschadigt
werden koénnte.

Bei 45°Schragschnittwinkel darf die Stichsage

nicht nach rechts geschwenkt werden, da
sonst die Sageblatt-Spanneinrichtung (10)
beschadigt wird.

Kreisfiihrung anbringen (Seite 4, Abb. Il)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach unten).

- Gewlinschten Radius (d) einstellen.

- Schrauben (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (Seite 4, Abb. lll)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).

- Zentrierspitze (c) herausschrauben.

- MaB (e) einstellen

- Schrauben (b) festziehen.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

M =Drehmoment

Ty =GroBte Materialdicke in Holz

Ts =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 GréBte Materialdicke in Stahlblech

Ng Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung
P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a,cm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech ségen)
apcw =Schwingungsemissionswert

(Holz sagen)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.
Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Wear ear protectors when working for long
periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

ENGLISH en

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
using a metal detector).

Use only sharp, undamaged saw blades. Do not
use saw blades that are cracked or that have
changed their shape.

Always position the power cable so that it leads
away from the back of the machine.

Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Always work with the guide attached.

When sawing, the guide must make secure contact
with the workpiece.

When sawing water pipes, ensure that they do not
contain any water.

Do not try to saw extremely small workpieces.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Danger of injury due to the sharp saw blade.

Do not touch the moving saw blade!
Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

After stopping work, the saw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Avoid inadvertent starts: always switch the tool off
when the plug is removed from the mains socket or
if there has been a power cut.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.
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Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Clamping lever for securing the saw blade

Saw blade support roller

Saw blade

Screw for adjusting the footplate

Footplate

Switch button on the chip blower

Adjustment lever for pendulum motion

Anti-splintering footplate insert

Protective cap

Saw blade clamping fixture

Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

12 Setting wheel for speed adjustment

13 Trigger

14 Lock button for continuous activation

15 Handle

16 Hexagon spanner

17 Extractor connection piece

18 Cur\lled support plate indicating preset cutting
angle
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6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match your power supply.

Never operate the machine without a saw
blade.

m Australia: Always use aresidual current device
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting (8) the anti-
splintering footplate insert.

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

¢ The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you wish to work with the protective plate attached
(see chapter Accessories 10.), fit the anti-splintering
footplate insert in the protective plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the clamping lever (1) forwards up to the
stop and release (the clamping lever remains
open).

- Insert the saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (2).

- Push back the clamping lever (1) to its original
position (the saw blade is now clamped securely
in position).

6.3 Attaching / Removing the protective cap

Attachment: Push on the protective cap (9) from
the front until it engages

Removal: Grip both sides of the protective cap (9),
lift slightly, then pull forwards and remove.

6.4 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (17). Use a suction
hose with a 30 mm connector diameter.

- Attach the protective cap (9) for maximum
extraction efficiency.

- Switch off the chip blower (see chapter 7.1).

6.5 Sawing without dust extraction

- Work with the protective cap (9) removed
(see Removal chapter 6.3).

6.6 Diagonal cuts

Remove the protective cap (9), anti-splintering
footplate insert (8) and extraction hose. These parts
cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Slid the footplate (5) forwards slightly and turn.

- Thenslide the footplate (5) forwards or backwards
and engage in one of the detents (the detents can
be viewed through the semicircular opening at the
rear of the footplate (5).) The preset angle is
indicated on the curved support plate (18) on the
footplate. Adjust to different angles using an angle
gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.7 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (9), anti-splintering
footplate insert (8), circular-cutting and parallel
guide. These parts cannot be used when sawing
close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.



- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Chip blower

Optional blower for a clear view of the cutting line.
On: press in the switch button (6) on the right side
of the machine. (look for the E? symbol).

Off: press in the switch button (6) on the left side of
the machine. (look for the >< symbol).

7.2 Adjusting the pendulum motion
Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (7).

Position "0" = pendulum motion is switched off

i’.o.sition "llI" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (12). This is also possible during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.4 Switching on and off, adjusting the
speed, continuous operation
On: press the trigger (13). Press the trigger more
to increase the speed (up to preset maximum
speed, see chapter 7.3).

Off: release the trigger (13).

Continuous operation: For continuous operation,
the pressed trigger (13) can be locked using the
lock button (14). To stop the machine, press the
trigger (13) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (2)
from time to time.
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9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(7) to position "0" (pendulum motion is switched off).
Position the jigsaw with the front edge of the
footplate (5) on the workpiece. Hold the operating
jigsaw firmly and guide slowly downwards. Once
the saw blade has penetrated the workpiece, the
pendulum motion can be activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.
See page 4.

A Circular-cutting and parallel guide

For complete range of accessories, visit
www.metabo.com or refer to the main catalogue.

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attaching clamping elements (page 4, Fig. I)
Place the clamping elements (a) on the footplate (5)
with the opening facing forwards and the threaded
hole facing up. Insert the screws (b) from
underneath.

Remove the clamping elements after use
otherwise the saw blade clamping fixture (10)
may be damaged when diagonal cuts are made.

At a 45° diagonal cut angle, tilting the jigsaw to
the right will damage the saw blade clamping
fixture (10).

Attaching the circular-cutting guide

(page 4, Fig. Il)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)
(centre point (c) faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten the screws (b).

Attaching the parallel guide (page 4, Fig. lll)
- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)

(centre point (c) faces upwards).
- Unscrew the centre point (c).
- Set the dimension (e)
- Tighten the screws (b).
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. a =Vibration emission value
11. Repairs new (sawing wood)
K = Un inty (vibration
Repairs to electrical tools must ONLY be h,... v Ferta ty.( bration) .
carried out by qualified electricians! Typical A-effective perceiv. nd levels:
Loa =Sound pressure level
A defective mains cable must only be replaced with  Lwa  =Acoustic power level
a special, original mains cable from metabo, which ~ Kpa, Kwa= Uncertainty
is available only from the Metabo service. m Wear ear protectors!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

Ty =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

No = Stroke rate at idle speed

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with

EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:
apcm = Vibration emission value

12 (sawing sheet metal)



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces scies sauteuses, identifiées par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

L'outil est congu pour le sciage des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et d'autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors de travaux ou I'outil électrique risque de
rencontrer des cables électriques cachés, tenir
la machine par les surfaces isolées de la
poignée. Le contact avec un cable électrique sous
tension peut mettre les parties métalliques de
I'appareil sous tension et peut entrainer une électro-
cution.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.
Si la piéce est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contrble.

FRANCAIS

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'accessoire ou de maintenance.

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec votre machine.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protéege-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Veérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

Utiliser uniquement des lames de scie intactes et
bien aiguisees. Ne jamais utiliser des lames
fendillées ou déformées.

Toujours diriger le cable d'alimentation vers l'arriére
de la machine.

Toujours tenir la machine avec les deux mains au
niveau des poignees, adopter une position stable et
travailler de maniere concentrée.

Toujours travailler avec la butée fixée.

Lors du sciage, la butée doit étre fermement
appliquée contre la piéce.

Avant de scier une conduite d'eau, toujours vérifier
qu'elle est bien vide.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piece a scier.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante.

Ne pas toucher la lame lorsqu'elle est en
mouvement !

Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Lalame de scie peut étre chaude a la fin du sciage.
Porter des gants de protection.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit
toujours étre arréte lorsque le connecteur est retiré
de la prise ou aprés une coupure de courant.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéeres
produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et
d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
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agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.
Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

Levier de serrage pour fixer la lame de scie
Rouleau de support de la lame

Lame de scie

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Bouton de commande du souffleur de copeaux
Levier de réglage du mouvement pendulaire
Plaquette anti-éclats

Capot de protection

Serre-lame

Etrier de protection contre tout contact
accidentel avec la lame

Molette de réglage de la vitesse
Géchette

Bouton de blocage pour le fonctionnement en
continu

15 Poignée

16 Clé a six pans

17 Tubulure d'aspiration

18 Embase graduée indiquant I'angle de coupe
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réeseau de courant.

m Ne pas mettre I'outil en marche sans lame.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Mise en place de la plaquette anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-
éclats (8), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner I'outil, la plaque de base est orientée vers.
le haut. Insérer la plaquette anti-éclats par I'avanten
respectant les 2 points suivants :

¢ La partie lisse de la plaquette est orientée vers le
haut.

* La fente est orientée vers l'arriere (vers le cable
d'alimentation).

Pour travailler a I'aide d'une plaque de protection
apposée (voir chapitre Accessoires 10.), il faut insérer
la plaquette anti-éclats dans la plaque de protection.

6.2 Installer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

- Tourner le levier de serrage (1) vers |'avant jusqu'a
la butée, puis relacher (le levier de serrage reste
ouvert).

- Insérer la lame de scie (3) jusqu'a la butée. Ce
faisant, veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers |'avant et a ce que la lame soit
correctement placée dans la rainure du rouleau
de support (2).

- Replacer le levier de serrage (1) dans sa position
d'origine (la lame est maintenant bien serrée).

6.3 Placer/retirer le capot de protection
Placer : Avancer le capot de protection (9) jusqu'a
ce qu'il s’encliquete

Retirer : Saisir le capot de protection (9) des deux
cotés, le soulever lentement, puis le tirer vers
l'avant.

6.4 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat au manchon
d'aspiration (17). Utiliser un flexible d'aspiration
dont le raccord a un diamétre de 30 mm.

- Pour une aspiration optimale, placer le capot de
protection (9).

- Eteindre le souffleur de copeaux
(voir chapitre 7.1).



6.5 Scier sans aspirateur

- Travailler sans le capot de protection (9) (pour le
retirer, voir chapitre 6.3).

6.6 Coupes en biais

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-
éclats (8) et le flexible d'aspiration. Ces piéces ne
peuvent pas étre utilisées pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).

- Pousser la plaque de base (5) légerement vers
l'avant et la pivoter.

- Ensuite, pousser la plaque de base (5) vers
I'arriére ou vers l'avant dans I'un des crans (les
crans sont visibles a travers |'ouverture semi-
circulaire a l'arriere de la plaque de base (5)).
L'angle réglé est indiqué sur I'embase graduée
(18) sur la plaque de base. Changer I'angle a
l'aide d'un rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.7 Sciage pres du mur

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-

éclats (8) et les guides circulaire et parallele. Ces

piéces ne peuvent pas étre utilisées pour les

coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souleve légerement.

- Soulever légérement la plague de base (5) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (4).

7. Utilisation

7.1 Souffleur de copeaux
Souffleur commutable pour dégager la vue sur la
coupe.

Marche :Appuyer sur le bouton de commande (6)
sur le cété droit de la machine. (Le symbole
(= estvisible sur le coté gauche de la
machine).

Arrét :Appuyer sur le bouton de commande (6) sur
le coté gauche de lamachine. (Le symbole ><
est visible sur le cété droit de la machine).

7.2 Régler le mouvement pendulaire

Régler le mouvement pendulaire souhaité a l'aide
du levier de réglage (7).

Position « 0 » = Mouvement pendulaire arrété

Position « Il » = Mouvement pendulaire maximal

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Régler la vitesse maximale
Régler la vitesse maximale sur la molette (12). Ceci

est également possible pendant le fonctionnement.
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

FRANCAIS

7.4 Mise en marche/arrét, modification de la
vitesse, activation du fonctionnement en
continu

Marche :Appuyer sur la gachette (13). La vitesse
peut étre modifiée a l'aide de la gachette
(jusqu'a la vitesse maximale définie, voir
chapitre 7.3).

Arrét :Relacher la gachette (13).

Fonctionnement en continu :Pour activer le
fonctionnement en continu, bloquer la gachette
(13) avec le bouton de fonctionnement en continu
(14).Pour arréter I'outil, appuyer a nouveau sur la
gachette (13).

Lorsque I'outil est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir
I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller a un bon équilibre et travailler de maniere
concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a l'aide d’un
aspirateur.

Souffler réguliérement et en profondeur le serre-
lame a I'air comprimé.

Le cas échéant, nettoyer les ouvertures derriére le
rouleau de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
rouleau de support de la lame (2).

9. Trucs et astuces

Piquer

Avec les matériaux fins et souples, il est possible de
piquer la lame de la scie sauteuse dans la piece
sans percer de trou au préalable. Utiliser
exclusivement des lames de scie courtes. Toujours
régler I'angle sur 0°.

Voir l'illustration page 2. Régler le levier de réglage
(7) sur la position « 0 » (le mouvement pendulaire
est désactivé). Placer la scie sauteuse avec le bord
avant de la plaque de base (5) sur la piéce.
Maintenir fermement la scie en marche et la guider
lentement vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Avec les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support: fixez correctement la
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machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et parallele

Voir la gamme compléte d’accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10.1 Installer le guide circulaire et paralléle

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles a un bord (max. 210
mm).

Placer le guide circulaire (page 4, fig. I)

Poser les éléments de blocage (a) avec I'ouverture
vers l'avant et le trou fileté vers le haut sur la plaque
de base (5). Serrer les vis (b) par le dessous.

Aprés emploi, retirer les éléments de blocage
pour ne pas endommager le dispositif de
serrage de la lame (10) lors de coupes en biais.

Avec un angle de coupe en biais a 45°, ne pas

tourner la scie sauteuse vers la droite afin de
ne pas endommager le dispositif de serrage de la
lame (10).

Placer le guide circulaire (page 4, ill. 1)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les éléments de blocage (a) (la
pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer les vis (b).

Placer le guide paralléle (page 4, ill. lll)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les éléments de blocage (a) (la
pointe de centrage (c) est orientée vers le haut).

- Dévisser la pointe de centrage (c).

- Régler la mesure (e)

- Serrer les vis (b).

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniqguement étre effectués
par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service apres-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniguement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et

électroniques (DEEE) et a sa transposition dans le
droit national, les appareils électriques usagers
doivent étre séparés des autres déchets et remis a
un point de collecte des DEEE pour le recyclage.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

M =couple de rotation

T4 =épaisseur de matériau max. dans le bois

Ts =épaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =épaisseur de matériau max. dans la téle
d'acier

Ng =vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection II
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

Valeur | vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :

apcm =valeur d'émission vibratoire
(sciage de tole d'acier)

apcw =valeur d'émission vibratoire
(sciage du bois)

Kh = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa=incertitude

m Portez des protege-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruikershandleiding om het risico op
letsel te verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepviakken wanneer u werk-
zaamheden uitvoert, waarbij het inzetgereed-
schap verborgen stroomleidingen kan raken.
Door het contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning worden gezet, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen
of op andere wijze vast op een stabiele onder-
grond. Wanneer u het werkstuk alleen met de hand
vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft het insta-

biel, hetgeen verlies van controle tot gevolg kan
hebben.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met de machine
werkt.

Draag gehoorbescherming als gedurende
langere tijd met de machine gewerkt wordt.
Langdurige blootstelling aan een hoger
geluidsniveau kan tot beschadiging van het gehoor
leiden.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen vervormde of gescheurde
zaagbladen gebruiken.

Het netsnoer dient altijd achter de machine te
worden weggeleid.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Alleen werken wanneer de aanslag is aangebracht.

De aanslag moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Zorg er bij het zagen van waterleidingen voor dat
deze geen water bevatten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Gevaar voor letsel door scherp zaagblad.

Pak nooit een bewegend zaagblad vast!
Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Het zaagblad kan na het zagen heet zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
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blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:

Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met

goedgekeurde persoonlijke

beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals

sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),

metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-steunrol

Zaagblad

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Schakelknop van de spaanblaasinrichting
Instelhendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
Beschermkap

Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad

12 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
13 Drukschakelaar

14 Vergrendelknop voor continue inschakeling

15 Handgreep

16 Zeskantsleutel

17 Afzuigaansluitstuk

18 Sokkel met indicatie van de ingestelde zaaghoek

- O OWONOOOITWN =

—_

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomt met de netspanning.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.
6.1 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (8) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk van
voren uit erin schuiven, hierbij rekening houden met
de volgende 2 punten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven.
* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(zie hoofdstuk Accessoires 10.) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en loslaten (de spanhendel blijft
geopend).

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de zaagblad-
steunrol (2) ligt.

- Spanhendel (1) in uitgangspositie terugdraaien
(het zaagblad is nu stevig gespannen).

6.3 Beschermkap aanbrengen / verwijderen

Aanbrengen: beschermkap (9) van voren
opsteken tot hij vastklikt

Verwijderen: beschermkap (9) aan weerskanten
beetpakken, enigszins optillen en vervolgens naar
voren wegtrekken.

6.4 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (17) een passend
afzuigapparaat aansluiten. Een zuigslang met een
aansluitstuk-diameter van 30 mm gebruiken.

- Voor een optimale stofafzuiging de beschermkap
(9) opzetten.

- Spaanblaasinrichting uitschakelen
(zie hoofdstuk 7.1).



6.5 Zagen zonder stofafzuiging

- Met afgenomen beschermkap (9) werken (voor
afnemen, zie hoofdstuk 6.3).

6.6 Schuine zaagsnede

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en afzuigslang verwijderen. Deze
onderdelen kunnen bij schuine zaagsnedes niet
gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) enigszins naar voren schuiven en
draaien.

- Vervolgens de voetplaat (5) naar achteren of naar
voren in een van de vergrendelingen schuiven.
(De vergrendelingen zijn door de achterste,
halfronde opening van de voetplaat (5) te zien.)
De ingestelde hoek kan aan het getal op de sokkel
(18) van de voetplaat afgelezen worden. Een
andere hoek m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.

6.7 Zagen nabij de wand

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en cirkel- en parallelgeleiding
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen
nabij wanden niet gebruikt worden.

- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Spaanblaasinrichting

Inschakelbare blaasinrichting voor vrij zicht op de
zaagsnede.

Aan:Schakelknop (6) aan de rechterkant van de
machine indrukken. (Aan de linkerkant van de
machine is het symbool (? te zien.)

Uit: Schakelknop (6) aan de linkerkant van de
machine indrukken. (Aan de rechterkant van
de machine is het symbool >< te zien.)

7.2 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (7) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand "0" = pendelbeweging is uitgeschakeld

-S.ténd “Ill" = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (12)
instellen. Dit is ook tijldens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

NEDERLANDS nl

In-/uitschakelen, slagfrequentie wijzigen,
continue inschakeling

Aan: Drukschakelaar (13) indrukken. De
slagfrequentie kan door het indrukken van de
drukschakelaar gewijzigd worden (tot de
ingestelde maximale slagfrequentie, zie
hoofdstuk 7.3).

Uit: Laat de drukschakelaar (13) los.

Continue inschakeling:Voor de continue
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar
(13) met de vergrendelknop (14) worden
vastgezet.Voor het uitschakelen drukt u opnieuw op
de drukschakelaar (13).

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

7.4

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) druppelen.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie de afbeelding op pag. 2. Instelhendel (7) op
stand "0" instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: de machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.
Zie pagina 4.
A Cirkel- en parallelgeleiding 19
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Zie voor het complete programma toebehoren
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (@ 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Klemelementen aanbrengen (pag. 4, afb. 1)
Klemelementen aanbrengen (a) met de opening
naar voren en het draadgat naar boven op de
voetplaat (5) plaatsen.Vanaf de onderzijde de
schroeven (b) indraaien.

Na gebruik de klemelementen weer

verwijderen, omdat bij schuine zaagsnedes de
spaninrichting van het zaagblad (10) beschadigd
kan raken.

Bij een 45° hoek voor schuin zagen mag de

decoupeerzaag niet naar rechts gedraaid
worden, omdat anders de spaninrichting van het
zaagblad (10) beschadigd raakt.

Cirkelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. Il)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.
(De centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroeven (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. )
- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.

(De centreerpunt (c) wijst naar boven.)
- Centreerpunt (c) uitschroeven.
- Maat (e) instellen
- Schroeven (b) aantrekken.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
E elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil
mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische

gereedschappen gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te worden
afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

M =draaimoment

Ty =grootste materiaaldikte in hout

Ts =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T3 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

ng =aantal slagen bij nullast

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ancm =trillingsemissiewaarde
(Metaalplaat zagen)
apcw =trillingsemissiewaarde
(Hout zagen)
Kh.... = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa=onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Il dispositivo & adatto per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, legno e materiali in
"simil-legno”, plastiche e materiali simili. Qualsiasi
utilizzo diverso da questo non & consentito.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, &
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'elettroutensile sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile accessorio entri
in contatto con cavi elettrici nascosti. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e potrebbe provocare cosi una scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le
sole mani, oppure premendolo contro il corpo,
questo non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

ITALIANO

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Quando si lavora con il dispositivo, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro, e
calzature antinfortunistiche rigide!

Indossare le protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. L'effetto
prolungato di un'intensita acustica elevata pud
danneggiare l'udito.

Assicurarsi che, nel punto che deve essere
lavorato, non scorrano cavi elettrici o tubazioni
dell'acqua o del gas (ad esempio utilizzare un
metal detector).

Utilizzare solamente lame affilate e integre. Non
utilizzare lame di sega che presentino criccature /
incrinature oppure deformate.

Condurre sempre il cavo di alimentazione
all'indietro, lontano dal dispositivo.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Lavorare solamente con la battuta montata.

Durante il taglio, la battuta deve posare saldamente
sul pezzo in lavorazione.

Per il taglio di tubazioni idriche, accertarsi che
queste siano vuote.

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

Non afferrare il dispositivo dalla parte della lama in
movimento!

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

In seguito al taglio, & possibile che la lama si scaldi.
Indossare i guanti di protezione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre il dispositivo se la spina viene staccata
dalla presa o in caso di interruzione di corrente.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

it
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chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali

inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e

luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza

del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama

Rullino guidalama

Lama

Vite per la regolazione della piastra di guida

Piastra di guida

Interruttore a manopola del dispositivo di

soffiaggio trucioli

Leva di regolazione per il movimento oscillatorio

Piastrina di protezione antischeggiatura

Cappuccio di protezione

Dispositivo di bloccaggio lama

Staffa di protezione contro un contatto

imprevisto della lama

12 Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse

13 Interruttore a pulsante

14 Pulsante d'arresto per funzionamento continuo

15 Impugnatura

16 Chiave esagonale

17 Bocchetta di aspirazione

18 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

m Non azionare il dispositivo senza lama.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.
6.1 Inserimento della piastrina di protezione
antischeggiatura
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della piastrina di protezione
antischeggiatura (8) occorre prima rimuovere la
lama.

Capovolgere il dispositivo: la piastra di guida &
rivolta verso l'alto. Inserire dal davanti la piastrina di
protezione antischeggiatura, badando che siano
soddisfatte le 2 condizioni seguenti:

 La parte liscia della piastrina deve essere rivolta
verso l'alto.

* | a scanalatura deve essere rivolta all'indietro
(verso il cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata
(vedere capitolo Accessori 10.), inserire la placchetta
di protezione antischeggiatura nella piastra di
protezione.

6.2 Montaggio della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare i guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta e rilasciarla (la leva di bloccaggio rimane
aperta).

- Inserire lalama (3) fino all'arresto. A tal proposito,
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Riportare la leva di bloccaggio (1) nella sua
posizione iniziale (lalama a questo punto & fissata
saldamente).

6.3 Applicazione / rimozione del cappuccio
di protezione

Montaggio: applicare il cappuccio di protezione (9)

da davanti fino ad innesto avvenuto

Smontaggio: afferrare il cappuccio di protezione
(9) da entrambi i lati, sollevarlo leggermente, quindi
rimuoverlo tirando in avanti.

6.4 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (17) un
dispositivo di aspirazione adeguato. Utilizzare un
tubo flessibile di aspirazione con un raccordo di
diametro 30 mm.



- Perun'ottimale aspirazione delle polveriinstallare
il cappuccio di protezione (9).

- Disattivare il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere il capitolo 7.1).

6.5 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (9)
rimosso (per lo smontaggio vedere capitolo 6.3).

6.6 Tagli obliqui

Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la placchetta

di protezione antischeggiatura (8) ed il tubo

flessibile di aspirazione. Questi componenti non

possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli
obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Spingere la piastra di guida (5) leggermente in
avanti e ruotarla.

- Spingere quindi la piastra di guida (5) in avanti o
all'indietro in uno degli innesti (gli innesti si
possono individuare attraverso l'apertura
posteriore, semicircolare, della piastra di guida
stessa (5).) L'angolo impostato € indicato sullo
zoccolo (18) della piastra di guida. Altri angoli
possono essere impostati con l'ausilio di un
goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.7 Esecuzione di tagli vicino alle pareti

Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la piastrina di

protezione antischeggiatura (8) e la guida circolare

e parallela. Questi componenti non possono essere

utilizzati per I'esecuzione di tagli vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5) e
spingerla indietro fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la vite (4).

7. Utilizzo

7.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli
Dispositivo di soffiaggio regolabile per una visuale
libera sulla linea di taglio.

On: premere il pulsante (6) sul lato destro della
macchina. (Sul lato sinistro del dispositivo &
visibile il simbolo ().

Off: premere il pulsante (6) sul lato sinistro della
macchina. (Sul lato destro del dispositivo &
visibile il simbolo ><).

7.2 Regolazione del movimento oscillatorio

Mediante I'apposita leva di regolazione (7),
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "llI" = movimento oscillatorio massimo
Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.
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7.3 Impostazione numero di corse massimo

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (12). Cio € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.4 Attivazione/Disattivazione, variazione del
numero di corse, funzionamento
continuo

On: premere il pulsante interruttore (13). E
possibile variare il numero delle corse
mediante azionamento del pulsante
interruttore (fino al numero di corse massimo
impostato, vedere capitolo 7.3).

Off: rilasciare il pulsante interruttore (13).

Funzionamento continuo:per far funzionare in
modo continuo l'utensile & possibile bloccare il
pulsante interruttore (13) con l'apposito pulsante di
blocco (14). Per disinserire, premere il pulsante
interruttore (13) una seconda volta.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto & necessario afferrare
sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

8. Pulizia, manutenzione

Pulire il dispositivo a intervalli regolari. Pulire le
fenditure di ventilazione del motore con un
aspirapolvere.

Soffiare regolarmente afondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

Se necessario, pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottilie morbidi, con lalama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione, senza dover prima praticare un foro.
Utilizzare soltanto lame corte. Solo con
impostazione dell'angolo a 0°.

Vedere l'illustrazione a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (7) in posizione “0” (movimento
oscillatorio disattivato). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si € liberata, & possibile attivare il
movimento oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di un certo

spessore, &€ necessario praticare prima un foro nel
quale introdurre la lama del seghetto alternativo.
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10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo & applicato ad un supporto, fissare
saldamente il dispositivo. La perdita del controllo
puo provocare lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela
Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (@ 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210
mm).

Applicazione degli elementi di bloccaggio
(pagina 4, fig. 1)
Applicare gli elementi di bloccaggio (a) sulla piastra
di guida (5) con l'apertura rivolta in avanti ed il foro
filettato verso l'alto. Avvitare dalla parte inferiore le
viti (b).
Dopo I'utilizzo rimuovere nuovamente gli
elementi di bloccaggio, poiché nel caso ditagli
obliqui il dispositivo di bloccaggio della lama (10)
potrebbe venire danneggiato.

Con un angolo di taglio obliquo a 45° il

seghetto alternativo non deve essere inclinato
verso destra poiché in caso contrario il dispositivo di
bloccaggio della lama (10) verrebbe danneggiato.

Appli)cazione della guida circolare (pagina 4,

fig. Il

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela negli elementi di bloccaggio
(a) (il perno di centraggio (c) € rivolto verso il
basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Serrare le viti (b).

Applicazione della guida parallela (pagina 4,

fig. lll)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela negli elementi di bloccaggio

(a) (il perno di centraggio (c) € rivolto verso I'alto).

- Svitare il perno di centraggio (c).
- Impostare la quota (e)
- Serrare le viti (b).

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di

zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili tra i rifiuti domestici! Secondo
la Direttiva europea 2012/19/UE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

M =coppia

T4 =massimo spessore materiale per legno

Ts =massimo spessore materiale per metalli
non ferrosi

T3 =massimo spessore materiale per lamiera
di acciaio

Ng =numero di corse con funzionamento al
minimo

P4 =assorbimento di potenza nominale

Ps =potenza resa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

apcm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)

a,cw =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio del legno)

Kp,... = incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica
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Kpa, Kwa=incertezza
m Indossare la protezione dell'udito!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Esta herramienta es ideal para cortar metales no
ferrosos, chapas de acero, madera y materiales
similares a la madera, plasticos y materiales
similares. Cualquier otro tipo de aplicacién esta
prohibido.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafnarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de la empunadura aisladas cuando realice
trabajos en los que la herramienta de insercion
pudiera entrar en contacto con cables eléc-
tricos ocultos. El contacto con un cable conductor
de corriente puede electrizar también las partes
metdlicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una

26 base estable utilizando pinzas u otros medios.

Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, use proteccion para los oidos. La
exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Utilizar unicamente hojas de sierra afiladas y sin
desperfectos. No utilice hojas de sierra agrietadas
o que hayan variado su forma.

Desplace siempre el cable de conexién hacia la
parte posterior de la herramienta.

Sujete siempre la herramienta por sus
empuinaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Trabaje unicamente con el tope colocado.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

Al serrar tuberias de agua, asegurese de que no
contengan agua.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

Existe riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la
hoja de sierra.

No toque la hoja de sierra cuando esté en
movimiento.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconectarla siempre al sacar el
enchufe de la toma de corriente o cuando se haya
producido un corte de corriente.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,

asi como de otros productos de mamposteria, y



- arsénico y cromo procedentes de madera tratada
quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Palanca tensora para la fijacion de la hoja de sierra

2 Cilindro de apoyo de hoja de sierra

3 Hoja de sierra

4 Tornillo para ajustar la placa base

5 Placa base

6 Interruptor para el dispositivo de soplado de
viruta

7 Palanca de fijaciéon para movimiento pendular

8 Placa de proteccion de arranque de viruta

9 Cubierta protectora

0

1
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Dispositivo de tensado de hoja de sierra

Percha de proteccion para evitar el contacto
accidental con la hoja de sierra

12 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
13 Interruptor

14 Boton de fijacion para funcionamiento continuado
15 Empufadura

ESPANOL es

16 Llave hexagonal

17 Tubo de aspiracion

18 Base con indicacion del angulo de corte
configurado

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos
de lared eléctrica.

No permitir el funcionamiento del aparato sin
hoja de sierra.

Preconectar siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.
6.1 Colocacion de la plaquita de proteccion
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. Para montar la plaquita de proteccion
contra el arranque de viruta (8) habra que retirar la
hoja de sierra.

Girar el aparato, la placa base mira hacia arriba.
Insertar la plaquita de proteccién contra el arranque
de viruta por la parte delantera, teniendo en cuenta
los 2 puntos siguientes:

« El lado liso de la plaquita tiene que mirar hacia
arriba.

¢ La ranura sefialara hacia atras (hacia el cable).

Sitrabaja con una placa de proteccion fija (ver capitulo
accesorios 10.) inserte la plaquita de proteccion contra

el arranque de viruta dentro de la placa de proteccién.

6.2 Montaje de la hoja de sierra
Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra
afilada. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
acortar

- Girar palanca tensora (1) hacia adelante hasta el
tope y soltarla (la palanca tensora permanece
abierta).

- Montar la hoja de sierra (3) hasta el tope.
Asegurese de que los dientes de la sierra sefialan
hacia delante y se encuentran correctamente en
la ranura del rodillo de apoyo (2).

- Regresar la palanca tensora (1) a su posicién de
partida (la hoja de sierra ahora esta fijamente
montada).

6.3 Montar/desmontar cubierta de
proteccion

Montar: Ubicar la cubierta de proteccion (9) desde
adelante hasta que encaje

Desmontar: Tomar cubierta de proteccion (9)

lateralmente de ambos lados y tirar hacia adelante.

6.4 Corte con aspiracion de viruta

- Conecte un aspirador (17) apropiado al manguito
de purga. Utilizar una manguera de aspiracion

27



es ESPANOL

28

con una pieza de conexién de 30 mm de
diametro.

- Para la aspiracion optima de viruta montar la (9)
cubierta protectora.

- Desconectar el dispositivo de soplado de viruta
(véase el capitulo 7.1).

6.5 Corte sin aspiracion de viruta
- Trabajar con cubierta de proteccion (9)

desmontada (para desmontar véase capitulo 6.3).

6.6 Cortes diagonales

Retirar cubierta de proteccion (9), la placa de
proteccidn de arranque de viruta (8) y el tubo de
aspiracion. Estas piezas no pueden ser usadas
para cortes diagonales.

- Soltar el tornillo (4).

- Empujar la placa base (5) un poco hacia adelante
y girarla.

- A continuacién, (5) empuijar la placa base hacia
atras o hacia adelante hasta que encaje en uno de
los seguros (se puede ver los seguros a través de
la apertura posterior semiredonda (5).) El angulo
ajustado se puede leer en el nimero situado en la
base (18) de la placa base. Ajustar otros angulos
con ayuda del goniémetro.

- Volver a apretar el tornillo (4).

6.7 Corte cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (9), placa de

proteccion contra el arranque de viruta (8) y guia

circular y paralela. Estas piezas no pueden ser

usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar el tornillo (4) hasta que sea posible levantar
ligeramente la placa base (5).

- Levantar la placa base (5) un poco y empujarla
hacia atras hasta alcanzar el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Dispositivo de soplado de viruta
Dispositivo de soplado opcional para una buena
visibilidad del punto de corte.

CON:Pulsar (6) botdn en el lado derecho de la
maquina. (En el lado izquierdo puede verse el
simbolo ).

CON:Pulsar (6) botdn en el lado izquierdo de la
maquina. (En el lado derecho puede verse el
simbolo ><).

7.2 Ajuste del movimiento pendular
Definir en la palanca de ajuste (7) el movimiento
pendular deseado.

Posicion "0" = Movimiento pendular
desconectado

Posicion "llI" = Movimiento pendular méaximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

7.3 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la
rueda de ajuste (12). Dicho ajuste también puede
efectuarse durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

7.4 Conectar/desconectar, cambiar nimero
de revoluciones, conexion constante

Conexion:Pulsar interruptor (13). El numero de
revoluciones se puede modificar en el
interruptor pulsandolo (hasta el nimero
maximo de revoluciones, ver capitulo 7.3).

Desconexién:Soltar (13) el interruptor.

Conexion constante:Para la conexion
permanente se puede bloquear el interruptor
pulsado (13) el botén de bloqueo (14).Para parar la
herramienta, pulse nuevamente el interruptor (13).

En la posicién de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo es importante sujetar
las empufiaduras siempre con ambas manos,
adoptar una buena postura y trabajar con
concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpie la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar el dispositivo tensor de la hoja de sierra
regularmente y con esmero utilizando aire a
presion.

Si es necesario, limpiar también las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en el
rodillo de apoyo de la hoja de sierra (2) .

9. Consejos y trucos

Ranurado

En caso de materiales blandos y finos se pueden
realizar ranuras utilizando la hoja de sierra de calar,
sin tener que perforar el material previamente con
un taladro. Utilice unicamente hojas de sierra
cortas. Sélo con el ajuste de angulo 0°.

Véase la figura de la pagina 2. Colocar palanca de
ajuste (7) en posicién "0" (movimiento pendular
esta desconectado). Posicionar la sierra de calar
con el borde delantero de la placa base (5) sobre la
pieza. Sujetar bien la sierra de calar y llevarla
lentamente hacia abajo. Una vez que la hoja de
sierra se haya liberado puede conectarse el
movimiento pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un agujero en el que se posicionara la hoja
de sierra.



10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar los accesorios de manera segura. Sisevaa
utilizar la herramienta con un soporte: monte la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.

Véase la pagina 4.
A Guiacirculary paralela

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10.1 Montaje de la guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Montar elementos guia (pagina 4, imagen |)
Ubicar los elementos fijadores (a) con la apertura
hacia adelante y la perforacion hacia arriba sobre la
plfaca base (5). Girar los tornillos (b) desde el lado
inferior.

Después del uso, retirar nuevamente

elementos fijadores, ya que se podria averiar
el dispositivo de tensado de la hoja de sierra al
cortar diagonalmente (10).

En el caso de un angulo de corte diagonal de

45° no se debe girar la sierra de calado hacia
la derecha ya que, de lo contrario, se estropearia la
hoja de sierra (10) .

Montar guia circular (pagina 4, imagen Il)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a) (la
punta de centrado (c) sefiala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Fijar los tornillos (b).

Montar guia paralela (pagina 4, imagen Ill)

- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a) (la
punta de centrado (c) sefala hacia arriba).

- Retirar punta de centrado (c).

- Ajustar la medida (e)

- Fijar los tornillos (b).

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

Encaso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargarse las listas de repuestos.
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12. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

doméstica. Segun la directiva europea 2012/
19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

M =Par de giro

Ty =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
NE

T3 =Grosor méximo en chapa de acero

ng =Numero de revoluciones con marcha en
vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion II
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

a,cm = Valor de emision de vibraciones
(serrado de chapa metalica)

apcw = Valor de emision de vibraciones
(serrado de madera)

Kp.... = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos evaluados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad 29
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras de recorte, identificadas por tipo e nimero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar metais nao
ferrosos e chapa de aco, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Qualquer outra utilizagéo nao é
permitida.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de _
prevencgéao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria seguranga e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicagdes de

seguranga, instrugbes, ilustracées e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugées apresentadas em seguida pode causar
choques elétricos, incéndios e/ou lesbes graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos, segure a ferramenta
elétrica nas superficies isoladas do punho. O
contacto com um cabo sob tenséo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tenséao e
provocar um choque elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma numa base
estavel. Se segurar a peca de trabalho apenas
com a mao ou contra o seu préprio corpo, a peca
torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.
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Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutengao.

Use sempre 6culos de protegao, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua maquina.

Use protecao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposicao prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audicao.

Certifique-se de que no local onde vai trabalhar,
nao existem tubagens de corrente elétrica,
agua ou gas (por ex. com a ajuda de um aparelho
detetor de metais).

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e que nao
apresentem danos. Nao utilizar laminas de serra
com fissuras ou semelhantes, nas quais o formato
tenha sido alterado.

Afastar sempre o cabo de ligagdo da maquina
passando-o para tras.

Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

Trabalhar apenas com o encosto montado.

Ao serrar, 0 encosto deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Ao serrar tubos de agua devera certificar-se de que
0s mesmos ndo contém agua.

Nao tente serrar pegas de trabalho extremamente
pequenas.

N&o coloque as maos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da pega de
trabalho.

Perigo de ferimentos devido a lamina de serra
afiada.

N&o tocar na lamina de serra em movimento!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Apos serrar, a lamina de serra pode estar quente.
Usar luvas de protecéo.

Evite o arranque involuntario: desligue sempre a
maquina quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de interrupgéo de energia elétrica.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e
outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.
O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes

quimicos em relacgao a si: trabalhe numa area bem 31
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ventilada e use sempre equipamento de prote¢ao
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas séo por ex.
reagOes alérgicas e doengas respiratorias. Nao

deixe que o pd entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranca no trabalho,
eliminacéo) validas para o seu material, pessoal,
caso de utilizacéo e local de utilizagdo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢éo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Alavanca tensora para fixagdo da lamina de serra

Rolo de suporte da lamina de serra

Lamina de serra

Parafuso para ajustar a placa base

Placa base

Boté&o selecionador do soprador de aparas

Alavanca de ajuste do movimento pendular

Chapinha de proteg¢éo contra o arranque de

aparas

Capa de protecéo

Dispositivo tensor da lamina de serra

Estribo de protecdo contra toque inadvertido na

lamina de serra

12 Roda de ajuste para ajuste do nimero de
cursos

13 Gatilho

14 Botdo de bloqueio para funcionamento continuo

15 Punho

16 Chave sextavada

17 Casquilho de aspiragdo

18 Base com indicagao do angulo de corte ajustado

- O w© ONO O~ WN
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6. Colocacado em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem

com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Nao deixar a maquina funcionar sem lamina
de serra.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecédo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.
6.1 Inserir a chapinha de protecao contra o
arranque de aparas

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra

de recorte afiada. Alamina de serratem de ser
removida para a colocagao da chapinha de
protecao contra o arranque de aparas (8).

Rodar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir a chapinha de prote¢éo contra o arranque de
aparas pela frente e respeitar os seguintes 2
pontos:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

. ,;Ajfc)anda indica para tras (na dire¢éo do cabo de
rede).

Ao trabalhar com a placa de protegéo montada (ver
capitulo Acessorios 10.) devera montar a chapinha de
protecdo contra o arranque de aparas na placa de
protegéo.

6.2 Inserir alamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra
de recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da
serra de recorte pode estar quente. Usar luvas de
protecéo.
Utilize uma lamina de serra adequada para o
material a serrar.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto e soltar (A alavanca tensora permanece
aberta).

- Inserir a lamina de serra (3) até ao encosto.
Certificar-se de que os dentes da serra indicam
para a frente e de que a lamina assenta
corretamente na ranhura do rolo de suporte da
lAmina de serra (2).

- Rodar a alavanca tensora (1) para a sua posigao
inicial (A lamina de serra esta agora fixada
firmemente).

6.3 Montar / retirar a capa de protecao

Montar: inserir a capa de protegéo (9) a partir da
frente até engatar

Retirar: segurar a capa de protegéo (9)
lateralmente em ambos os lados, levantar
ligeiramente e retirar, puxando para a frente.

6.4 Serrar com aspirador de p6

- Conectar um aparelho de aspiragao adequado ao
casquilho de aspiragao (17). Utilizar uma
mangueira de aspiragdo com um didmetro da
peca de ligagéo de 30 mm.

- Para obter uma poténcia de aspiracao de p6
perfeita, colocar a capa de protegao (9).

- Desligar o soprador de aparas
(ver capitulo 7.1).



6.5 Serrar sem aspirador de p6

- Trabalhar sem a capa de protegao (9) (Retirar, ver
capitulo 6.3).

6.6 Cortes inclinados

Remover a capa de protegéo (9), a chapinha de
protecdo contra o arranque de aparas (8) e a
mangueira de aspiragéo. Estas pegas nao podem
ser utilizadas no caso de cortes inclinados.

- Soltar o parafuso (4).

- Deslizar a placa base (5) ligeiramente para a
frente e rodar.

- Em seqguida, deslizar a placa base (5) para tras ou
para a frente para um dos entalhes (As ranhuras
podem ser visualizadas a partir da abertura
traseira semicircular na placa base (5).) O
respetivo angulo ajustado pode ser consultado
através do numero na base (18) da placa base.
Ajustar ainda outros angulos com ajuda de um
goniometro.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

6.7 Serrar junto a paredes

Remover a capa de protegéo (9), a chapinha de

protecdo contra o arranque de aparas (8) e a guia

circular e paralela. Estas pecas nao podem ser

utilizadas em cortes junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até ser possivel levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para trés até ao encosto.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

7. Utilizacao

7.1 Soprador de aparas
Possibilidade de ligagéo do dispositivo de sopro
para manter a visibilidade sobre a zona de corte.

Ligar:pressionar o botao selecionador (6) que se
encontra no lado direito da maquina para
dentro. (no lado esquerdo da maquina esta
visivel o simbolo ().

Desligar:pressionar o botéo selecionador (6) que
se encontra no lado esquerdo da maquina para
dentro. (no lado direito da maquina esta visivel
o simbolo ><).

7.2 Ajustar o movimento pendular

Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (7).

Posic¢ao "0" = Movimento pendular desligado

Posicao "llI" = Movimento pendular maximo
Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.3 Ajuste do nimero maximo de cursos

Ajustar o nimero maximo de cursos na roda de
ajuste (12). As rotagcbes poderao igualmente ser
ajustadas durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.
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O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.4 Ligar/desligar, alterar o numero de
cursos, funcionamento continuo

Ligar:pressionar o gatilho (13). O nimero de
cursos pode ser alterado, pressionando o
gatilho para dentro (até ao nimero de cursos
maximo ajustado, ver capitulo 7.3).

Desligar:soltar o gatilho (13).

Funcionamento continuo:para o funcionamento
continuo podera bloquear o gatilho (13)
pressionado com o botao de bloqueio (14). Para
desligar, voltar a pressionar o gatilho (13).

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
damao. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

8. Limpeza, manutencao

Limpar regulamente a maquina. Durante a
limpeza, aspirar as aberturas de ventilagdo do
motor com um aspirador de po.

Soprar bem o dispositivo tensor da lamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (2).

De tempos em tempos, colocar uma gota de d6leo
sobre o rolo de suporte da lamina de serra (2).

9. Conselhos e truques

Cortar

No caso de materiais finos e macios, é possivel
cortar com a lamina da serra de recorte na pega de
trabalho, sem antes fazer um furo. Utilize apenas
laminas de serra curtas. Apenas no ajuste

angular 0°.

Ver figura na pagina 2. Colocar a alavanca de
ajuste (7) na posicao "0" (movimento pendular
desligado). Colocar a serra de recorte com a aresta
dianteira da placa base (5) sobre a peca de
trabalho. Segurar firmemente na serra de recorte
em funcionamento e guia-la lentamente para baixo.
Depois da lamina de serra terminar o corte, pode
ligar adicionalmente o movimento pendular.

Em caso de pecas de trabalho mais espessas
devera primeiro fazer um furo, no qual sera possivel
aplicar a lamina de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a maquina num suporte: fixar a maquina de forma
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segura. A perda de controlo pode provocar
ferimentos.

Ver pagina 4.
A Guia circular e paralela
Podera consultar o programa completo de

acessorios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos (@ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos em relagéo a uma aresta (max. 210 mm).

Montar os elementos fixadores (pagina 4, fig. I)
Colocar os elementos fixadores (a) com a abertura
para a frente e o furo roscado para cima sobre a
placa base (5). Enroscar os parafusos (b) a partir da
parte inferior.

Apos utilizagao, voltar a remover os

elementos fixadores, uma vez que o
dispositivo tensor da lamina de serra (10) podera
ficar danificada no caso de cortes inclinados.

Com um angulo de corte inclinado de 45°, ndo

é permitido oscilar a serra de recortes para a
direita uma vez que podera danificar o dispositivo
tensor da lamina de serra (10).

Mont?r aguia para fresagem circular (pagina 4,

fig. Il

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente nos elementos fixadores (a) (a ponta
de centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio (d) pretendido.

- Apertar firmemente os parafusos (b).

Montar a guia paralela (pagina 4, fig. lll)

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente nos elementos fixadores (a) (a ponta
de centragem (c) indica para cima).

- Desaparafusar a ponta de centragem (c).

- Ajustar a medida (e)

- Apertar firmemente os parafusos (b).

11. Reparacoes

As reparacgdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligacao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

Respeite as determinagGes nacionais sobre a
eliminagao ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
a4 ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE sobre
equipamentos elétricos e eletronicos usados, e na
conversdo ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

13. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

M =Binario

Ty =Espessura max. do material em madeira

Ts =Espessura max. do material em metais
n&o ferrosos

T3 =Espessura max. do material em chapa de
aco

Ny =Numero de cursos na marcha em vazio

Py =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcao de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparacgao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor | de vibragdes (soma vetorial de trés
diregbes) determinado de acordo com a EN 62841:

apcm = Valor da emisséo de vibragdes
(serrar chapa metalica)

apcw =Valor da emisséo de vibragoes
(serrar madeira)

Kh.... = Inseguranga (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Insegur_anga N
m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. FoOrsakran om
overensstammelse

Vi férsékrar och tar ansvar for att: De héar
sticksagarna med typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i gallande direktiv *2) och
stgndarder *3). Teknisk dokumentation *4) — se
sidan 3.

2. Foreskriven anvandning

Maskinen &r avsedd for s&gning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte fljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall elverktyget i de isolerade handtagen vid
arbeten dér insatsverktyget kan komma i
kontakt med dolda elledningar. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningsséatta maski-
nens metalldelar, sa att du far en stot.

Fést och sakra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
férlorar kontrollen.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar
och skyddsskor vid arbete med maskiner.

Under langre arbetsperioder skall horselskydd
anvéndas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Anvand bara vassa, oskadade sagklingor. Repiga
sagklingor, och sadana vars form andrats, far inte
anvandas.

Dra alltid bort anslutningsledningen bakat fran
maskinen.

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
hénderna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Arbeta bara med pasatt anslag.

Vid sagning méaste anslaget ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Vid sagning av vattenror, se till att réret inte
innehaller nagot vatten.

Séaga inte i extremt sméa arbetsstycken.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller rér vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Risk for skador pa grund av vassa sagblad!

Ror aldrig en sagklinga som ar i rorelse!
Ta endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Séagbladet kan bli varmt nar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Forhindra oavsiktlig start: sténg alltid av maskinen
nar kontakten dras ur, eller vid strémavbrott.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén. 35
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Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

Spak till sdgbladsfaste

Ségbladsstyrrulle

Séagklinga

Skruv for justering av fotplatta

Fotplatta

Spéanblasets kopplingsknapp

Spak till pendlingsinstélining
Splitterskyddsplatta

Skydd

Ségbladsinspanning

Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag

12 Vred for sagfrekvensinstéllning

13 Strémbrytare

14 Lasknapp for kontinuerlig anvandning

15 Handtag

16 Insexnyckel

17 Utsugsanslutning

18 Sockel med skala for installd snedsagningsvinkel

- O OWONOOOITWN =

—_

6. Driftstart

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstammer med den natstrém du ska
anvanda.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstréom pa 30 mA.

6.1 Satta i splitterskyddsplattan
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (8).
Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat. Skjut
in splitterskyddsplattan framifran och beakta de 2
punkterna nedan:
¢ Plattans hala sida pekar uppat.
* Slitsen pekar bakat (mot sladden).

Jobbar du med skyddsplatta (se kapitlet tillbehér 10.),

36 sa satter du splitterskyddsplattan i skyddsplattan.

6.2 Satta i sagblad
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvénd sagblad som passar materialet du ska saga
i

- Lossa spaken (1) framat mot anslaget (spaken ar
kvar i lossat lage).

- Skjut i sdgbladet (3) anda in till anslaget. Se till att
sagbladstandningen pekar framat och att bladet
ligger ratt i sparet pa styrrullen (2).

- Spann at spaken (1), sa att den hamnar i sitt
utgangslage igen (sagbladet ar nu fastspant).

6.3 Montera/demontera skydd
Satta pa: snapp fast skyddet (9) framifran

Ta av: ta tag pa bada sidor av skyddet (9), lyft lite
och dra sedan framat.

6.4 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (17).
Sugslangen ska ha anslutningsdiameter 30 mm.

- For att utsugseffekten ska bli optimal, satt pa
skyddet (9).

- Koppla bort spanblas
(se kapitel 7.1).

6.5 Saga utan dammutsug

- Arbeta med demonterat skydd (9) (fér
demontering se kapitel 6.3).

6.6 Snedsagning

Ta av skyddet (9), splitterskyddsplattan (8) och
utsugsslangen. Du kan inte anvénda de hér delarna
vid snedsagning.

- Lossa skruven (4).

- Skjut fram fotplattan (5) lite och snedstall.

- Skjut sedan fram eller bak fotplattan (5) till ndgot
av snapplagena (Du ser snapplagena genom den
bakre, halvrunda éppningen i fotplattan (5).) Du
kan lasa av installd vinkel pa skalan pa sockeln
(18) till fotplattan. Du kan stalla in andra vinklar
med vinkelméatare.

- Dra &t skruven (4) igen.

6.7 Véggnéra sagning

Ta av skydd (9), splitterskyddsplatta (8) och

cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte

anvanda de har delarna vid vaggnéra sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra at skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Spanblas

Spanblaset gar att sla av och pa och ger fri sikt dver
sagstallet.



Pa: tryck in knappen (6) pa maskinens hogra sida.
(Du ser symbolen {Z> pa maskinens vanstra
sida).

Av: tryck in knappen (6) pa maskinens vanstra
sida. (Du ser symbolen >< pa maskinens
hogra sida).

7.2 Stéllain pendlingen
Stéll in den pendling du vill ha med spaken (7).
L&age 0 = pendlingen ar av

i..éi.ge 1l = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.3 Stélla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (12). Det
kan du gora &ven nar maskinen ar igang.

Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.4 Sla PA/AV, dndra sagfrekvens,
kontinuerlig anvéndning

Pa: Tryck pa strombrytaren (13). Du andrar
sagfrekvensen genom att trycka pa
strombrytaren (upp till instélld maximal
sagfrekvens, se kapitel 7.3).

Av: Slapp strémbrytaren (13).

Kontinuerlig anvédndning:vid kontinuerlig
anvandning kan du lasa denintryckta strombrytaren
(13) med lasknappen (14).Stanna maskinen genom
att trycka in strombrytaren (13) en gang till.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

8. Rengoring, underhall

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas rent sdgbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengor dppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.

Lagg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickning

Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka
material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvéand bara korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild pa sidan 2. Stall spaken (7) i lage "0”
(pendeln stangs av). Satt sticksagen med
framkanten av fotplattan (5) pa arbetsstycket. Hall
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ordentligti sticksdgen nar du slar pa den och fér ned
den l&ngsamt. Nar sagbladet sagar fritt, kan du sla
pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du férborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag
Komplett tillbehérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (@ 100 - 360 mm) och
sagning langs en kant (max. 210 mm).

Sétta fast klamfastet (sid. 4, fig. I)

Satt pa klamfastet (a) med 6ppningen framat och
gangan uppat pa fotplattan (5).Skruva i skruvarna
(b) underifran.

Ta bort kliAmfastet igen nar du ar klar, den kan

skada sagbladsinspanningen (10) vid
snedsagning.

Vid 45-gradig snedsagning far du inte vinkla

sagen at hoger, det kan skada

sagbladsinspanningen (10).

Satta pa cirkelstyrningen (sid. 4, fig. Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan v klamfastet (a) (centreringsspetsen (c)
ska peka nedat).

- Stéll in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruvarna (b).

Satta pa parallellanslaget (sid. 4, fig. Ill)

- Sattistangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan v klamféstet (a) (centreringsspetsen (c)
ska peka uppat).

- Skruva ur centreringsspetsen (c).

- Stall in méttet (e)

- Dra at skruvarna (b).

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
frdn Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.
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12. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjianta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska
elektriska verktyg samlas in separat och atervinnas
pa ett miljdvanligt satt.

13. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Med reservation for tekniska andringar.

M =vridmoment

Ty =stdrsta materialtjocklek i tra

To =stdrsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =stdrsta materialtjocklek i stalplat

Ng =slaghastighet vid tomgang

P4 =Nominell effektférbrukning

Ps =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Méatvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Vaxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas dven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende péa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:
apcm =Vvibrationsemissionsvérde
(saga i metallplat)
apcw =Vibrationsemissionsvarde

(sagaitra)
K, . = onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =Ljudtrycksniva
Lwa  =Ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etté
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia méaarayksia.
Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytt6

Kone soveltuu ei-rautametallien ja teraspellin, puun
ja puumaisten materiaalien, muovin ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki tasta
poikkeava kaytto on kiellettya.

Maaraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusil

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdessa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida sdhkolaitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
séhkojohtoja. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda my6s metalliosat jannittei-
siksi ja voi aiheuttaa sahkoiskun.

Kiinnita ja varmista ty6kappale puristimilla tai
muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidat
ty6kappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettadmisen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saétdjen ja
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Kéyta aina suojalaseja, tydkasineité ja tukevia
jalkineita koneella tydskennellessési.
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Pitkaan tydskenneltdessa on kaytettava
kuulonsuojaimia. Pitk4an jatkuva korkea
melutaso saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Varmista, ettd kohdassa, jota aiot ty6staa, ei ole
sdhko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Kéyta ainoastaan teravié ja vauriottomia
sahanteria. Ala kéyta séroilleitd sahanteri tai
sellaisia, joiden muoto on muuttunut.

Laita litAntdjohto aina koneen taakse.

Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kasin,
ota tukeva asento ja ty0skentele keskittyneesti.

Tybskentele vain silloin, kun teratuki on
asennettuna.

Teratuen taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyostettavaa kappaletta vasten.

Vesiputkia sahatessasi, varmista, ettei niissa ole
vetta.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Ala laita kasiasi sahausalueelle alaka kosketa
sahanterdd. Ala ota kiinni tydstettavan kappaleen
alapuolelta.

Terava sahatera aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ala tartu likkuvaan sahanteréan!
Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Sahantera voi olla kuuma sahauksen jalkeen. Kayta
suojakasineita.

Esté tahaton kéynnistyminen: Kytke kone aina pois
paalta, jos vedat pistokkeen irti pistorasiasta tai jos
séhkoénsyotdssa on katkoksia.

Pdlyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

sydpaa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavista maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pblynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienid hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta
elimistéon.
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Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittaminen).

Ker&é hiukkaset niiden muodostumispaikassa, éla

levita niitd ympéaristdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa p6lynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niité.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanterén kiinnitysté varten
Sahanteran tukirulla

Sahantera

Ruuvi jalkalevyn s&&téé varten

Jalkalevy

Lastun puhaltimen kytkentéanuppi
Heiluriliikkeen saéatévipu
Repimissuojalevy

Suojus

Sahanteran kiinnitin

Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estamiseksi

12 Iskuluvun saatépyora

13 Liipaisin

14 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi

15 Kahva

16 Kuusikoloavain

17 Imuistukka

18 Jalusta, josta ndhdaan saadetty sahauskulma

0 OWONOOR~WN =
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6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttdonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojénnite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkdéverkon
arvoja.

m Ala anna koneen kéydé ilman sahanteraa.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Loukkaantumisvaara terdvan pistosahanteran
takia. Kun asennat repimissuojalevyn (8),
sahanterén taytyy olla irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yléspéin.
Ty®énna repimissuojalevy edesté siséan, ota talldin

huomioon seuraavat kaksi kohtaa:

* Levyn siled pinta osoittaa yléspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (katso luku
Lisatarvikkeet 10.) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisaan.

6.2 Sahanteran asentaminen

Loukkaantumisvaara terdvan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma
sahauksen jalkeen. Kéyta suojakasineita.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- K&anna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti
eteenpadin ja paasta siita irti (kiinnitysvipu jaa
auki).

- Asenna sahantera (3) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettéd sahanterdn hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (2) urassa.

- K&anna kiinnitysvipu (1) takaisin I1&htéasentoonsa
(sitten sahanteré on kiristetty pitavésti paikalleen).

6.3 Suojuksen kiinnittdminen / irrottaminen

Kiinnittdminen: Asenna suojus (9) etukautta, niin
etté lukittuu paikalleen

Irrottaminen: Tartu suojukseen (9) molemmilta
puolilta, nosta hieman ja veda sitten etukautta irti.

6.4 Sahaaminen polynimuria kdyttaen

- Kytke imuistukkaan (17) sopiva imuri. Kayta
imuletkua, jonka liitdntdkappaleen halkaisija on
30 mm.

- Pdlyn optimaalista imurointia varten laita suojus
(9) paikalleen.

- Sammuta lastun puhallusjarjestelma
(katso luku 7.1).

6.5 Sahaaminen ilman pélynimuria

- Tybskentele suojus (9) irrotettuna (irrottaminen
ks. luku 6.3).

6.6 Viistosahaukset

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja imuletku
pois. Naité osia ei voi kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Tyénna jalkalevya (5) hieman eteenpain ja
kaanna.

- Tydnné sitten jalkalevy (5) taaksepain tai
eteenpain johonkin lukituspykéalaan
(lukituspykalat voi nahda taemmasta,
puolipyéredsta aukosta jalkalevyn (5) kohdalta.)
Kulloinkin asetettu kulma voidaan lukea jalkalevyn
jalustan (18) numerosta. Sdada muut kulmat
kulmamitan avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.7 Sahaaminen seinén ldhelta

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja ympyra- ja
suuntaisohjain pois. Naita osia ei voi kayttaa seinan
lahelté tehtévissé sahauksissa.



- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nosta jalkalevya (5) hieman ja tyénna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kiristé ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

7. Kayttd

7.1 Lastunpuhallin

Kytkettava puhallin sahauskohdan nakyvyyden
takaamiseksi.

Péalle:Paina koneen oikealla puolella olevaa
kytkentapainiketta (6). (Koneen vasemmalla
puolella nakyy tunnus E? ).

Pois:Paina koneen vasemmalla puolella olevaa

kytkentapainiketta (6). (Koneen oikealla
puolella nakyy tunnus ><).

7.2 Heiluriliikkeen sdatdminen
Sé&ada saatévivusta (7) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

Asento "llII" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen sdadon |6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Maksimaalisen iskuluvun sdataminen

S&4&da maksimaalinen iskuluku s&atdpyorasta (12).
Sen voi tehd4d myds koneen kaydessa.

Suositellut sdatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon |6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.4 Paille-/poiskytkentd, iskuluvun
muuttaminen, jatkuva kytkenta
Paalle:Paina painokytkinta (13). Iskulukua voidaan
muuttaa painokytkinta painamalla (sdadettyyn
maksimaaliseen iskulukuun asti, ks. luku 7.3).
Pois:Paasta irti painokytkimesta (13).
Jatkuva kytkenta:Jatkuvaa kytkentaé varten voit
lukita painettuna olevan painokytkimen (13)
lukitusnupilla (14). Kun haluat kytke& koneen pois
paalta, paina liipaisinta (13).
Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saénnéllisesti. Ime téssa
yhteydessé moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhdista sahanteré sdénndéllisestija perusteellisesti
puhaltamalla se paineilmalla.

Puhdista tarvittaessa sahanterén tukirullan (2)
takana olevat aukot.
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Lis&a silloin talléin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (2).

9. Vihjeita ja vinkkeja

Lavistaminen

Ohuita pehmeitd materiaaleja tydstettaessa
pistosahanteran voi tydntaa tydstettavaan
kappaleeseen poraamatta etukateen reikaé. Kayta
vain lyhyita sahanteria. Vain kun kulmaksi séadetty
0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatévipu (7) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tyostettavalle kappaleelle. Pida kaynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspéin. Kun sahanterd on sahannut itsensé
vapaaksi, voit kytkea heilurilikkeen paalle.

Paksumpia kappaleita tydstettdessa taytyy porata
ensin reikd, jonka sisaan sahantera voidaan
tyontéa.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Jos
konetta kaytetdan telineessa: Kiinnita kone
tukevasti. Hallinnan menetys voi aiheuttaa
loukkaantumisia.

Katso sivu 4.

A Ympyré- ja suuntaisohjain
Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10.1 Ympyra- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyrdiden ( @ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Kiinnitysosien kiinnittdminen (sivu 4, kuva )
Aseta kiinnitysosat (a) aukko eteenpain ja
kierrereika ylospain jalkalevylle (5). Ruuvaa ruuvit
(b) kiinni alakautta.

Irrota kiinnitysosat kayton jalkeen, koska
muuten viistosahauksissa sahanteran kiinnitin
(10) voi vaurioitua.

45° viistosahauskulmalla pistosahaa ei saa
kaantaa oikealle, koska muuten sahanteran
kiinnitin (10) vaurioituu.
Ympyréaohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,
kuva ll)
- Tydnné& ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c) osoittaa alas).
- Saada haluamasi sade (d).
- Kirista ruuvit (b).
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Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,

kuva II)

- Tyénna ympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c) osoittaa yl6s).

- Ruuvaa keskityskarki (c) ulos.

- Saada mitta (e)

- Kirista ruuvit (b).

11. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan shkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdstéa poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt sdhkotydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ympéristda
saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden teknisen kehityksen
vaatimien muutoksien tekemiseen.

M =vaantémomentti

T4=suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To=suurin sallittu materiaalivahvuus ei-
rautametalleissa

Ta=suurin sallittu materiaalivahvuus teraspellisséa

No =iskuluku kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastodarvot

Nama arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sahkdtyokalun tai terien

42 kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla

kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja vahadisemmaéan
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

apcm =vardhtelyn paastéarvo
(metallilevyn sahaus)

ancw =varahtelyn paastoarvo
(puun sahaus)

K, .. = epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu &4nit

Loa  =&énen painetaso

Lwa =Aaanen tehotaso

Kpas KWAz_gapévarmuug o
m Kéyta kuulosuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklezerer pa eget ansvar at disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som fglger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk!

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan treffe
skjulte stromledninger. Kontakt med en spen-
ningsferende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stet.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen.

NORSK no

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsokter.
Lengre tids pavirkning av haye steynivaer kan fore
til herselskader.

Kontroller at det ikke finnes strom-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Tilkoblingskabelen m4 alltid ledes bakover og bort
fra maskinen.

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. St med god balanse og arbeid
konsentrert.

Arbeid kun med pamontert anslag.

Ved saging ma anslaget ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Fer du sager i vannrgr, ma du kontrollere at de ikke
inneholder vann.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
sagbladet.

Ikke ta pa sagblad som er i bevegelse!
Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Sagbladet kan veere varmt etter saging. Bruk
vernehansker.

Unnga utilsiktet start: Koble alltid ut maskinen nar
stopslet tas ut av stikkontakten eller ved
strgmbrudd.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bek), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.

arbeidsvernbestemmelser, deponering). 43
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Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelsesklzer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Spennarm til sagbladfeste
Sagblad-stetterulle

Sagblad

Skrue til justering av fotplaten
Fotplate

Koblingsknapp for sponblaser
Innstillingsspak for pendelbevegelse
Sponflisbeskyttelse
Beskyttelseshette
Strammemekanisme for sagblad
Beskyttelsesbayle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

12 Innstillingshjul for slagtall

13 Bryterknapp

14 Laseknapp til permanentkobling

15 Handtak

16 Sekskantngkkel

17 Avsugstuss

18 Sokkel som angir innstilt kappevinkel
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6. Taibruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Setti sponflisbeskyttelsen

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (8)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten viser oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn fremme fra, veer
obs pa 2 felgende punkt:

* Den glatte siden peker oppover.

¢ Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Hvis du arbeider med beskyttelsesplaten montert (se

kap. Tilbeher 10.) skal du sette flisbeskyttelsesplaten
inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Skruspennarmen (1) fremover sé langt det gar, og
slipp (spennarmen forblir apen).

- Sett sagbladet (3) inn s langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2) .

- Skru spennarmen (1) tilbake i utgangsposisjonen
(sagbladet er na spent fast).

6.3 Sette pa og ta av beskyttelseseksel
Sette pa: Skyv beskyttelsesdekselet (9) paforfra, til
det gar i inngrep.

Ta av: Ta tak pa begge sider av
beskyttelsesdekselet (9) loft litt og trekk det av
forover.

6.4 Saging med stovavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (17) . Bruk en sugeslange
med en koblingsstykkediameter pa 30 mm.

- Sett pa beskyttelsesdekselet (9) for optimal effekt
av stgvavsuget.

- Koble ut sponblaseren
(Se kapittel 7.1).

6.5 Saging uten stovavsug

- Arbeide uten beskyttelsesdeksel (9) (Ta av
dekselet, se kap. 6.3).

6.6 Skrasnitt

Fjern beskyttelsesdekselet (9),
sponbeskyttelsesplaten (8) og sugeslangen. Disse
delene kan ikke brukes ved skra kutt.

- Losne skruen (4).

- Skyv fotplaten (5) litt forover og drei den.

- Sa skyves fotplaten (5) bakover eller forover inn i
et av hakkene (hakkene synes gjennom den
bakre, halvrundt &pningen i forplaten (5)).
Gradtallet pa vinkelen kan leses av pa sokkelen
(18) pa fotplaten. Still inn andre vinkler med en
vinkelmaler.

- Trekk til skruen (4) igjen.

6.7 Saging inntil vegger

Ta av vernedekselet (9), sponflisbeskyttelse (8) og

sirkel- og parallelifering. Disse delene kan ikke

brukes ved saging inntil vegger.

- Laosne skruen (4) s& mye at fotplaten (5) kan loftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover s& langt
det gar.

- Trekk til skruen (4) igjen.

7. Bruk

7.1 Sponblaser
Blaseluftfunksjon for klar sikt pa kuttelinjen.



Pa: Trykk inn innstillingsknappen (6) pa maskinens
heyre side. (Symbolet (? synes pa venstre
side av maskinen).

Aus::Trykk inn innstillingsknappen (6) pa
maskinens venstre side. (Symbolet >< synes
pa hgyre side av maskinen).

7.2 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (7) .

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

'S'ti'lling "IlI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjere en praktisk test.

7.3 Innstilling av maksimalt slagtall

Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (12)
. Dette er ogsé mulig under drift.

Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.4 Sla av/pa, endre slagtall,
permanentkobling

Pa: Trykk pa bryterknappen (13). Slagtallet kan
endres ved at du trykker inn bryterknappen
(helt til maksimalt slagtall, se kapittel 7.3).

Av: Slipp bryterknappen (13).
Permanent innkobling:For permanent bruk kan

bryteren (13) festes med laseknappen (14). Sla av
med & trykke bryterknappen (13) en gang til.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Rengjer med en stevsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (2) .

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (2).

9. Tips og triks

Innstikk

Pa tynne, myke materialer kan man sette sagbladet
i arbeidsstykket uten & ha boret hull pa forhand.
Bruk bare korte sagblad. Kun ved

vinkelinnstilling 0°.

Se figur pa side 2. Sett innstillingsspaken (7) i
stilling "0" (pendelbevegelsen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (5) pa
arbeidsstykket. Hold en stikksag som er i bruk, godt
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fast og for den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det forst bores et hull
som sagbladet kan settes inni.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeheret pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fore til skader.

Se side 4.

A Sirkel- og parallellfgring
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbehgrsprogram.

10.1 Montering av sirkel- og parallellforing

Til saging av sirkler (d 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montere klemmer (side 4, bilde )

Legg klemmene (a) med apningen fremover og
gjengeboringen oppover pa fotplaten (5). Skru
skruene (b) inn fra undersiden.

Etter bruk fiernes klemmene igjen; ved
skrasnitt vil spenninnretningen for sagbladet
(10) kunne skades.

Ved en skrasnittvinkel p& 45° skal stikksagen
ikke svinges mot hgyre, da spenninnretningen
for sagbladet (10) kan skades.

Montere sirkelforing (side 4, bilde II)

- Skyv sirkel- og parallellfgringen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c) viser
nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Montere paralleliforing (side 4, bilde II)

- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c) viser
nedover).

- Skru ut sentreringsspiss (c).

- Still inn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.
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12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og iverksettelse iht.
nasjonal rett ma kassert elektroverktey samles
atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

M =Dreiemoment

T,=Sterste materialtykkelse i tre

To=Storste materialtykkelse i ikke-jern-metaller
T3=Sterste materialtykkelse i stalplater
no=Slagfrekvens ved tomgang

1 =Nominelt effektopptak
P> =Utgangseffekt
m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hoyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)

formidlet int.EN 62841:

ancm = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av metallplate)

apcw = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av tre)

Kh,... = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

KpA: KWA= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsfarende og fore il
elektrisk stad.

Fastgor eller fikser emnet ved hjzelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.
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Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Arbejdes der laengere tid med el-veerktojet, bor
der anvendes hgrevaern. Laengere pavirkning fra
et hgijt stgjniveau kan medfere hgreskader.

Kontroller, at der ingen strom-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger. Anvend
ikke savklinger med revner eller deformerede
savklinger.

For altid tilslutningsledningen bagom maskinen.

Hold altid fast i maskinen med begge hzender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Arbejd kun med monteret anslag.

Ved savning skal anslaget ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Nar der saves i vandrar, bgr De sikre, at disse ikke
indeholder noget vand.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Hold heenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fare for kvaestelse som fglge af skarp savklinge.

Rer ikke ved den karende savklinge!
Fjern farst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Savklingen kan veere varm efter savningen. Brug
beskyttelseshandsker.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen, nar
stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stromafbrydelse.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stev
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.
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Overhold de geaeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Spaendearm til fastgerelse af savklinge

Savklingestetterulle

Savklinge

Skrue til justering af fodpladen

Fodplade

Kontakt til spanbleeser

Indstillingsgreb til pendulbevaegelse

Splintbeskytter

Beskyttelseskappe

Spaendeanordning til savklinge

Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet

kontakt med savklingen

12 Indstillingshjul til indstilling af slagtal

13 Afbryder

14 Speerreknap til fast tilkobling

15 Handtag

16 Sekskantnagle

17 Udsugningsstuds

18 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel
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6. Idriftseettelse

For du tager produktet i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestrom pa 30 mA.
6.1 Iseetning af splintbeskytter
Fare for kveestelse som felge af skarp
stiksavklinge. Savklingen skal veere fjernet,
nar splintbeskytteren (8) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren ind forfra, og overhold derved de
falgende 2 punkter:

* Den glatte side af pladen peger opad.

« Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (se kapitlet
Tilbeher 10.), seettes splintbeskytteren i
beskyttelsespladen.

6.2 Isaetning af savklingen

Fare for kveestelse som fglge af skarp
stiksavklinge. Stiksavklingen kan vaere varm
efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej speendearmen (1) frem til anslag, og slip den
(spaendearmen forbliver aben).

- Seet savklingen (3) i til anslag. Veer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (2)
not.

- Drej speendearmen (1) tilbage i
udgangspositionen (savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Montering/afmontering af
beskyttelseskappen

Montering: Seet beskyttelseskappen (9) pa foran,
sé den gariindgreb

Afmontering: Tag fat i begge sider af
beskyttelseskappen (9), loft den lidt op, og traek den
af.

6.4 Savning med stovudsugning

- Tilslut en egnet stovsuger til udsugningsstudsen
(17). Brug en stevsugerslange, hvis
tilslutningsstykke har en diameter pa 30 mm.

- Seet beskyttelseskappen (9) pa for at opna en
optimal stgvudsugning.

- Frakobling af spanblaeser
(se kapitel 7.1).

6.5 Savning uden stovudsugning

- Arbejd uden beskyttelseskappe (9) (afmontering,
se kapitel 6.3).

6.6 Skrasnit

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)
og stevsugerslangen. Disse dele kan ikke
anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (4).

- Skub fodpladen (5) lidt fremad, og drej den.

- Skub derefter fodpladen (5) bagud eller fremad i
et af stoppene (stoppene ses gennem den
bagerste, halvrunde &bning pa fodpladen (5)).
Den indstillede vinkel kan afleeses pa fodpladens
sokkel (18). Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Speend skruen (4) igen.



6.7 Savning teet ved vaeg

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)

og cirkel- og parallelfgringen. Disse dele kan ikke

anvendes ved savning teet ved vaeg.

- Lasn skruen (4) s& meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Speend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Spanblzeser

Spanbleeseren giver frit udsyn til skaerestedet.

Tilkobling:Tryk pa kontakten (6) pa hgjre side af
maskinen. (Pa venstre side af maskinen ses
symbolet {Z).

Frakobling:Tryk pa kontakten (6) pa venstre side af
maskinen. (P4 hgjre side af maskinen ses
symbolet ><).

7.2 Indstilling af pendulbevasgelse

Indstil den gnskede pendulbeveegelse med
indstillingsgrebet (7).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "III" = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prave
sig frem.

7.3 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(12). Det kan ogsa geres, mens maskinen karer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 Til-/frakobling, endring af slagtal, fast
tilkobling

Tilkobling:Tryk pa afbrydergrebet (13). Slagtallet
kan aendres ved at trykke afbrydergrebet ind
(il det indstillede maksimale slagtal, se kapitel
7.3)

Frakobling:Slip afbrydergrebet (13).

Fast tilkobling:For en fast tilkobling kan det
aktiverede afbrydergreb (13) fastlases med
laseknappen (14). Maskinen slukkes ved at trykke
pa afbrydergrebet (13) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sta stabilt, og arbejd

koncentreret.

8. Renggring, vedligeholdelse

Rengor maskinen regelmeaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stovsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmeessigt og grundigt med trykluft.
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Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drabe olie pa
savklingestetterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blgde materialer kan stiksavklingen
stikkes ind i emnet uden at man forst borer et hul.
Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.

Se billedet pa side 2. Saet indstillingsgrebet (7) pa
"0" (pendulbeveegelse frakoblet). Seet stiksaven
med fodpladens (5) forreste kant pa emnet. Hold
godt fastiden kerende stiksav, og for den langsomt
nedad. Nar savklingen har skaret sig ind i emnet,
kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der farst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeheret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Seet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfgring
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10.1 Montering af cirkel- og parallelferingen

Til savning af cirkler (@ 100 - 360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af klemmeelementer (side 4, ill. I)
Leeg klemmelementerne (a) med abningen fremad
og gevindboringen opad pa fodpladen (5). Skru
skruerne (b) i fra undersiden.

Fjern klemelementerne efter brug, da
spaendeanordningen til savklingen (10) kan
blive beskadiget ved skrasnit.

Ved en skrasnitsvinkel pa 45° ma stiksaven

ikke drejes mod hgjre, da
spaendeanordningen til savklingen (10) sa
beskadiges.

Montering af cirkelferingen (side 4, ill. Il)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Spaend skruerne (b).

Montering af parallelfgringen (side 4, ill. Ill)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sideleens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender opad).

- Skru centrerspidsen (c) ud.

- Indstil malet (e)

- Spaend skruerne (b).
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11. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgaengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-vaerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeaeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
fremskridt.

M =drejningsmoment
T,=Storste materialetykkelse i trae
To=Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3=Sterste materialetykkelse i stalplade
np=Slagtal ved tomgang

=nominel optaget effekt
P> =afgiven effekt
m =veegt uden netkabel
Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nedvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet int. EN 62841:

apcm = Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af metalplade)

apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

Kh.... = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed
m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznychiblachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Inne zastosowanie nie jest
dozwolone.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Podczas prac, przy ktérych narzedzie robocze
moze natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne,
trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany przed-
miot na stabilnym podtozu za pomoca zaci-
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skow lub w inny sposéb. Przytrzymywanie detalu
tylko reka lub opieranie go o wtasne ciato sprawia,
ze nie jest on stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracié¢ kontrole.

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Przy wykonywaniu pracy za pomocg narzedzia
zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice
robocze oraz obuwie robocze!

Przy dtugotrwatej pracy nosi¢ ochronniki
stuchu. Dtuzsze oddziatywanie wysokiego
poziomu hatasu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

Sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢ obrabiane,
nie znajdujg sie¢ przewody elektryczne,
wodociggowe ani gazowe (np. za pomocg
detektora metali).

Uzywacé wytacznie ostrych i nieuszkodzonych
brzeszczotéw. Nie wolno uzywac¢ popekanych ani
zdeformowanych brzeszczotéw.

Przewdd zasilajgcy zawsze prowadzi¢ za
urzadzeniem.

Urzadzenie zawsze trzymac oburacz za
przewidziane do tego uchwyty, przyja¢ bezpieczng
postawe i skoncentrowac uwage na wykonywane;j
pracy.

Zawsze pracowac z zamontowanym
ogranicznikiem.

Podczas pitowania ogranicznik musi sie stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

Przy cieciu rur wodociggowych sprawdzié, czy nie
ma w nich wody.

Nie uzywac¢ urzgdzenia do cigcia bardzo matych
elementoéw.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy cigcia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadac dtoni pod
obrabiany element.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem.

Nie wolno dotyka¢ poruszajgcego sig brzeszczotu!
Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie po wytgczeniu urzadzenia.

Po skonczeniu cigcia brzeszczot moze by¢ goracy.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia: urzadzenie
zawsze wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z
gniazda lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,

ktore powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawieraja substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajacych otéw,
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- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylacji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisoéw dotyczacych ochrony pracy,
utylizacji).

Eliminowac¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samedgo siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosé dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu
Rolka podpierajaca brzeszczot

Pita tarczowa

Sruba do zmiany potozenia stopki
Stopka

Przetgcznik uktadu przedmuchiwania
Dzwignia wtgczania ruchu wahadtowego
Ptytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra
Ostona

Uktad mocowania brzeszczotu

Patgk chroniacy przed przypadkowym
dotknieciem brzeszczotu

Pokretto regulacji predkosci skokowe;j
Przycisk wtgcznika

0O OWONOUR~WN =
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14 Przycisk blokady wtgcznika do pracy ciagtej

15 Uchwyt

16 Klucz imbusowy

17 Krdciec odsysajacy

18 Cokot ze wskaznikiem ustawionego kata cigcia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie zasilania i czgstotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Wyrzynarka nie moze pracowac bez
brzeszczotu.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.
6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu widra
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu widra (8) wyjac
brzeszczot.
Obrdci¢ urzadzenie, tak aby stopka byta.
kierowana w gore. Wsuna¢ ptytke zapobiegajaca
odrywaniu widra od przodu zgodnie z
nastepujgcymi zasadami:
» Gtadka strona ptytki musi by¢ skierowana w gore.
» Szczelina musi by¢ skierowana do tytu (w strong
kabla zasilajgcego).
W przypadku pracy z zatozong ostong (patrz rozdziat
Akcesoria 10.) wtozy¢ w ostone ptytke zapobiegajaca
odrywaniu widra.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczeristwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia
brzeszczot moze by¢ goracy. Nosié rekawice
ochronne.

Uzywac odpowiednich brzeszczotow
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

- Obrécic dzwignie zaciskowg (1) do przodu do
oporu i pusci¢ (dzwignia zaciskowa pozostaje
otwarta).

- Wsung¢ brzeszczot (3) do oporu. Zwréci¢ uwage
na to, aby zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot znajdowat sie w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Obrocic dzwignieg (1) z powrotem do potozenia
wyjsciowego (brzeszczot jest teraz odpowiednio
zamocowany).

6.3 Zaktadanie i zdejmowanie ostony
Zaktadanie: nasadzi¢ ostone (9) od przodu az do
zatrzasdniecia

Zdejmowanie: chwyci¢ ostong (9) obustronnie z
boku, lekko unies¢, a nastepnie sciggnaé do
przodu.



6.4 Cigcie z odsysaniem pytu

- Podtaczy¢ do kréc¢ca odsysania (17) odpowiednie
urzgdzenie ssace. Zastosowac waz ssacy ze
ztgczka o Srednicy 30 mm.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostong (9).

- Wytaczy¢ uktad przedmuchiwania
(patrz rozdziat 7.1).

6.5 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjeta
ostong (9) (zdejmowanie: patrz rozdziat 6.3).

6.6 Ciecie pod skosem

Zdja¢ ostong (9), ptytke ostony przed odpryskami

(8) i waz ssacy. Z elementow tych nie mozna

korzystac przy cieciu pod skosem.

- Odkreci¢ Srube (4).

- Przesuna¢ stopke (5) nieco do przodu i obrécié.

- Nastepnie przesunac stopke (5) do tytu lub do
przodu w jedno z mocowan ksztattowych
(mocowania te sg widoczne przez tylny,
potokragty otwdr w stopce (5)). Ustawiony kat
mozna odczytac jako liczbe widoczng na cokole
(18) stopki. Inne wartosci kata mozna ustawi¢ za
pomoca kgtomierza.

- Ponownie przykrecic srube (4).

6.7 Ciecie w poblizu sciany

Zdemontowac ostone (9), ptytke zapobiegajaca

odrywaniu wiora (8) oraz prowadnice do ciecia po

okregu i rownolegle. Z elementéw tych nie mozna

korzysta¢ tnac w poblizu Sciany.

- Odkrecic¢ srube (4) na tyle, aby mozna byto nieco
uniesc stopke (5).

- Unies¢ nieco stopke (5) i przesung¢ do oporu w
tyt.

- Ponownie przykreci¢ srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Uktad przedmuchiwania

Wytaczany uktad zdmuchiwania wiéréw zapewnia

dobrg widocznos$¢ miejsca cigcia.

Witaczanie:nacisnaé przycisk (6) z prawej strony
urzadzenia. (Z leweij strony maszyny jest
widoczny symbol ).

Wytaczanie:nacisngc¢ przycisk (6) z lewej strony
urzadzenia. (Z prawej strony maszyny jest
widoczny symbol ><).

7.2 Ustawianie ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zadany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (7).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

Ustawienie »III” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.
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7.3 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkosc skokowa za

pomocg pokretta (12). Regulacja jest mozliwa

réwniez podczas pracy urzadzenia.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie prob.

7.4 Wiaczanie/wytgczanie, zmiana predkosci
skokowej, wtagczenie na state
Witaczanie:nacisngé przetacznik wiacznika (13).
Zmiana predkosci skokowej odbywa sie
poprzez wciskanie przetgcznika wigcznika (az
do osiggnigcia ustawionej maksymalnej
predkosci skokowej, patrz rozdziat 7.3).
Wytaczanie:zwolni¢ przetgcznik wtacznika (13).
Wiaczenie na state:wigczenie na state nastepuje
przez zablokowanie wcisnigtego przetacznika
wtacznika (13) za pomocg przycisku blokujgcego
(14). W celu wytgczenia ponownie nacisnac
przetacznik wigcznika (13).

Po wtgczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego
uchwyt, przyja¢ bezpieczng postawe i pracowaé w
skupieniu.

8. Czyszczenie, konserwacja

Regularnie czysci¢ urzadzenie. Szczeliny
wentylacyjne przy silniku czysci sie za pomoca
odkurzacza.

Uktad mocowania brzeszczotu nalezy regularnie i
doktadnie przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolkg
podpierajgca brzeszczot (2).

Co pewien czas wpuscic¢ krople oleju na rolke
podtrzymujgca brzeszczot (2).

9. Przydatne wskazoéwki

Narzynanie

Cienkie i migkkie materiaty mozna naktué
brzeszczotem do wyrzynarki — bez uprzedniego
nawiercania otworu. Stosowac wytacznie krétkie
brzeszczoty. Tylko przy ustawionym kacie 0°.
Patrz ilustracja na stronie 2. Ustawi¢ dzwignig
regulacyjng (7) w potozeniu ,0“ (ruch wahadtowy
jest wytaczony). Oprze¢ wyrzynarke przednig
krawedzig stopki (5) na obrabianym elemencie.
Mocno trzymac¢ witgczong wyrzynarke i powoli
opuszczac jg w doét. Kiedy brzeszczot przejdzie
przez materiat, mozna zatgczyc¢ ruch wahadtowy.

W grubszych materiatach najpierw wywiercié¢ otwor,
w ktory bedzie mozna wtozyc brzeszczot.

10. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
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Stosowaé wytacznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
Bezpiecznie zamocowac osprzet. Jezeli maszyna
pracuje w uchwycie mocujgcym: stabilnie
przymocowa¢ maszyne. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze prowadzi¢ do obrazen.

Patrz strona 4.

A Prowadnica do ciecia po okregu i rownolegle
Petna oferta osprzetu patrz www.metabo.com lub
katalog gtéwny.

10.1 Mocowanie prowadnicy do ciecia po
okregu i ciecia wzdtuznego

Do cigcia po okregu (& 100 - 360 mm) i cigcia

rownolegtego do krawedzi (maks. 210 mm).

Mocowanie elementéw zaciskowych (patrz

strona 4, rys. I)

Elementy zaciskowe (a) ustawi¢ na stopce (5)

otworem skierowanym do przodu i gwintowanym

skierowanym ku gérze. Wkrecié¢ od spodu sruby (b).

Po uzyciu usung¢ z powrotem elementy

zaciskowe, gdyz podczas cigcia pod skosem
moze zostac uszkodzony uktad mocowania
brzeszczotu (10).

Przy cigciu pod katem 45° nie wolno wychyla¢

wyrzynarki w prawo, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie uktadu mocowania
brzeszczotu (10).

Mocowa)nie prowadnicy kotowej (patrz strona

4,rys. Il

- Do elementéw zaciskowych (a) wsunaé z boku
drgzek mocowania prowadnicy do ciecia po
okregu i ciecia wzdtuznego (kiet centrujacy (c)
musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ $ruby (b).

Mocowanie prowadnicy wzdtuznej (patrz

strona 4, rys. lll)

- Do elementéw zaciskowych (a) wsuna¢ z boku
drgzek mocowania prowadnicy do ciecia po
okregu i ciecia wzdtuznego (kiet centrujacy (c)
musi by¢ skierowany ku gérze).

- Wykrecic kiet centrujacy (c).

- Ustawi¢ wymiar (e).

- Dokreci¢ sruby (b).

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostgpny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocié do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac
E elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywag
europejska 2012/19/UE o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia trzeba segregowac i poddawac
odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

M =moment obrotowy

Ty =maksymalna grubos$¢ materiatu - drewno

To =maksymalna grubos$¢ materiatu - metale
niezelazne

T3 =maksymalna grubos$¢ materiatu - blacha
stalowa

ng =liczba skokéw na biegu jatowym

P4 =znamionowy pobor mocy

P> =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o norme
EN 62841.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiaja oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elekironarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z norma
EN 62841:

a,cm =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie blachy metalowej)
apcw =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie drewna)
Kh.... = niepewnos$¢ wyznaczenia (wibracje)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustyczne;:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koas KWA.:’niepewno's'é. pomiarowa
m Nosi¢ ochronniki stuchu!



EAAHNIKA

MNpwTtdéTUTIO 0dNYIWVXPIONGS

1. AnAwon cupudpdpwong

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: AUTEG oL 0€YEG, TIOU
avayvwpidovtal HEow TUTIOU Kal aplBpov oelpdag
*1), avTanokpivovtal o OAEG TIG OXETIKES
dlatdgelg Twv 0dnywv *2) Kat Twv MPoTUNwy *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAENe oeAida 3.

2. ZKOTun xpnon

To gpyaleio ival KATAAANAO yla TPLOVIoUA Un
O16NPOUXWV HETAAAWYV Kal XaAUBSIvNG
Aapapivag, EUAoU kat TapouUoLwV e To EVA0
UAIKWV, OUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpdpwv AAAWV
OOWWYV VAIKWV. K&Be AAAn xprion dev
ETUTPETETAL

lNa {nuLEG TToU EVEEXETAL VA TIPOKUYOUV Ao Wn
€VOESELYUEVN XPTION DEPEL TNV ATIOKAELOTIKT)
gubuvn o xproTng.

MPETEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
podlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kat oL
napadiodueveg unodeielq acpaAeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

MpooéEte ywa m Sikr| oag pootacia
KABWgS Kal yla TV mpootaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva Ta
ONELa TOU KELUEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUPPBOAO!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon tou
KIv6UVOU TPAUMATIOHOU S1aBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaocTte 6Aeg TI§
unodei&elg acpaleiag, odnyieg,
E€KOVOYPAPIOELG KAl OAA TA TEXVIKA
GTOLXEIQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAegio. Augleteg kard v tripnon Twv
akoAoubwyv untodeiéewv Umopel va mpokaAEoouv
nAektporAnéia, mupkayid kav't coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeq TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kal
TIG 0dnYyieg yia To pEAAOV.
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E18kéqQ umtodei&elg
acdaleiag

Kpatdate To nAekTpiko epyaleio pévo amnod Tiq
povwuéveg empaveleq Aaprg, dtav exte-
Aeite epyacleq, oTIg oroieg To e§aptnua
MTIOPE( va GUVAVTIOEL KAAUHPEVOUG NAEKTPL-
KoUg aywyous. H enadr pe évav nAektpodpopo
aywyo uropei va B€oel emiong Ta LETAAAIKA PEPN
TOU EPYAAEIOU UTIO TAOT) KAL VA TIPOKAAEDEL
nAekTpomAngia.

ZTepewoTE Kal acdaliote to eneEepyalo-
HEVO KOUUATL E OPIXTNPEG 1] HE AAAO TPOTIO

o€ éva 6Tabepo urtooTipLypa. Otav Kpatate
T0 ensEspyaCopsvo KO|J|JClTl MOVO pE TO xepl n

MAavw oTo owua oag, 6ev eival otabepod, TpaAypa
TIOU UTTOPEL VO 08N Y 0EL O€ ATIWAELD TOU EAEYXOU.

MpoTovu mMpaypatonomoeTe pia omoladnmote
puBbpLon, aAAayr) eEOTIALONOU 1§ cuVTPNON
TPapnETe TO BIg armod TV Tpida.

Kata v epyaocia pe 1o epyaleio oag va popdte
TIAVTOTE TIPOCTATEVUTIKA YUOALd, YAVTIO Epyaciag
Kal oTabepd nanovTtolal

Z€ TMEPITITWOT) TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE
Yla HEYAAUTEPO XPOVIKOG S140TNHA, HOPESTE
onwodnmnote npootacia akong. H emidpaon
yla HEYOAAUTEPO XPOVIKO SIAGTNHA UPNANG
NXNTIKNG 0TABUNG Hrtopei va odnynoel o BAARN
NG aKong.

BSBO[U)OS[TS OTL 0Tn B€0n TIoU TIPOKELTAL VA
EPYQOTEITE, SEV Bprovral KGM.USLG
PEVHATOG, GWANVEG VEPOU 1) aepiov (TT.X. ue ™
BoriBela evog aviXveuTr HETAAAWV).
Xpnoupotoleite povo KoPpTePEG Kal AdOBapTeg
TIPLOVOAQUEG. Mn XPTNOLUOTIOIEITE PAYIOUEVEG 1)
TIAPAPOPDWHEVEG TIPLOVOAQES.

Obényeite 10 KAAWSLO CUVSEDNG OTO PEVUA
TAVTOTE TIioW artod To epyaAeio.

Kpatdte To epyaleio mavtote KaAd pe ta dUo
Xepla and Tig TIPOPAETOUEVES XELPOAAPES,
OTEKEDTE 0TAOEPA KaL epyadeoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

Na epyddeote POVO e TOTIOBETNUEVO TOV
PO0OeTO 05NYO.

O 08ny6G KATA TO TIPLOVIOUA TIPETEL VA AKOUUTIA
UE otyoupld MAvw oTo emeEepyalOpeEVO KOPMATL.
Kata to mpiéviopa ow?\nvwv vepPOU BsBalweelre
OTLOL CWANVEG dEV EUTIEPLEXOUV KABOAOU VEPD.

Mnv mipoomiabrioTe va TPLoVIcETE TTIOAU KPA
enegepyalOpeva KOUUATLA.

Mnv anAwveTe Ta Xépla 0ag GTNV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KAl aTNV TIPLOVOAaa. Mnv TiaveTe KATw
armo To TIPOG EMEEEPYATIA KOUUATL.

Kivéuvog Tpaupatiopov and tnv KodTepr)
TplovoAaua.

Mnv ridvete TV kivoupevn TiplovoAapal
ATIOPAKPUVETE TATIPLOVISIA KAL OO UAIKA LOVOV,
OTAV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONUEVO.

H miplovoAapa tng o€yag Propei Hetd to
TIPLOVIOMA va gival KauTr). PopdATe TIPOCTATEUTIKA
yavtia.

AmnodpevyeTe TO akouolo Eekivnua:
Anevepvononsnrs TIAVTOTE TO gpyaleio, 6Tav
QATOHAKPUVETE TO PIG A6 TNV TPICa Tou peVHATOG
1} OTAV TIAPOUCLAOTEL [La SLAKOTI PEVHATOG.
Meiwon emiBdapuvong anoé okovn:
MPOEIAONOIHZH - Opiopéva eidn okovng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon pe
YUOQAGXAPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOUA,
TPUTNHA KaL U AAAEG EPYACIES, TIEPIEXOUV
XNUIKEG OUOiEg, oL OTTolEG elval yVwoTO, OTL UTopel

el

55



el

56

EAAHNIKA

va TPo&eVIoouV KapKivo, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAABeg NG avarapaywyng. Mepikd
TAPAdEIYHATA AUTWV TWV XNUIKWYV OUCLWYV givat:
- MoAUBS0og amd poAuBdouyxa emiypiopara,
- OPUKTI) OKOVN aTto SOoUIKoUG AiBoug, TOEVTO Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG KAl
- OPOEVIKO KAL XPWLLO artd XNUKA eTteEepYaoEVO
Eulo.
O kivéuvog Tou dlaTpEXETE aTd QUTTV TNV
emPBdapuvon, eEaptdtal anod To 6oo cuxvd
ekTeAeiTe QU TNV gpyaoia. Ma va HElWoETE TNV
emBAapuvon anod auTteg TIG XNUKES OUTIEG:
EPYACETTE OE EVAV KAAA QEPICOUEVO XWPO
q>opwvwc; évav SVKSKpllJSVO aﬁon)\touo
TPOOTAGIAG, OTIWG TL.X. HACKEG MPOOTACIAg Mo I
OKGVI, 0L OTIOIEG VAL KATAOKEUAOUEVES ETOL,
WOTE VA GIATPAPOLV TA UUKPOOKOTIKA IKPA
owuatidia.

AuTé 1oxUel emtiong Kal yla eidn okévng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OplopEVa eidn EuAeiag (omwg
okovn puog 1 0&Lag), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEG Eival TL.X. AAAEPYIKEG
avTdpAcElg, VOOT|HATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouotnuarog. Mnv adrvete v okdvn va
ELOXWPNOEL OTO CWUA.

Mpoo€&Te TI 08NYiEg TIOU LOXVUOULV Yia TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EPAPHOYNG KAL TO
onueio Xxpriong Kat Toug EBVIKOUG KAVOVIGUOUG
(TL.X. KQVOVIONOI EPYACIAKNG AOPUAELAS,
aroppupn).

2UAAEETE TO CWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onpeio TG dnuioupyiag Toug, arnopuUyYETE TIG
OUOOWPEUOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.
Xpnouoroleite KATAAANAO yla eI8IKEQ epyaaieq
mpooBeTo eE0MAIONO. 'ETol pBAvouv AtyoTepa
owpaTidla aveEEAeYKTa 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnotlotoleite €va KATAAANAO GUOTNA

avappdéPnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon aro tn oKOVN e TOUG

efng Tponouq

- orpeqmqu Ta eEepyopeva cwuanéla Kat
OKOVI) AMAEPIWV TOU EPYOAEIOU OXL TIAVW 00G 1
TPOG ATOMA TIOU BPITKOVTAL KOVTA 0aG 1 TIavw
O€ GUCOWPEVHEVT] OKOVN,

- XPNOWOTIOIWVTAG Uia EYKATAOTAON
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBapLoPoU
TOU aépaq,

- agpifovrag KaAd Tov XWwpo epyaaiag Kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okoUTopa 1y To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVY).

- Avappoddrte ) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapilete e BoUPTOEG.

5. Emokonnon

BAéme ot oeAida 2.

1 MoxAdg ouodLyEng yla Tn oTepEWaN NG
TIPLOVOAQAG
Tpoxiokog opLENg TG TplovoAauag
MplovoAaua
Biba yia ) puBuion g Baong
Baon

g~ wN

6 AlakomTng SlaTagng GuonHaATOG POKAVISIWY

7 MoxAo6g pUBuiong TG TAAAVTWONG

8 'EAacpa pootaociag oxoilatog

9 MMpooTATEVUTIKO KAAUUMA

0 Awatagn ouodLy&ng TG TPLOVOAANAG

1 Bpaxiovag npootaciag yla v npootacia

£VavTL akouolag enagng TNG TPLOVOAAUAG

12 Tpoxiokog pUBLIONG yia TN pUBULION TOU
apBpov TwV TIAALVOPOUTCEWV

13 MNAnkKTpOodIOKOTITNG

14 Kouuri otaBeporoinong yla cuveyr) Aettoupyia

15 XelpoAafrn

16 EEaywviko KAedi

17 X160 avappoddnong

18 Yno§oxr’1 pe EvEelEn TG pudopEVNG Ywviag
KOTIG

6. '‘Evap&n tng Aettoupyiag

Mptv TN Bgon oe Aettoupyia eAEYETE av N

TAOT) KALT OUXVOTNTATIOU AVA(EPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTidovTal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

Mnv adrvete 1o gpyaleio va Aettoupyei
XWpIQ TIplovoAaua.
ZUVEEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG EVA PEAE
6lapponq Fl (RCD) HE LEY. pEUMQ
gvepyortoinong 30 m
6.1 TomoO£Tnomn Tov EAACHATOG
npooTtaciag oxXloilaTtog
Kivéuvog tpaupatiopou and tnv Kodptepn
mplovoAapa g ogyag. Katda tnv
TOTIOBETNON TOU EAACUATOG TIPOCTACIAG
oxloipatog (8) mpemnel va adaipebei n iplovoAaua.

lMNupiote To epyaieio avamoda, n Baon SeixveL
nppgm Qenors TO s)\aoua npootaciag
OXLOlATOG aTd UMPOCTA TIPOCEXOVTAG TA
akoAouba 2 onpeia:

* H Aeia mAeupa Tou eAdopartog Seixvel ipog Ta
ETAVW.

¢ H oxloun deixvel mpog ta miow (otnv
KATteubuvon Tou KaAwdiou oUvSeoNG 0TO PEVLA).

‘Otav gpyadeoTe [e TOTTOBETNEVT TNV TIAAKA
npootaciaq (BAEne oo kepdAaio EEaptriparta 10.),
TOTE TOTIOOETNOTE TO EAACA TIPOOTACIAG OXIOINATOG
OTNV TIAGKQ TIPO0TaCiag.

6.2 TomoB£tTnomn tng nplovoAapag
Kivéuvog Tpaupatiopoy and v Koptepr
nplovo)\aua ™g oeyaq H nplovo)\aua ™g

0£Yag MMOPEL HETA TO TIPIOVIOUA VA EivaL KAUTY).

PopdATE TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

XpnolotoleiTe pia iplovoAapua, Tou givat
KATAAANAN yla TO UAIKO TIOU TIpOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

- NupioTe TO HOXAO CUGPLYENG (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EPTIPOG Kal adroTe ToV eEAeVBePO (0
HOXAGG ouodLyENG TIAPAPEVEL AVOLXTOG).

- TomoBetnoTe TNV TIPLOVOAAUA (3) LEXPL TEPHA.
Edw mpocegTe, va deixvouv ta S0vTia g
TIPLOVOAQAG TIPOG TA EUTPOG Kal va BpiokovTal



OWOTA HECA OTO AUAGKL TOU TPOXIOKOU OTNPLENG
g mplovoAauag (2).

- Emavadepete tov poxAd cuodty&Eng (1) otnv
apXKn Tou B€om (N TplovoAapa gival Twpa
odLypevn otabepa).

6.3 TomoBétnon/adaipeon Tov
TIPOCTATEVUTIKOU KAAUUATOG

TomoB£Ttnon: TomoBeTrOTE TO TPOOTATEUTIKO

KAAuppa (9) anod eunpog HEXPL va achaAioet.

Aq>ulpscn Maote 10 T[pOOTQTSUTlKO KAAuppa (9)
n)\aqu ano g SU0 TAEUPES, chwcn'a TO Alyo Kal
META adAPEDTE TO TIPOG TA EUTIPOG.

6.4 Mpovicpa pe avappodpnon okovng

- 2UVOEOTE OTO OTOMIO avappodnong (17) pa
KATAAANAN cuokeun avappodnong.
XpnoloTomoTe €vav EVKAWUTTO CWARVa
avappodnong e pia SIAETPO TIPOCApoYEQ
30 mm.

- [N v 1davikn andédoon avappddnong Tng
OKOVNG TOTIOBETAOTE TIAVW TO TIPOOTATEVTIKO
K@Auppa (9).

- Amnevepyoroinon tng didtagng puoruatog
POKAVISLV
(BA€me oto kepaAaio 7.1).

6.5 T[povicua Xwpig avappodpnon okovng

- EkteAeite TNV epyacia Xwpig TO MPOOTATEVTIKO
KAAuppa (9) (ya v adaipeon BAENE 0TO
kedpaiaio 6.3).

6.6 NOEEG KOTIEQ

ADAPETTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUppa (9), TO

€Aaoa TPooTaoiag oxLoipatog (8) kat tov

ou))\nva avappdédnong. Autd ta eEaptmuata dev

MTIOpOUV Va XPNOLHOoTIOINB0UV OTIG AOEES KOTIEG.

- AVote n Bida (4).

- 2mpw&te TN Baon (5) Alyo mpog ta eumnpog Kat
yupiote Tnv.

- Meta cmpwﬁrs m Boon (5) mpog ta Tiow 1 TPOg
TQ EUNPOG o€ WA amod TIg eeosu: aoqm)\lcmq (tig
Beaelg aopaMoNg UMOPE(TE va TiG deite peoa
aro TO oW, NUKUKALKO avowua ot Baon (5).)
H ekdotote pueulousvr] ywvia uropei va
Slapaotei oTov avtioTolKo aplBud otnv
nieplotpedouevn urtodoxrn (18) Tng Bdong.
PuBpiote AAAeg ywvieg e n Borbela evog
LETPNTY] YWVLWV.

- 2¢i&te Eava n Bida (4).

6.7 TMplOVICHa KOVTA GTOV TOiXO0

Adaip€oTte TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA (9), TO
€\aopa npootaciag oxLoipatog (8) Kat Tov 0dnyo
KUKAWV Kal TTapaAANAwV. Autd ta e§aptnuata
SEV UIMopoUV va XPNOLOTIomOoUV GTO TIPLOVICHA
KOVTA OTOV TOiXO.

- Nvote ™ Bida (4) 1600, wote 1 Bdon (5) va
uropel va onkwBei )\lyo

- Znkwote Alyo tn Bdon (5) kat oTipwETE TNV HEXPL
TEPUA TIPOG TA THOW.

- 2¢i&te Eava n Bida (4).

EAAHNIKA el

7. Xpnon

7.1  Alatagn puonuaTog poKavislwv
Evepyomolotuevn didtagn Eepuonuartog yua
€AevBepPn 0paTAOTNTA OTO ONUEIO KOTIAG.

ON: [Matriote TO KOUTT evepyotoinong (6) ot
Se&1a MAeupd Tou EpYaAEiou. (XTnV aplotepn)
TIAEUPA TOU epYyaAeiou propeite va deite To
oupBoAo ().

OFF:MamoTte To Kouri evepyoroinong (6) otnv
aploTePN TIAEUPA TOU EpYaAEiou. (ZTn dela
TIAEUPA TOU epyaAeiou pnopeite va deite To
oupuBoAo >X).

7.2 PUBuion tng TaAdvrwong

21OV HOXAO pUBUIONG (7) puBpioTe TNV eTBUUNTA

TaAAQvTwon.

O¢on "0" = H taAdvtwon eival
QTIEVEPYOTIOINUEVN

-G)'é'cn "III" = Meylotn TaAdvtwon

Ma T ouvIoTOUNEVEG TIHEG PUBLLONG PAETIE OTN
oehida 3.

H 18avikr) pubuion eEakpiBwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPOKTIKY] SOKLUT.

7.3 PuUbuion Tou péyioTou apldpou
MaAlvépounoswv

Pubuiote Tov péyloto aplOpd maAvdpounoewv

oToVv Tpoxioko pubuiong (12). Auto eival emiong

Suvato Kal Katda I Sidpkela g Aettoupyiag.

a TI§ ouVIoTOUNEVEG TIHEG PUBLLONG PAETIE OTN
oeAida 3.

H 1davikr) pubpion eEakpBwveTal KAAUTEPA LE pia
TIPOKTIKY] SOKLUT.

7.4 Evepyonomcn/Artevspyortomcq
aAAayr} Tou aptdpou TTaAVEpopncEwY,
ouVEXTG AEtToupyia

ON: Matrote Tov MAnKTpodiakormtn (13). O
QAPLOUOG TWV TIAALVOPOUNCEWY UTTOPEL va
aAAa&el, medovtag yeoa Tov
TIANKTPOSLAKOTITN (LEXPL TOV PUBULOUEVO
MEYLOTO aPLOUO TIAAIVOPOUNIOEWY, BAETIE OTO
kepaAaio 7.3).

OFF:A¢rote Tov MAnKTpOoSlakomTn (13).

Zuvexng Aettovpyia:la ouvexn Aettoupyia
UTTOPEL O TATNUEVOG HECA TTANKTPOSLAKOTTING (13)
va aodalloTel pe To KoupTti otabeporioinong (14).
lNa v anevepyoroinon natrote Eava Tov
TIANKTPOSLOKOTTTN (13).

2 e TIEPITTTWAON ouveXOUG AetToupyiag To

gpyaAeio EEQKO)\OUSSL va Asn‘oupyst otav
oag Eeqauval arno 1o xépL. M auto Kpawre T0
£pYaAeio MAVTOTE KAAA e Ta dUo xépla amo v
TIPOPBAETIONEVT XELPOAAPT), OTEKEOTE 0TABEPA KA
£PYALEDTE CUYKEVTPWUEVOL.
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8. Kabapiopog, cuvtnpnon

Kueapl(e're TO epya)\elo TAKTIKA. KaeaplCSTs
€niong TG OXIOPES AEPLOHOV GTOV KIVITHPA HE
€vav anoppodntripa okdvng (NAEKTPLKT) oKOUTIA).

KaBapiete TakTikd kat kaAd tn Sidtagn

ouodLyENG TG TIPLOVOAQUAG HIE TIETILECUEVO AEPA.

‘Otav xpeldletal, kabapioTe TO avoiypata miow
arno TOV TPOXIOKO OTNPIENG TNG TIPLOVOAAMAS (2).
Kdrou-Karmnou AadwveTe [e uia otayova AadtL Tov
TpoXioko oTrPLENG TNG TPLovoAauag (2).

9. ZUUPBOVAEG Kal TEXVACGHATA

TpUua

2ta Aemtd, paAakd UAIKA propei kaveig va Bubioel
TNV TPLOVOAQA GE€YAG HEoa oTo emegepyalduevo
KOMMATL, XWPIG TIPOTYOUUEVWG VA AVOIEEL TPUTIA.
Xpnoluoroleite HOVO KOVTEG TIplovoAaues. Movo
o€ TepinmTwon pubpong g ywviag 0°.

BAgne elkdva otn ogAida 2. O€oTe TOV HOXAD
pUBUIONG (7) otn B€on "0" (n TaAdvTwon sival
QATIEVEPYOTIONUEVT)). AKOUUTIN|OTE TN OEYA UE TNV
MIPOCTLVY| aKpr] TG Baong (5) mavw oTo
sneﬁspya(ouevo Kouucm Kpatrote kaAa mv
EVEPYOTIOINUEVT GEYA Kal 06NYNOTE TV apyd
Tpog Ta KATw. OTaV N TIPLOVOAQUA TIEPACEL HECQ,
uropei va evepyortomnOei kat n TaAdviwon.

2ta Xovtpotepa enegepyadoueva KopUATLa
TIPETIEL TIPWTA VA AVOIEEL KAVEIG [ia TPUTI, HECQ
aro TNV OToia UMoPEi va TIEPATEL | TIPLOVOAAUAL.

10. Mp6oOeTOG EEOTIAIGOG

XpnoluoTioleioTe HOVO YVriola e§apTripata Ing
Metabo.

Xpnolgoroteite povo egaptnpata, Ta oroia
TIANPOUV TIG QMAITNOEIG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTolxeia ou avadepovTal o AQUTEG TIG 0dNYieqg
Aettoupyiag.

TomnobBeteite TOV MPOCOETO EEOTIAIOUO UE
aodpdaAela. ‘Otav Xpnolomoleital To epyaAeio oe
£Va OTNPLYHA: ZTEPEWOTE E A0PAAELA TO
gpyaAeio. H anwAela Tou eAEyY0U propei va
0dnyr o€l € TPAUUATIOUOUG.

BAéme otn oeAida 4.

A Odnyodg KUKAWV Kat TapaAAnAwv
MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1) 0TOV KUPLO KATAAOYO.

10.1 TomoB£tnon Tov 08nyou KUKAWV Kat
napaAAnAwv

[Na to mpLdviopa KUKAwv (G 100 - 360 mm) kat yia

TNV KOTIY) TTAPAAANAQ € pLa akur| (Jey. 210 mm).

TomoB£TNon TWV oToLXEiWV CUGPLYENG

(oeAida 4, Ewk. 1)

TomobetrioTe TA OTOIKEIQ CVODLYENG () PE TO

AvolyHa TIPOG Ta EUTIPOS KAL TNV KOXALOTOUNUEVN

TPUTA TIPOG Ta eMAVW AvVw ot Bdon (5).Bidwote

ano TNV KAtw MAeLpaA T1q Bideg (b).

Metd ) xprjon adpapéote Eava ta oTolxeia
oLodLYENG, ETELST) 0TO GAATOOKOWIHO
uropei va untootel {nuia n dtlatagn cvodyEng g

niplovoAauag (10).

2e ywvia Ao&ng Kor[nq 45° dgv eruTpEneTaLn
ogya va otpadel pog ta Se&Ld, emeldn

SladopeTika Ba PokANBei (nua otn datadn

ouodLy&ng tng niptovoAapag (10).

Torto?é'rncn TOU 08nyoU KUKAWYV (ogAida 4,

Ew. Il

- Znipw&te TN paBdo Tou oénvou KUKAWV Kal
TIAPAAAN AWV n)\ayla pEoa oTa O'TOlXSlO.
oLodLyENG (a) (n U™ KEVTPapPiopaTog (c)
SelXVeL TIPOG TA KATW).

- Pubuiote v emubuuntn aktiva (d).

- 2Pi&te TG Bideg (b).

ToroB£Tnon Tou 08nyol mapaririwv

(o€Aida 4, Ew. 1lI)

- anw&rs TN PAP60 Tou 08NYOU KUKAWY Kal
TAPAAAAWY TIAQYLQ HECQA OTA OTOLXEID
oLodLyENG (a) (N U™ KEVTPApPIoNATog (C)
SeixveL pog ta endvw).

- ZefdwoTte TN PUTN KevTpapiopatog (c).

- PuBpiote ) diaotaon (e)

- 2oikte T1g Bideg (b).

11. Emokeun

OL ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SLEVEPYOUVTAL HOVO ATIO
nAekTpotexVviteg!

Av urootei BAAPN TO KaAwdLo0 cuvdeong 0To
SikTUO TOU PEVLNATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTIOETE [E €VA YVIIOL0 KAAWSLO
ouvdeong tng Metabo, Tou pmnopeite va
TpopnBeuTeite Ao To THAUA eEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

MNanAektpika epyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUTG ATIEVBUVOEITE OTNV aVTIoTOLXN
avtinpoowrtteia TG Metabo. Aieubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTIOPEITE va
Toug kateBdoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

12. NepiBaAAovToAoyikn
npootacia

Tnpeite TOUg EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YIa TNV
andoupon GUPGWVA IE TOUG KAVOVEG TIPOO0TACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG Kl YIa TNV AVAKUKAWGT) TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEUATLWV KaL
POCcOeTOU EEOTIAIOOV.

Mévo yia xwpeg tg EE: Mnv metarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

anoppluum'wvl Zupdpwva pe mv
eupwrtaikn odnyia 2012/19/EE miepi nAEKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWOT)
NG 01O €6VIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA epyaAeia
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YLO AVAKUKAWON HE TPOTIO PLAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.



13. Texvika cToixeia

AleUKPLVIOELG OXETIKA e Ta oToLxEia ot oeAida 3.

Me tnv emidpuAagn Tou SIKawPaTog aAAaY WV
AOYW TEXVIKWV EEEAIEEWV.

M =Pomm crpsqmq

T, =Meyioto naxoq UALKOU o€ EVAO

Ts =MégyLoT0 Tdx0g UAIKOU o€ Un) odnpouyxa
UHETAAAQ

T3 =MEgyloTo Ax0g UAIKOU o€ XaAuBSivn
Aapapiva

ng =ApBu0G TTaAVEpounoewV Xwpig poptio

P4 =OVOUaOTIKY) ArIOPPOPOUHEVT) LOXUG

P> =AmodI50EeVT LOXUG

m =Bapog xwpig kaAwdlo ouvdeong oto
pevpa

OL TIpEG peTpriBnkav cUNGWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol mpootaciag
]

~ EvaAAaocoopevo pevpa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avoxEQ (oUpdwVa PE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

Tipég sxnoprtwv

AUTEG oL TIHEG KaBLoToUV Suvatn TNV
EKTILNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou Kat Tn ouykplon SladpdpwV NAEKTPIKWY
epyaAeiwv. AvaAoya pe TIg ouvOnkeg gpyaaiag,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU ) TWV
€E0PTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKT)
emBapuvon va eival uPnAGTepN 1 XaUNASTEQN.
lMa v ektipnon AaBete uroyn ta SlaAeippata
€pYaoiag KaL TIG GAGELS MKPOTEPOU PopTiou. Me
BAom TI§ AVTITTOLXES TIPOCAPHOCUEVEG TILEG
€KTIUNONG KaBopioTe PETPA TIPOOTAGIAG YL TOV
XP10TN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

2UVOAIKT) TIr) KpadaopwyV (AlavuouaTIKO
abpotopa Tplwv dieubivoewv) oclpdwva pe to EN
62841:
apcm = TN EKTTOUTNG KPASAOHWYV

' (Mptoviopua HETAAAKOY EAAOHATOG)
apcw = THN EKTIOUMNG KPASAOHWY

(Mptoviopa EVAoL)

Kh,... = AvaoddAela (Tahdvtwon)
TUTIKEG NYNTIKEG OTABEG A:
Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieang
Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG LOXVOS
Kpa, Kwa= ABepatotnta
m ®dopate wroaoTideg!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban kijelentjuk: A
jelen szuroflirészek — tipus és sorozatszam alapjan
torténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonl6 anyagok, mianyagok és hasonlok
firészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténd
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a

hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartasanak
elmulasztasa dramliitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

Tartsa az elektromos kéziszerszamot a szige-
telt markolati feliileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez érhet. A fesziltség
alatt allé vezetékkel valé érintkezés a gép fém
részeit fesziltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritéval vagy mas médol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az elle-
nérzés elvesztéséhez vezethet.

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Mindig viseljen védészemiiveget, munkaskesztydt,
és erds védocipét, ha géppel dolgozik!

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédét.
A hosszabb idén keresztil haté erés zajszint
hallaskarosodést okozhat.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a megmunkalando
feliletben nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték
(pl. fémdetektor segltsegevel)

Csak éles, sérulésmentes furészlapot hasznaljon.
Repedezett, formajat vesztett flirészlapot nem
szabad hasznalni.

A csatlakozévezetéket mindig hatrafelé vezesse el
a geptol.

Akészilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erésen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni.

Csak felszerelt itkdz6vel hasznalja a gépet.

Furészeléskor az litk6zének biztonsagosan fel kell
feklidnie a munkadarabra.

Vizcsovek flrészelésekor gyéz4djon meg arrol,
hogy a csé nem tartalmaz vizet.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
mukodesi tertletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

Sérulésveszély az éles furészlap kdvetkeztében.

Ne érjen hozza a mozgo flrészlaphoz!
A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Aflrészlap a furészelés befejezését kdvetden forrd
lehet. Viseljen védodkeszty(it.

Kerllje el a véletlenszerd inditast: mindig kapcsolja
ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét kihtizza a
csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramszunet lép fel.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszolépapirral vald csiszolas, flrészeleés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyeb falazo

nyersanyagokbol, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtoz6 annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a



mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére

fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett

porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy

bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a

hulladékeltavolitasra vonatkozo eldirasokat).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertlje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozéassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 flrészlap régzitésére szolgald szoritokar
flirészlap tamasztégérgd
flrészlap
talplemezallitd csavar
talplemez
forgacslefujo berendezés kapcsolégomb
elétolas-beallitd kar
forgacsfelszakadast gatlé lapka
véddsapka
flirészlapbefogd
vﬁdékengyel a flrészlap véletlen megérintése
ellen
12 |6ketszam-beallitd tarcsa
13 nyomdkapcsold
14 régzitbgomb a tartés lizemhez
15 markolat
16 imbuszkulcs
17 elszivocsonk
18 talp a bedllitott vagasi szdg jelzésével

0 0WoONOOR~WN

—_

6. Uzembe helyezés

Az (zembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Ne mlkd&dtesse a gépet behelyezett firészlap
nélkal.

MAGYAR hu

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

6.1 Forgacsvédd lapka behelyezése
Sérilésveszély az éles szuroflirészlap
kovetkeztében. A forgacsfelszakadast gatlé

lapka (8) behelyezéséhez a flrészlapot ki kell

venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez felfelé mutat.
Tolja be eldlrél a forgacsfelszakadast gatlé lapkat,
kdézben vegye figyelembe a kdvetkezé 2 pontot:

* A lapka sima fellilete felfelé nézzen.

* A bemetszés hatrafelé mutasson (a halézati kabel
felé).

Ha felszerelt védélemezzel dolgozik (lasd a
tartozékokkal foglalkozo fejezetet 10.), helyezze a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkain a vedélemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa
Sérilésveszély az éles szuroflirészlap
kovetkeztében. A szuréflrészlap a furészelés
befejezését kdvetden forrod lehet. Viseljen
védokeszty(t.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelelé a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa a szoritokart (1) Utk&zésig elére majd
engedie el (A szoritokar nyitva marad).

- Helyezze be Utkdzésig a flrészlapot (3). Ugyeljen
ra, hogy a flrészfogak elére mutassanak és
megfeleléen illeszkedjenek a flrészlap-
tdmasztégorgd (2) hornyaba.

- Forditsa vissza a szoritokart (1) a kiindulasi
helyzetbe (a flirészlap most szilardan meg van
feszitve).

6.3 A véddsapka felhelyezése / levétele
Felhelyezés: tegye fel a (9) véddésapkat elolrél
bekattanasig

Levétel: fogja meg a (9) védésapkat oldalrol
mindkét oldalan, kissé emelje meg, azutan elére
huzza le.

6.4 Fiirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson az elszivdcsonkra (17)
megfeleld elszivo berendezést. Hasznaljon 30
mm atmérdjli csatlakozécsonku szivotdmlot.

- Helyezze fel a védésapkat (9) az optimalis elszivo
teljesitmény elérése érdekeben.

- Kapcsolja ki a forgacslefujo berendezést
(lasd 7.1. fejezet).

6.5 Fiirészelés porelszivas nélkiil

- Dolgozzon levett védésapkaval (9) (a levételt lasd
a 6.3. fejezetben).

6.6 Ferde vagas

Tavolitsa el a véddsapkat (9), a
forgacsfelszakadast gatlo lapkat (8) és az elszivd
tdml6t. Ezek az alkatrészek ferde vagas soran nem
hasznalhatoak.

- Lazitsa meg a csavart (4).
- Tolja a talplemezt (5) kicsit elére és forditsa el.
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- Ezutan tolja elére vagy hatra az (5) talplemezt a
racsok egyikébe. (A racsok a talplemez (5) hatso,
félkor alaku nyilasanal lathatéak.) A mindenkori
beallitott sz6g a talplemezen laban (18) lathatd
szamrol olvashato le. Sz6gmeérd segitségével
ezektdl eltéré szégek is beallithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

6.7 Falkozeli flrészelés

Tavolitsa el a véd6sapkat (9), a

forgacsfelszakadast gatlo lapkat (8) és a korives és

a parhuzamos vezetot. Ezek az alkatrészek

falkdzeli firészelés soran nem hasznalhatok.

- Oldja annyira a csavart (4), hogy a talplemez (5)
kissé megemelhet6 legyen.

- Emelje meg kissé a talplemezt (5) és tolja azt
hétra Gtk6zésig.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat

7.1 Forgacslefujo berendezés
Bekapcsolhato fuvéberendezés, amely biztositja,
hogy szabadon ralathasson a vagas helyére.

Be: nyomja be a gép jobb oldalan lévé
kapcsologombot (6). (A gép bal oldalan a
jel lathatd).

Ki: nyomja be a gép bal oldalan 1évé
kapcsologombot (6). (A gép jobb oldalana >
jel lathato).

7.2 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant el6tolast a beallito kar (7)
segitségével.

,»,0“ allas = az el6tolast kikapcsoltak

LHI“ allds = maximalis el6tolas

Az ajanlott beallitasi értékeket Iasd a 3. oldalon.

Legjobb, hogy ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.3 Maximalis I6ketszam beallitasa

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az allitd keréken
(12). Ezt mikddés kdzben is elvégezhetd.

Az ajanlott beallitasi értékeket 1asd a 3. oldalon.

Legjobb, hogy ha gyakorlati probaval ellendrzi az
optimalis beallitast.

7.4 Ki-/bekapcsolas, a Ioketszam
valtoztatasa, tartos lizem
Bekapcsolas:nyomja meg a kapcsoldbillentyit
(13). A I6ketszam a kapcsolobillentyl
megnyomasaval valtoztathaté (a beallitott
maximalis I6ketszamig, lasd a 7.3. fejezetet).
Kikapcsolas:engedije el a kapcsoldbillentyit (13).
Tartos lizem:A tarts lizemeléshez a benyomott
kapcsolobillentyd (13) a régzité gomb (14)
segitségével rogzithetd. A kikapcsolashoz nyomja
meg Ujra a kapcsoldbillenty(it (13).
Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb mikddik, ha az a kezébdl mar

kicsavarodott. Ezért a készUllékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

A gép rendszeres tisztitasa. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zd nyilasat.

A flirészlapbefogot rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett levegével.

Szukség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
flrészlap tamasztogorgé (2) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flrészlap
tamasztégorgére (2).

9. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag flrészeléséhez a
szurofurészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkil, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid flrészlapot hasznaljon. Csak 0°-o0s
szOgbeallitassal. )

Lasd az abrat a 2. oldalon. Allitsa a beallit6 kart (7)
40" éllasba (elétolas kikapcsolva). Helyezze a
szuroflirészt a talplemez (5) elsé peremével a
munkadarabra. Tartsa erésen a haladé
szuroflirészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
flirészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elészér lyukat kell
farni, majd a flrészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mukddtetik: a
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sériilésekhez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Korives és parhuzamos vezetd
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

10.1 A korives és a parhuzamos vezet6
felszerelése

A kor alakok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos

vagasok (max. 210 mm) kifurészeléséhez.

Korives vezet6 felszerelése (4. oldal, I. abra)
Helyezze fel az (a) régzitéelemeket nyilassal elére
és a menetes furattal felfelé a talplemezre (5).
Csavarja be alulrol a (b) csavarokat.



Hasznalat utan tavolitsa el ismét a

régzitéelemeket, mivel ferde vagas esetén a
firészlapbefogo (10) megrongélédhat.

45°-0s ferde vagasszog esetén a szuroflrész

nem fordithato jobbra, kilénben a
flirészlapbefogé (10) megrongalddhat.

Korives vezet6 felszerelése (4. oldal, Il. abra)

- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat az (a) régzitéelemekbe (A (c) kézpontositd
csucs lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

Parhuzamos vezetd felszerelése (4. oldal, Ill.

abra)

- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezeté
rudjat az (a) régzitdelemekbe (A (c) kdzpontosito
csucs felfelé mutat).

- Csavarja ki a (c) kdzpontosit6 cstcsot.

- Allitsa be az (e) méretet.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi el6irasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
H dobjon elektromos kéziszerszamot a
haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrdl
és annak nemzeti jogba valé atvételérél szold
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt
elektromos szerszamokat kiilon kell gyUjteni és
kérnyezetbarat ujrahasznositasba kell helyezni.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatdnyomaték

Ty =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

No =Uresjarati I6ketszam

MAGYAR hu

P4 =névleges felvett teljesitmény
P> =leadott teljesitmény
m =suly halézati csatlakozoé kabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A megadott mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdz6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:

ancm =rezgeskibocsatasi ertek
(Fémlemez flrészelése)
apcw =rezgeskibocsatasi értek

(Fafurészelése)
K, .. = bizonytalansag (rezgés)
jellemzd A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédo eszkozt!
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OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [ernapauua cooTBeTCTBUA

HacTtosAwwnm 3aBepsem ¢ NosiHom
OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO flaHHbIE 3IEKTPOI063UNKN
C naeHTUbUKaLMeln No TUNy U CEPUMHOMY HOMEpPY
*1) oTBEYAT BCEM L,ENCTBYIOLLMM NMOJIOKEHUAM
OMPEKTMB *2) 1 HopM *3). TexHn4ecKyto
OOKyMeHTaumIo ana “4) — cMm. Ha cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeHasHaueH 415 MIeHUs
LBETHbIX METa1/10B M1 IMCTOBOM CTaNW, APEBECUHbI
W aHAJIOMMYHbIX e/ MaTeprasios, NaacTMace u
NnoAo6HbIX MM MaTepuanos. Jltlo6oe apyroe
UCMO/Ib30BaHWE ABAETCA HEA0MYCTUMbIM.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ynbtate
MCNOIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE NpaBuia
npeaoTBPaLLEHMS HECHACTHbIX C/y4aeB, a TaKKe
yKasaHuA no TexHWKe 6e30MnacHOCTH,
npueefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[na Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3alUTbl 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpexAeHUI He06X0aMMO coboaaTb
yKa3aHusA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXHAEHUE - B uensx

CHUEHWA pUCKa NOJyYEeHUA TeNEeCHbIX

MOBPEHAEHNUI MPOUTUTE JaHHOe
PYHOBOACTBO MO 9KCryaTaumm.

NPEAYNPEXJEHUE — O3HakomMmbTecb

CO BCEMU YKa3aHMAMMU NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUUAMM,
WANIOCTPaLUAMU U TEXHUYECKUMUN
XapaKTepUCTUKaMM, NpeaocTaBeHHbIMU
BMECTE C HAaCTOALMM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobogeHne Kakux-1mbo n3 yKasaHHbIX HUHE
MHCTPYKUMI MOKET CTaTh MPUYUHOM MOParmeHns
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, NoMKapa /Wi TAHE bIX
Tpasm.

Heo6x0AMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLIMU U
YyKa3aHUA No TeXHUKe 6e3onacHoCTU gnsa
Mcnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

MepeaaBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAYHoLLeMy
BAZie/IbLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH

Mpwu BbINO/IHEHUM PaGOT B6IN3U CKPBITOM
3JIEKTPONPOBOAKU AEPHUTE I/IEKTPOUHCTPY-

64 MEHT TOJIbHO 3a U30JIMpOBaHHbIE NOBEepPX-

HOCTMW. an HOHTaKTe C Haxo4AwWwnMncA nos
HanpAaxeHneMm nposodamMn BO3MOXHa nepegada
HanpAXeHuAa Ha MeTan/In4eCKkne 4aCctu UMHCTPY-
MeHTa 1 ygap 3/1IeKTPpU4eCKUM TOKOM.

YcTaHoBUTE U HaAEKHO 3aduKcupyitTe 3aro-
TOBKY C NOMOLLbIO CTPYGLUH WK UHBIM
o6pa3om Ha yCTOM4YUBOM OCHOBaHUMU. YCTONYM-
BOCTb 3aroTOBKM Npu €€ yiepHM1BaHUN TObKO
PYKOM AW KOpnycom Tenia He rapaHTMpoBaHa, 4To
MOET NPUBECTM K NOTEPe KOHTPONA B XOA4€E
paboTbl.

Mepes NPoBEAEHUEM KaKMX-TMBO HACTPOEK,
repeocHaLLeHns UK paboT Mo TEXOBCYHUBAHMIO
M3B/IEKaNTe CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHU.

Mpu paboTe ¢ 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM Bceraa
HageBaiTe 3alWmMTHbIE 04KU, PABOYME NepHaTHM 1
HECKO/b3ALLYI0 06YBb!

Mpwu gnutenbHol pa6oTe Nonb3yHTech
cpefcTBaMu 3aluThbl cayxa. [itensHoe
BO3EMCTBME LUYMa BbICOKOrO YPOBHS MOXET
NPUBECTU K HAPYLLIEHWUAM CJlyxa.

Y6epuTech, YTO B TOM MecTe, rae oyayT
Npou3BOAUTLCA PaboThl, He répoxop,ﬂ'r JINHUKU
3NIEKTPO-, BOA0- U Fa30CHAOKEHUA (Hanpumep,
C NOMOLLbIO MeTanoucKaTens).

Mcnonb3ayiTe TONbKO OCTPbIE U HEMOBPEK AEHHbIE
nubHble NosoTHa. He ucnonbsywre
NoBpeXAeHHbIe NW/IbHbIE NONOTHA AW MUJIbHbIE
nosI0THa C U3MEHEHHOM (OPMON.

CnepuTe 3a TeM, YTO6bl COEAUHUTENBHBIV Kabesnb
BCerga Haxoaucsi 3a MUHCTPYMEHTOM.

Bcerga KpenKko geprHute MHCTPYMEHT AByMA
PyKamu 3a pyKOATKM, NpUMUTE 601ee YyCTOMYMBOE
NONOKEHWE U ByAbTE BHUMATEIbHbI NPK
BbIMO/IHEHUW PabOTI.

Pa6oTaiiTe TONbKO C YyCTaHOBAEHHbLIM YNOPOM.

an NUAEHNN yNop A0/IXEeH NI0THO npuaeraTtb K
3aroToBKe.

Mpyv NMAeHUM BOZONPOBOAHBIX TPY6
YAOCTOBEPLTECH, YTO B HAX HET BOABI.

He nbiTaiTech pe3atb C/IMIKOM MasieHbK1e
3aroTOBKM.

He npubavKanTe pykun K 30He NUIEHNA U He
npuKacanTech K paboTaroLlemy nuibHOMY
nosoTHy. He fepuTe 3aroToBKy CHU3Y.

OnacHocTb TpaBMUPOBaHMA OCTPbIM MUbHbIM
NOJIOTHOM.

He npuKacainTech K ABUKYLLEMYCA NMUIBHOMY
nonoTHy!

Ypanante CTPYHKY v pyroi Mycop TONbKO nocne
MOJIHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

Mocne paboTbl NUIBHOE NMOSIOTHO MOXKET 6bITb
ropsYMMm. Micnonb3ayiTe 3alwmTHbIE NEPYATHM.

He ponyckaite HenpegHamMepeHHOro nyckKa:
BCErga BblK/I0YaNTe MHCTPYMEHT MNP BbIHUMaHUK
BWJIKW U3 PO3ETKU WM NPEKPALLEHUM NOAAYM
TOKa.



CHUEeHMWe NbI/IeBOW Harpy3sKu:

NPEAYNPEXKAEHUE - Mbinb,
obpasoBaBLUIascA B pe3yabTaTe WANOBKU

Hampaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHms, LWIMGHOBKM,

CBEPJIEHNA U APYT1X BUAOB PaboT, MOMKET

COAEpPKaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX

M3BECTHO, YTO OHW BbI3bIBAOT PaK, BPOHKAEHHbIE

aedeKTbl U Apyrue NoBPEXAEHNA

penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx

XMMWYECKMX BELLECTB:

- CBMHEL, B KPacKe C CoepKaHWeM CBUHLA,

- MWHepasibHas Mblib OT CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LEMEHTA U APYrvX BELLECTB KMPMUYHOM KNagKHu,
a TaKme

- MbILUbSAK U XPOM M3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM
[ PEBECHHBI.

CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMNOJIHAETE 3TOT BMA, paboT. YTO6b! YMEHBLUUTL

BO3JENCTBME XMMMUYECKNX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHMAX C fOCTAaTOYHON BEHTUNALMEN U C

MCMOJ/Ib30BaHWEM pa3peLLEHHbIX CPEACTB

WHAWBUAYaNbHON 3alUuThbl, HANpUMep, ¢

pecnupatopamu, pa3paboTaHHbIMK CreLuanbHO

4N dUNbTPaLMU MUKPOCKOMMYECKMUX YaCTULL.

OTO TaKKe KacaeTcs Mbln OT APYrux MaTepuanos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbiib gy6a unm 6yka), metanna,
ac6ecta. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1€BaHUA — 3TO,
Hanpumep, afnepruyeckmne peaxkLmm,
3aboneBaHuA apixaTesbHbIX nyTen. He
JonycKanTe nonagaHusa nbliv BHYTPb OpraHMama.

Heo6xoanmo cobntoaaTtb AMPERTUBSI,
LelcTByioLME B OTHOLLEHWU MaTep1asios,
nepcoHasa, BapMaHTOB MPUMEHEHUA 1 MeCT
npoBeAeHusi paboT, a TaKKe HauMoHasIbHble
npeanucaHus (Hanpumep, NoaoXeHUa 06 oxpaHe
Tpyaa, npaswia yTuamnsauum).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKarTe 06pasoBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYHHaroLLeM NPOCTPaHCTBeE.

[ina cneumanbHbix paGoT UcnoNbayiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. STO NO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

Mcnonb3yrte noaxogAilee yCTPOMUCTBO yaaNeHusn
MNblAW.

[na yMeHbLUEHWA NbINEBOM Harpy3Ku:

- He HanpaBsnsKTe BbibpacbiBaeMble 13
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA YacCTULbl M OTPABOTaHHbIN
BO34yX Ha cebf, HaXOAALMXCA PALOM I0AEN
WJIX Ha CKOMIEHUSA MbINN,

MCMO/b3yNTE BbITAXHOE YCTPOMCTBO U/MIN
BO34yXO04YUCTUTEb,

XOPOLLO NpoBEeTpUBaKTe paboyee MeCTO U
COZAEPHUTE ero B YUCTOTE C MOMOLLbIO Nbliecoca.
MNMogmeTaHWe nan npoayBKa TOIbKO NOAHUMAIOT
nbl/b B BO34YX.

3alwmTHYI0 oaeay cnegyeT obpabaTbiBaTbh
NblJIECOCOM WM CTUpaTb. He npoayBaTh oaexay
BO3/4yXOM, HE BbIOUBATb U HE CMeTaTb C Hee
nblb.

PYCCKWM ru

5. 0630p
Cwm. cTp. 2.
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3aMMMHOM pblyar A8 KPenaeH1sa NuabHOro
nosoTHa

OnopHbIM PONMK NUBHOMO NONOTHA

MunbHOe NoNoTHO

BWHT perynnpoBKu HanpaensaoLwen naHenm
Hanpaensowas naHens

BbIkntouaTens yCcTporcTBa yaaneHnsa onuioK
PerynaTop MaATHMKOBOrO xoAa
MpOTHBOCKONBHBIN BKAAAbILL

3aluTHOE CTEK10

3am1mMHOe Nprcnoco6aeHre AN NUABLHOTO
nonoTHa

CKoba 3aLmTbl OT Cy4anHOro
NPUKOCHOBEHMSA K NMUIbHOMY MOJIOTHY
HonecwKo anA ycTaHOBKM 4acTOTbl XOA0B
MNepekntovaTens

HHonKa-pvKcaTop Ana pexuma AnmMTenbsHoro
BH/IOYEHUA

PykosATKa

LLlecTurpaHHbIM Koy

BcacbiBatowmii naTpyooK

Llokonb ¢ yKazaHWeM yCTaHOB/IEHHOTO yria pe3ku

6. BBop B aKcnnyaTtauuio

Mepea BBOAOM B 3HCNAyaTaLMIO NPOBEPUTD,
COBMaZaloT JIM yKasaHHbIe Ha 3aBOACKOM

Tab/MyKe 3HaYeHUA HanpAXeHUAa N 4acToTbl CeTH
C napameTpamMu a/IeKTpPOCeTH.

He 3anyckaiTe MHCTPYMEHT 6€3 NUbHOTO
nosaoTHa.

Mepep ycTaHOBKOM BCeraa NoAKIo4aThb
YCTPOWMCTBO 3alLuThl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢

MaKC. TOKOM OTKto4YeHMs 30 MA.

6.1

YcTaHOBKa NPOTUBOCKOJIbHOIO
BKNAapgbiwia
OnacHocTb TpaBMbl OCTPbIM NU/IbHbIM
noJIoTHOM. Nepes yCTaHOBKOM

NPOTUBOCKO/ILHOIO BRAAbIWA (8) yaanute
MUbHOE MOJOTHO.

MoBepHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT TaK, HTOGbI

Han

B. naHe b Obl1a Hanpae/eHa BBepX.

BcTaBbTe NPOTMBOCKO/IbHBIN BKNAAbILW CNepesu,
rpy 3TOM C/IEAYET NPUHSATH BO BHUMaHMWE 2
clepyoWwmxX NyHKTa:

* PoBHas cTopoHa BK1agpllua JOHKHA BbiTb
obpalleHa HaBepx.

o LLinny foneH 6bITb HanpaB/ieH Ha3ag (B
HanpaB/EHNM CETEBOr0 Kabens).

INpu paboTe € yCTaHOBNEHHOM 3aLLMTHON NaHesbio

BCTaBLTE NPOTUBOCKO/IbHbIV BKAAZABILL B 3AWMTHYHO
naxesb (cMm. rasy "MpuHagnexHocTn" 10.).

6.2 YcTtaHOBKa NUJIbHOIo NOJIOTHa

OnacHocTb TpaBMbl OCTPbIM NUJIbHbIM

nonoTHoMm. MNMocne paboTbl MULHOE MNOIOTHO 65
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MOMeT 6bITb 04eHb ropsuMM. Mcnonbayiite
3aLLUMTHbIE NepYaTHMU.

Mcnonb3ayiTe TONbKO NWbHBIE NOIOTHA,
npegHasHavyeHHble 417 06paboTKU JaHHOro
maTepuana.

- MoBepHuTe 3axmmMHOM pbiyar (1) go ynopa
Bnepea 1 oTnycTuTe (pbl4ar ocTaeTcA B
pPa3610KMPOBAHHOM MOJIOKEHMM).

- BctaBbTe nunbHoe nosioTHo (3) Ao ynopa. MNpu
9TOM y6eamnTECH B TOM, H4TO NOJIOTHO
yCTaHOB/NEHO 3yGbAMM Brepes, v NpaBubHO
pacnonoXeHo B Nasy ONOPHOro PosiMKa
NWABHOrO NoNoTHa (2).

- BepHuTe 3axnMHOM pbiyar (1) B ero ucxogHoe
nosIo¥eHne (Mocne aToro NMALHOE NOJ0THO
OyAeT HafeHHO 3aUKCUPOBAHO).

6.3 YcTtaHOBUTE/CHUMUTE 3allUTHOE CTEK/I0

YcTaHOBKa: yCTaHOBUTE 3awwmuTHOE CTEKIO (9)
cnepeau fo buKcaumm

CHATHE: BO3bMUTE 3aLUMTHOE CTEKNO (9) C 06enx
CTOPOH, Cerka NpUnogHUMUTE U CHUMUTE,
noTAHYB Brepes,.

6.4 MuneHue c nbineypanaloWMUM annapaTom

- MopcoepnHuTe K NaTpy6KY NblneoTcoca (17)
COOTBETCTBYIOLLMIM NblIEYAANAIOLLMIA annapar.
Mpy NOAKNOHEHNM NCMOJIBL3YITE BCAChIBAKOLLMIA
LWAHT C AMaMEeTPOM COEANMHUTENIbHOMO
anemeHTa 30 MM.

- [Ans onTUManbHOro nbineyAaneHus ycTaHoBUTe
3alUTHOE CTEKNO (9).

- OTK/Il04MTE YCTPOMCTBO BblAyBa OMUIIOK
(cm. rnasy 7.1).

6.5 TMMuneHue 6e3 ycTpoiicTBa
nbineyaaneHua

- Pa6oTaiTe Co CHATbIM 3aLUTHBIM CTEKIOM (9)
(onucaHue cHATKUA CcM. B rnase 6.3).

6.6 HKpuBonMHelHbIe Nnponubl

CHumHTE 3almTHOE CTEK0 (9), NnacTuHy AnA
3aWuTbl OT ONWOK (8) 1 oTCoeanHUTE
BCAaCbIBAKOLMI LWNaHT. Micnonb3oBaTtb 3TW geTanv
NPy BbINOJIHEHWN KPUBOJIMHEWHBIX MPOMNMIOB
3anpelyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- Hanpasnstouyto naHens (5) HEMHOrO CABUHbTE
Brnepes 1 noBepHUTe.

- 3aTeM 3aABMHbTE HaNPaBAALLYI0 NaHesb (5)
Hasag, Uiu Brnepes B OAMH U3 CTOMOPHbIX Na3oB
(MX MOXHO YBUAETb Yepes 3aHWI, MONYKPYT /bl
npoeM B onopHoM naunte (5)). 3HaveHue
TEKYLLEro yraa MOM¥HO cYnTaTh Ha LoKone (18)
HanpasnswLen naHenn. HactpoiTte gpyro yron
C MOMOLLbIO yrioMepa.

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

6.7 MMuneHue B6/U3U CTEH

CHumHTE 3awmTHOE CTeK0 (9),
NPOTUBOCKOJIbHbIM BKAAAbILW (8) M KPYroByto u
napansienibHyto HanpasnstLyo. Mcnonb3osatb
9T AeTanu Npu NUAeHUn B6AN3M CTeH
3anpeuaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4) HACTO/IbKO, YTOGbI MOXHO
6b1/10 CAerka NPUMNOAHATL HAaNPaBAAIOLLYIO
naHesnsb (5).

- Cnerka npynogHUMKUTE HaNpaBAAIoLLY0 NaHe b
(5) 1 caBuHbTE ee Ao ynopa Hasag.

- CHoBa 3aTAHuTE BUHT (4).

7. lNpumeHeHUe

7.1 YcTpoiicTBO BbiyBa ONUIOK
MoaKntoyaemoe yCTPOMCTBO 415 cAayBa ONUIOK
Ana obecnevyeHna cBobogHoro o63opa mecta
nponuna.

BHIIOYEHUE:HAKMUTE KHOMOYHbIM BbIKOYaTE b
(6) Ha NpaBOW CTOPOHE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
(Ha neBoM CTOPOHE MalLWHbI Bbl yBUAUTE
cumBorn {Z ).

BbIK/IIOYE€HUEHAKMUTE KHOMOYHbIM
BbIK/Ito4aTenb (6) Ha 1IeBOM CTOpPOoHe
3NIEKTPOUHCTPYMEHTA. (Ha MpaBoi CTOPOHE
MalLM1HbI Bbl yBUAUTE CUMBONT < ).

7.2 YcTaHOBHKa MasTHMKOBOro xoaa

YCTaHOBWTE HyM¥HbI MAATHUKOBbIN XOf, C
nomoLubto peiyara (7).

MonoxeHue «0» = MAATHUKOBBIM X0, OTK/OHYEH

MonomeHue «lll» = MasTHUKOBbLIN X0 C

MaKCHMMaJ/IbHOM amMnnTyaoM
PeKkomeHayeMble 3Ha4eHUA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUA nydule Bcero
onpeaenArTCA ONbITHbIM NyTEM.

7.3 YcTaHOBKa MaKCUMaJibHOM 4acTOTbl
xoao0B

YcTaHoBuWTE Ha KonlecuKe (12) MaKCMMasibHYo

4YacTOTy XOA0B. DTO MOXKHO cienaTb TaKkKe U BO

BpemMs paboTbl MHCTPYMEHTA.

PeKomer,yeMble 3Ha4yeHnA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTuUManbHble 3HaYeHUA Nnydule Bcero
onpeaenArTCA ONbITHbIM NyTEM.

7.4 BrAloYeHUe/BbIKNIOYEHUE, UBMEHEHUE
4acToTbl XO,0B, HEMPEPbIBHbIN PEHUM
paboTbi

BKAOYEHMeE HAXKMUTE KHOMOYHBIN BbIK/IIOHYaTE b
(13). YacToTy X040B MOXHO U3MEHSATb NyTEM
HawaTuA Ha nepekaloyaTens (8o
YCTaHOBJIEHHOM MaKCUMaJsIbHOM YacToTbI
XOfl0B, CM. TaKxe rnasy 7.3).

OTH/II04EHUE:OTNYCTUTE KHOMOYHBIM
BblK/toyaTens (13).

HenpepbIBHbIA PeXUM:ANA HENPEPLIBHOTO
pexuma HamaTbIv nepekntoyatens (13) cnepyet
3aduKCHMpoBaTb KHOMKOW-mKcaTopom (14).4na
BbIK/IOYEHWA HYHHO MOBTOPHO HamaTtb
nepekstoyatens (13).

B pexume HenpepbiBHOM paboThbl
MHCTPYMEHT NPOJOIKMT BpaLLaTbCA, Aame
€C/I1 OH BbIpBETCA U3 pyK. MoaTomy Bcerga



KPEMKO JEPHUTE NEKTPOUHCTPYMEHT ABYMS
pyKamu 3a PyKOATKU, MPUMKUTE YCTOMYMBOE
MOIOXEHUE U CKOHLEHTPUPYWTE BCE BHUMaHUWE Ha
pa6oTe.

8. OuyucTHa, TeEXHU4YeCcKoe
obcnyxuBaHue

UHCTpyMeHT cneflyeTt peryispHo o4mwathb.
Mpuv 3TOM € MOMOLLbIO Mblsiecoca cnepyet
OYUCTUTb BEHTUIAILMOHHBIE LLENN Ha Kopryce
asurartens.

PerynsipHo v TWaTtesbHO OYMLLaiTe CHaTbIM
BO3[YXOM 3aXMMHOE NpuUcnocobieHne NIbLHOMo
nosoTHa.

Mpr HEOBXOAMMOCTN OHUCTUTE BEHTUIALMOHHbIE
OTBEPCTUA, PACMONOKEHHbIE 32 OMOPHbLIM
POJIMKOM MWJILHOTO NOJIOTHA (2).

Meproamnyeckn cmasbiBariTe ONOPHbIN POSMK
NWABHOrO NOMOTHA (2) Kanner macna.

9. CoBeTbl U peKoMeH[auun

BpesaHue

MpY NMNEHNUN TOHKUX U MATKMX MaTepuanos
NI063MKOBYIO NMUJIKY MOXHO Bpe3aTb B 3aroToBKy
6e3 npeABapuTesIbHOro CBEpP/IEHNA OTBEPCTHA.
Mcnonb3yinTe TONbKO KOPOTKUE NU/BbHBIE NOIOTHA.
TonbKO Npu HAacTpPoMKe yrna 0°.

CM. PUCYHOK Ha CTp. 2. YCTaHOBUTE pblyar
perynMpoBKHU (7) B NonoxeHue «0» (MasaTHUKOBBIN
XOZ, BbIK/IOYEH). YCTAHOBUTE 91EKTPONOG3NK
nepefHein KPOMKOM HanpaenawLen naHenu (5) Ha
3aroToBKy. HafilexHo yaepHmBas 31eKTPON003MK,
niaBHO cMeLanTe ero BHM3. [locne npopesanua
MOHO BK/OYUTb PEXRMM MAATHUKOBOIO
[BUKEHUA.

Mpv NuneHun 6onee TONCTLIX 3aroTOBOK CHavana
Cc/ielyeT NpoCBEP/IUTL OTBEPCTHE, B KOTOPOE
3aTeM MOMHO BCTaBWUTb MUJIbHOE NMOJIOTHO.

10. MpruHapneHHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHAsIbHbIE
nNpuYHaaNEeXHOCTM KomnaHum Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHaLIEHHOCTH,
KOTOpble oTBEYatoT Tpe6oBaHWAM 1 NapaMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCnAyaTaumu.

HapexHo GpuKcupyinTe npuHagnexHoctn. Ecam
nprbop aKCNAyaTUpyeTCA B AepraTene: HaleHo
3aKkpenute npuoop. MNoTepsa KOHTPONA MOXKET
NPUBECTH K TPaBMMPOBAHMIO.

Cwm. cTp. 4.
A Hpyrosas v napannensHas HanpaenstoLan
Mo/IHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEHHOCTEN

CMOTpHWTE Ha caiTe www.metabo.com nnm B
rIaBHOM HaTasiore.

PYCCKWM ru

10.1 YcTaHOBKa KPYroBow U NPAMOJIMHENHOMN
Hanpasasouwen

[na BbinuaMBaHnA oKpywHocTer oT @ 100 Mm o
@ 360 MM 1 BbINOJIHEHWA MPONWIOB NapasiesibHO
KPOMKe (MaKC. pacCTofiHMEe OT KPOMKK 210 Mm).

MpucnocobneHuns gna 3auma 3aroToBoK
(cTp. 4, puc. 1)
YcTaHoBuTe npucnocobnexus (a) Ha
HanpasAAwLLyo naHesns (5) npoeMom Bnepeg, v
pe3b60BbIM OTBEPCTUEM BBEPX. BBEPHUTE BMHTHI
(b) cHmzy.
Mocne ncnonb3oBaHWA yaanute
npucnocobaeHns Ans 3arnma 3aroToBoK,
TaK KaK Npw BbINOSHEHUN KPUBOIMHENHBIX
NPONWIOB MOMXET NOBPEAMTLCA NpUcnocobaeHne
(10) gna 3aMmMa NMALHOIO NONOTHA.

[na yctaHoBKM nogd yriom nponuna 45°

HaK/I0HATbL TOG3MK BNPaBo 3anpeLyaeTcs,
TaK KaK B MPOTUBHOM C/ly4ae BO3MOXHO
nospexaeHune npucnocobnenua (10) ans samuma
MUBHOIO MONOTHA.

YcTaHOBKa KpyroBow HanpasnsawlLlen (c. 4,

puc. 11)

- BcTaBbTe WTaHry KpyroBom 1 npAMoIMHENHOM
HanpasAsioLer C60Ky B NpUCnocobaeHus ans
3arKMma 3aroToBOK (a) (LeHTpupyloLLee ocTpue
(c) HanpaBneHO BHU3).

- YcTaHoBUTE HyMHbIM paguyc (d).

- 3ataHuTe BUHTHI (b).

YcTaHOBKa NPAMOJIMHEMHOW HanpaBasAtowen

(c. 4, puc. lll)

- BcTaBbTe WTaHry KpyroBom 1 NnpAMOIMHENHOM
HanpaBAAoLWEeN COOKY B MPUCNOCOBAEHUA AN
3axmMMa 3aroToBOK (a) (LeHTpupytoLlee ocTpue
(c) HanpaBneHo BBEPX).

- BbiBepHUTE LeHTpUpYytoLLee ocTpue (C).

- YCTaHOBUTE HyHKHYIO BEIMYMHY OTCTyNa OT
KPOMKM (e).

- 3atanuTe BUHTHI (b).

11. PemOHT

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTOB AO/TKEH

OCYLLECTBNATLCA TOJIbKO
KBaIMGULUMPOBaHHBIMK CrieLManiMcTamm-
aNeKTpuKamu!

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneayet
3aMeHATb TOIbKO Ha CneLyasbHbIM,
OpWrMHanbHbIN ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopebin
MOMHO NpUOGPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nA peMoHTa aneKTpomMHCTpymeHTa Metabo
obpaLllanTecb B permoHanbHoe
npeactaBmMTenbCcTBO Metabo. Agpec cM. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKayaTb ¢ camTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHalouien cpepbl

Cob6ntoganTe HaunoHanbHbIE NPeanMcaHus no
9KONOrMYECKN 6e30NacHOM yTUIM3aLmm 1
nepepaboTKe OTCYHUBLUMX MALUWH, YNaKOBKU U
NpUHAA/1EHHOCTEN. 67
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9N1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

otxogamu! CornacHo eBponemncKom
avpekTuse 2012/19/EC no otTxogam
3/IEKTPUYECKOIO U 3NIEKTPOHHOIr0 060PYA0BaHMSA U
COOTBETCTBYOLNM HalMOHa/IbHbIM HOpMaMm
oTpaboTaBLLMe 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI Nognemar
c60py C LEenbio UX NOCNEAYIOLLEN 3KONOrMYECKU
6e30MnacHoOM NepepaboTHMU.

E Tonbko ansi cTpaH EC: He yTunuaunpoBatb

13. TexHU4ecHue
XapaKTepPUCTUKHU

MosicHeHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTP. 3.
OcTaBnaem 3a co60M NpaBo Ha U3MEHEHWSA,
06YCNOBNEHHbIE TEXHUYECKUM NPOrPecCcoM.

M =KPYTALLMA MOMEHT

T4 =MaKCcuMasibHas ToJIMHa MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKCMMasibHasA To/LWMHa MaTepuana
(uBeTHbIe MeTaNbl)

T3 =MaKcuMasbHas ToJILMHa MaTepuana
(nuctoBas cTanb)

ng =4acToTa XOA0B Ha XOJIOCTOM XOay

P4 =HOMWHas/IbHasA NoTpebaseMan MOLHOCTb

P> =0TAaBaemMas MOLWHOCTb

m =Bec 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTatbl UaMepeHui Noy4eHbl B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 62841.

[O] WUHCTpymeHT Knacca 3aluutel i
~ MepeMeHHbIN TOK

YKa3aHHbIe TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN UMEIOT
[0MyCKK (NpefyCcMOTPEHHbIEe AENCTBYIOWMMU
cTaHgapTamm).

3HayeHUA aIMUCCUM WyMa

OTU 3HAYEHMA NO3BOISAIOT OLEHUBATD U
CpaBHWMBaTb AMUCCUIO LLYMa Pas/INyHbIX
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBUCHMOCTH OT
YC/IOBWM 3KCMJTyaTalmm, COCTOAHUA
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA WU UCTO/b3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB haKTUYECKas HarpysKa
MOMET ObITb BbILLE WM HUKE. [NA OLEHKN
NPUMEPHOTO YPOBHA AMUCCUMN CNIELYET Y4UTLIBATD
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl ¢
NMOHUXEHHOW LLYMOBOM Harpy3kon. Onpegenvte
nepeyeHb Mep, HanpumMep, OpraHM3aLnoHHbIX
MEPONpPUATUIA, MO 3aLLMUTE NOb30BaTENA C YHETOM
TeX WU UHbIX 3HA4YEHUN AIMUCCUN wyma.

O6Lee 3Ha4eHWe BUGpaUMK (BEKTOPHas CymMMa B

Tpex HanpasieHunAXx), pacyeT cornacHo EN 62841:

apcm  =3HaueHve BubpaLmm
(MnneHne meTanIM4eCcKnX IMCTOB)

ahcw =3HaveHue Bubpaumu

' (nnneHue gpeBecuHbI)

Ky, = KO3 ULMEHT NOrpeLIHOCTH

(BHbOpauus)

TvnuYHbIM aMOAUTYAHO-B3BELUEHHbIN BEHb
wyma:

Loa =ypOBEHb 3BYKOBOTO [jaB/IEHUA

Lwa  =YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpas KWA=H03¢CPMLI,VIEHT NorpeLIHocTH
m Ucnonb3yiTe 3awWUTHbIE HayLWHUKK!

EAL

UHdopmauma ana noKynatena:

CepTtudurar cootsetctemaA: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok pevcteus ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblgaH opraHomM no
cepTudurKaumm npoayKumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUI DOHL,
CepTtudunkaunm»; Agpec(top. 1 pakT.): 153032,
Poccuickas Depepaums, MBaHoBcKas 0611., T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; ATTectar
akkpeaguTaumm Ne POCC RU.0001.11AN30 ot
20.06.14 r., BbigaH PepepanbHoM cnyx60M No
aKKkpeguTaumm

CtpaHa nsrotosnenusa: Kutam

MpounssoguTennb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHusa

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTta6o Espasunsa"

Poccua, 127273, Mocksa,

yn. BepesoBas annen, f, 5 a, ctp 7, opumc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[Jarta nponsBoacTBa yKasaHa Ha
MH(MOPMaLMOHHOW TabMyKe MHCTPYMEHTa B
dopmarte mm/rrrrl

CpOK cny6bl n3genus coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEeHAYeTCA K aKCNayaTalmmn no UcTedeHmn 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roToBeHUA 6e3
npeABapuTEIbHON MPOBEPKM (JaTy USrOTOB/IEHMA
cM. Ha aTukeTke).
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